CONTPAQ/

de VYROBA®

Carta Tecnica

Version: 3.0.0 Liberacion: 7 de septiembre 2018

Licenciamiento  El licenciamiento del sistema es anual, por lo que tienes derecho a adquirir
gratuitamente las actualizaciones dentro del rango de tiempo de tu licencia.

Compatibilidad  Esta version es compatible con versiones de AdminPAQ® 10.0.0 y CONTPAQi®
Comercial Premium 2.0.0 o posteriores.

Al actualizar una version, es OBLIGATORIO desinstalar la anterior version del sistema en servidor
como en terminales que se encuentren en la red.

Programa el proceso de actualizacion y avisa oportunamente a los usuarios de las terminales
antes de ejecutarlo.




Contenido

CARTA TECNICA oo eeeeeeeeeseeeesssssssssssssss s ssssesssssssssssesses s e s seeessssssssssssssssnsnes 1
CONTENIDO .ottt ettt es st sesesesesesesesese st st se st st sese st st se sttt seseseseseseseseseseeeseseseeeeeseseneser et esaseseraranesasarararns 2
AT I N 4
PERMISOS DE USUARIO POR CONCEPTO ..o sese s seseseses st tses e sssssssssssssssssssssssssssssssssasasesasasesesasssssans 4
Funcionalidad: 4
RESPETAR EL ALMACEN EN BASE AL CONCEPTO . .commvveeeesesseeeressssseeseeseesessssssssssssssssesssssssseesssssesessssssn 5
Funcionalidad 5
ASIGNACION DE LOTE PRODUCTIVO EN LAS ENTREGAS ....ooeeoevvoeeeeesseeeessessesssssssssssssssssssessessssessneess 6
Solicitar Lote Productivo en las Entregas 6
Funcionalidad 6
DIVISION DE UNA ORDEN DE PRODUCCION POR CAPACIDAD weevvvoeeeeeveeeeeeeeeeesessesesesssessssssssesssseen 7
Divisién por capacidad 7
Funcionalidad 7
ADAPTACION EN MOVIMIENTOS EN AUTOMATICO covvvvoveeeeeereeeeseeesesssssssssssesssssssssesssssssssesssssssssesssssseseees 8
Movimientos en Automatico por proceso 8
Funcionalidad: 8
ADAPTACION EN FACTOR DE CONVERSION ... eeereeeseeeeeeeeeeesesssessssssssessssesssssssssssssssssssssssssseesssssssesseees 9
Factor de conversion 9
Funcionalidad: 9
PARCIALIDADES DE PLANEACION wovvvvooeeeveeeeeeeeeeeeeesesesssesssssssssssssssssssssssssssssessssssssessssssassssssssssesssssssseeees 10
Funcionalidad: 10
.................................................................................................................................................................................. 10
O 10 A 11
Orden de Compra 11
Funcionalidad: 11
IVIARBETES ... oottt ettt ettt ettt et et et et et etesesssesasssssssssssseseaesesese st se st aeat st ae st ae st st st sttt st st st s e sesesesesesebereseserererenererararas 12
Funcionalidad: 12
1Y Y I L 13
Funcionalidad: 13




CONTPAQi

Produccion

de VYROBA®

TURNOS EN OP oottt sttt st bbb bbb bbb bbbttt b bt 14
Creacion de OP 14
Funcionalidad: 14
.................................................................................................................................................................................. 14
DEVOLUCIONES DE INSUMOS......oiiccrsice sttt st st ssss bbbt ss bbb st ss bt st ssnans 15
Funcionalidad: 15

15

DEVOLUCIONES DE PRODUCCION ...eeeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesssesesesssssssssessssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssesssssssnnns 16
Funcionalidad: 16
MIEJORAS ..ottt b bbb b bbb bbb bbb bbb bbb bbb s bbb bbb bbbt 17
Reservado en Ordenes de Produccion/Pedidos. 17
Movimientos por Consumo 17
Consumo de Productos por Lotes 17

Prorrateo de Ordenes de Produccion 17




CONTPAQi

Produccion

de VYROBA®

Novedades

Permisos de usuario por concepto

COs44L
Funcionalidad:
Permite asignar conceptos generados previamente en el sistema administrativo (AdminPAQ®/CONTPAQi®

Comercial Premium) por cada usuario, para la generacién de documentos, movimientos generales y
movimientos en automatico en CONTPAQI® Produccion.

empresa_2018 --=2 Configuracién General *
B i
Funcionalidad “entas Planeacion Ingenieria Almacenes Tesoreria
Generales  Pemisos por Conceptos
Usuarios
Cadigo 1 Activar Permisos
Descripcién  SUPERVISOR
Conceptos de Pedidos (v)
Codigo Descripcion Sel.
202 Pedido Urgente 4
Concepto Entregas (Entradas) 'ZEJ
Codigo Descripcion Sel. ™
Entrada de Componente 1 :
303 Entrada de Componente?
304 Entrada de Producto Teminado
M Entrada al Almaceén
W
W
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Respetar el almacén en base al concepto

C0os45

Funcionalidad

Al activar esta opcién toma por default los almacenes que previamente tienen configurados los conceptos de
movimiento en el sistema administrativo (AdminPAQ®/CONTPAQiI® Comercial Premium), esto evita
constantemente tener que seleccionar un almacén al momento de generar movimientos en CONTPAQi®
Produccion.

crpresa_2018 --=i Configuracidén General >

Generales  Pemmisos por Conceptos
Funcionalidad Ventazs FPlaneacién Ingenieria Almacenes  Tesoreria

Catalogo de Configuracion de Movimientos de Almacén

Descripcian "

Salidas a Maguila{Cont PACH)

Establece los almacenes de MP para la explosidn de materiales (Cont PAGI)

Establece los almacenes de PT para la explosian de materales (Cort PAGH)
Entradas de PT (Cont PAGI) W
Catalogo de Concepios de Movimientos

Descrpecian Seleccidn
Salida del Almacén [
Ajuste por Inventario Fisico Salida ]
Salida de Componente 1 |
Salida de Componente? ]
Salida de Producto Teminado ]

Costo promedio por Almacén (Ningunao) 2R I




Asignacion de lote productivo en las entregas

Cos46

SOLICITAR LOTE PRODUCTIVO EN LAS ENTREGAS

Funcionalidad

Al activar esta opcién le permite al usuario capturar el lote productivo que utiliza para la distribucion vy

rastreabilidad de las 6rdenes de produccion, dicho lote productivo se captura al momento de generar las
entradas en CONTPAQI® Produccion.

.mpresa_2018 --»: Sequimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado» > ENTRADA DE COMPOMNENTE 1 *

Acceso

[ ]

=
)

Concepto 2 SF3 | PEDIDO
Tipo de Movimienta ENTRADA DE COMPONENTE 1 Br Fecha 11/07/213
;:‘grgfcl:cién = | Serie “ Almacen 1 £ - Producto/Componente  COMPOTLOTE £r3
ALMACEN UND LADO DERECHO LOTE->ENSAMBLE
- Cantidad . Cantidad -
* Cantidad PIEZA e —— 50000000 PIEZA o Producir 50000000 PIEZA
Observaciones - Datos Obligatorios

Detalles d v ®

Cadigo Sesnianganeslay Costo
Lote Operative | Lote Productive  Lote Comercial | F. Fabricacion  F. Caducidad =~ Almaceén Cantidad
3AT0-=0P L0001 LT0001 1/07/2018 120772018 | Almacen Uno ~
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Division de una Orden de Produccion por capacidad

Cco47
DIVISION POR CAPACIDAD

Funcionalidad
Permite dividir el total de unidades de una orden de produccion en partidas para su fabricacion, basandose en

dos opciones:

e Piezas por orden: Calcula el nimero de partidas basandose en la cantidad capturada y el total de

unidades correspondientes a la orden de produccién.
e Division por orden: Calcula la cantidad de piezas a fabricar correspondientes al total de la orden,

basandose al nimero de partidas capturadas.

apresa_2018 -->:: Elaboracidn de la Orden de Produccion

‘m Estado

Fecha 11/07/2018 [E~- OP Muestra | orden de Produccign

. O =
Cadigo 001 RFC  XAXX010101000 Serie Folio 4 [ 2OF3
Nombre LIVERPOOL
Observaciones

%E Divisién por capacidad Supr. Elimina registro

Detalles de Documento
Cadigo MNombre \ Almacén Cantidad Unidad Observaciones

TN |TIJEH:\ TERMINADA v 1 1.000.00 | PIEZA

_i v X | Div. por

Aceptar | Cancelar  Capacidad

(® Piezas por orden

Unidades 1.000.00
(O Divisién de orden
Cantidad 100 |E Calcular |
Partidas Cantidad 2
100.0000000
Total de
Partida 02 100.0000000 T 1.000.00
Partida 03 100.0000000
Partida 04 100.0000000 |




Adaptacion en Movimientos en automatico

MOVIMIENTOS EN AUTOMATICO POR PROCESO
cos8

Funcionalidad:

Se adapté la funcionalidad para que el usuario pueda seleccionar en qué proceso del producto, desea realizar

las transacciones de entrada y salida de forma automatizada, asi como también permite capturar la cantidad
del producto a realizarle la transaccion.

wnpresa_2018 --»: Movimientos en Automatico *

|

Concepto 2 SOF3  Pedido Fecha 11/07/2012

Ord. Prod. 1T01-5P_PEDOOT TIJERA TERMINADA Sélo Planeadas
Entradas

Concepto |ENTRADA DE PRODLICTO TERMINAI| | SF3 | Almacén | || oF3 |
Salidas

Concepto  [SALIDA DE PRODUCTO TERMINADO| | JF3 | Almacén | || oF3 |
Componente Proceso Exist.  Cantidad Requerido Cant. Solictada  Selec

TIJERA TERMINADA MONTAJE 100000000  100.000000]  100.0000000 | X
DO D B 00.000000 00.000000

LADO IZQUIERDO ENSAMBLE 100.000000 |  100.000000 | 50.0000000| «

Proceso
Proceso Entradas

Proceso Salidas

Mo aplica para productos con criterio de control (Lotes, Pedimentos, Sernies y Caracteristicas)
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Adaptacion en Factor de conversion

FACTOR DE CONVERSION
C0o49
Funcionalidad:
Se aplicé una adaptacion para que los productos que tengan configurado criterios de control (Pedimentos,
Lotes, Series y Caracteristicas) en el sistema administrativo y utilicen una unidad de medida diferente en
CONTPAQI® Produccion se les genere un factor de conversion.
G ST T
. Importante: Aplicara el factor de conversion a los productos con criterios de control, una vez que se haya |
' realizado previamente la configuracion en el catalogo de Factor de conversion. :

dresa_2018 --=2 Factor de Conversian >

ﬁ‘ Proceso terminado... Puede continuar

Buscar Producto:
Producto: MPOI1LOTE . I Un[a]
KILO
Productos / Unidad de Estructura
Cadigo Producta Equivale a
MPOI1LOTE NAVAJA DERECHA LOTE i]
Factor de Convercion
PIEZA
Unidad de Comercial
Detalles
Cadigo Producto E;iiﬁu?: Factar Conv. gg:::fﬂi?

MPO1LOTE NAVAJA DERECHA LOTE KILO 1000.0000 FIEZA




Parcialidades de Planeacion
C050
Funcionalidad:

En el médulo de Planeacién de la O.P se agregd la opcion de permitir la generacion y planeacion de las
parcialidades de un Pedido u Orden de Produccion.

| Importante: Esta opcion solo aplica cuando el Pedido u Orden de Produccién se encuentren en el estatus de
| Asignar Recurso.

vesa_2018 --=: Asignacién de Recursos - Orden de Produccidn - X
E [ Estado Acceso
Bitacora Asig. Fech Salir Planeado _
Orden de Produccifn  Concepto 2 A2F3 | PEDIDO
Orden de Fecha de - Parc. )
T."/I Asignar AT01-=0P_PPOO1 | Buscar dcmmemc PPOO1 12/07/2018 II_’Ianeadas Sufio 0
Recursos \edlgo Normbre Asig Fechalni  Clni FechaFn  CFin Sere
“Neregammdo PT{\ TWERA TERMINADA 21/08/201.. |1 |24/08/201... |1 1
= lcourm LADO DERECHO M |1s/7201.. |3 31/077201... |4 1
COMPO1 LADO DERECHO M |11/07201.. |1 19/07/201... (2 2
COMPO2 LADO IZQUIERDO 307201 |5 21/08/201... |8 1
Observaciones
Operacidn Centro de Trabajo
Piezas X Hora
Datos de la
Dias _ Y  Ciclos de Produccién 0 Ciclo Extra 0 Grupo de ciclo 0 [ Utilizar dias no Laborales 0
Fecha Inicial [11/07/2018 B~ Ciclo Inicial _ ' |:| Tiempo Cambio de Operacion | Total de la Orden U Reservado
Fecha Final 117072018 [E~ |ciclo final 1 Pendiente a Producir U Producir 0
Tiempo Bdra —————————— Tiempo Muerto =
’7D|as Totales Ciclos Adicionales 0 Horas Totales 0 Tiempo Muerto 0 “E) "
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Compras
ORDEN DE COMPRA

C051

Funcionalidad:

Este modulo permite generar la orden de compra de los insumos faltantes para la fabricacion de los
productos.

—mpresa_2018 --»:: Orden de compra X

B 0O

Estado Acceso

Fecha 08/02/2018 [E~ Concepto Orden de Compra ~ | | Compra

Cédigo FROVODT Serie Folio 1
Mambre PROVEEDORD1 F. Vencimierto [08/08/2018 | F. Recepcion |08/08/2018
Moneda Peso Mexicano Tipo de Cambio 1.00

Detalles de Documento Supr. Blimina registro

Cadigo MNombre Amacén  Cantidad Unidad Precio MNeto va Total
MPD1 NAVAJA DERECHA |1 |1DD.DDD.DI].. PIEZA 2.0000000 | 200,000.0... | 32.000.00..

Total de 1000000000000 | St 200,000,000,000.000C
productos  ———————— | Tgigl descuento 0.0000000 |-
Total impuesto | 32,000,000,000.0000C + |,
Total 232,000.000,000.000C|




Marbetes
Co52
Funcionalidad:

Permite asignar un rango de marbetes a un Pedido u Orden de Produccién.

_cmpresa_2018 -->:: Marbetes

1 S
J W & e
MNuevo | Eliminar Guardar Salir

-:._- Guardado correctamente

Folio OP/P 5T0150P

Cadigo producto  PT0Z
Nombre producto BOTELLA DE TEGUILA

Marbete desde Marbete hasta

Total & produgir 20000000

Total marbet Pendientes 50
Observaciones
Detalles de Documentos
. Cadigo del R Total a Marbete Marbete Total
Orden de Produccién Producta Descripcian del Producto Producir desds hasta Marbetes Observaciones
PTOZ BOTELLA DE TEQUILA 50.000000 E‘D E;D

12
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Saldo Cero
€053
Funcionalidad:

Esta opcién permite borrar todos los movimientos generados de un Pedido u Orden de Produccién, en caso
de querer afectar la ingenieria, es necesario activar el check Incluir Ingenieria.

Empresa_2018 --=:: Saldo Cero >
- Incluir Ingenieria [
x Saldo cero
Contrasefia:

Con este proceso eliminaras los movimientos que se generan en el
sistema de Produccian.

Mota: Siincluyes Ingenieria se boraran los siguientes catalogos:
-Estructuras

‘Procesos

{Lentros de trabajo

Operaciones

-Jomada productiva

-Asignacion de ciclos

{Grupos




Turnos en OP
CREACION DE OP

C054

Funcionalidad:

Permite asignar a la Orden de Produccién una jornada productiva para el calculo de la fecha entrega para el
cliente final.

mpresa_2018 --»:: Elaboracién de la Orden de Produccion >

Fecha 11/07/2018 [@~ Jomada Productiva

Céadigo 001
Mombre LIVERPOOL
Observaciones
Detalles de Documento Divisién por capacidad Supr. Blimina registro
Codigo Mombre Almaceén Cantidad Unidad Observaciones
PTO1 TIWERA TERMINADA 1 500.00 |PIEZA
]
Total de 500.00
productos @———————

14
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Devoluciones de Insumos

C055

Funcionalidad:

Permite generar la devolucion de materias primas y productos intermedios que tengan configurado algln
criterio de control ya sea Lotes, Pedimentos, Series y Caracteristicas, como también aplica para los productos
que no manejen criterios de control.

empresa_2018 --»:: Seguimiento Preduccién < <Insumos> > (Devoluciones) x

W A CE

A

Tipa d
N:E:im?errto DEVOLUCION DE INSUMOS 2)F3 | Concepto 2 J{5F3 | PEDIDO
Ord. Prod.  |32T01-:P v | Serie ;iﬂﬁeadas Fecha 08/08/2018 Observaciones

Componente [PTO5 | F3 | Cantidad 5.0000000| PIEZA
BOTELLA DE PLASTICO->FUSION

Parcialidades
de Planeacion 1

Codiga Producto Requerdo Unid Almacén Devoluciones Observaciones

MPOE AGLUA 5.0000000 | 1 2.0000000
MPO7 ETIGUETA 5.0000000 | p 1




Devoluciones de Produccion
C056

Funcionalidad:

Permite generar la devolucién de productos intermedios y productos terminados que tengan configurado
algln criterio de control ya sea Lotes, Pedimentos, Series y Caracteristicas, como también aplica para los
productos que no manejan criterios de control.

, Empresa_2018 --»:: Seguimiento de Produccidn -=» Registro de Salidas <<Producto Terminado> > DEVOLUCION DE PRODUCTOS X

Acceso

Concepto 2 J9F3 | PEDIDO
Tipo de Movimiento DEVOLUCION DE PRODUCTOS £R Fecha 08/08/2018
Pgrgjgdén 4T01->0P_OPY002 | Serie |0PYDD2 “ Mmacen 4 LR . Producto/Componente  COMPO1 £r
ALMACEN DE PRODUCTO TERM  LADO DERECHO->ENSAMBLE
Cantidad Cantidad
*Cantidad 10 PIEZA Restante _ 200000000 PIEZA S odicy  0.0000000 PEZA  Existencias 155
Observaciones * Datos Obligaterios

Detalles de Documento

16
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Mejoras

Reservado en Ordenes de Produccion/Pedidos

Folio-Ticket: D026-2017061910003366
El reporte “Requerido vs Producido” ahora muestra las cantidades correctamente cuando se reservan Ordenes

de Produccién 6 Pedidos de componentes.

En la version 2.2.0 el reservado se restaba en las columnas “cantidad a producir” y “Requerido”.

Movimientos por Consumo

Folio-Ticket:D027-2017081110001664

El reporte de “Movimientos por consumo” ahora permite filtrar por fecha.

En la version 2.2.0 el filtro de fecha no funcionaba por lo cual el reporte no mostraba informacion.

Consumo de Productos por Lotes

Folio-Ticket:D028-2017102310000085
CONTPAQI® Produccion permite seleccionar el lote al cual pertenece el producto al realizar consumos y muestra
los consumos correctamente en el sistema administrativo (AdminPAQ® / CONTPAQi® Comercial Premium).

En la version 2.2.0, CONTPAQi® Produccion no solicitaba el lote al que pertenecia el producto ni se actualizaban
las cantidades en el sistema administrativo (AdminPAQ® / CONTPAQi® Comercial Premium).

Prorrateo de Ordenes de Produccion

Folio-Ticket:D029-2017081010002245
Al realizar el "Prorrateo de Ordenes de Produccién” permite seleccionar las érdenes a las cuales se les quiere

aplicar el gasto.

En la version 2.2.0, el sistema no mostraba las 6rdenes de produccion por lo cual no permitia asignar el gasto.

Reporte Diferencia Real vs Estimado

Folio-Ticket: D030-2017062010000204
El reporte "Diferencia Real vs Estimado” ahora muestra el consumo por “Componentes” vy “Producto
Terminado” aunque se repita la “Materia Prima” en alguna estructura.

En la version 2.2.0, dicho reporte agrupaba en una sola partida la materia prima consumida, por lo cual no se

podia identificar correctamente la diferencia entre un consumo v otro.

Registro de Entradas



Folio-Ticket:D031-2017090710004757

Los registros de entradas se realizan correctamente en CONTPAQI® Produccion.

En la versién 2.2.0, al realizar una entrada el sistema mostraba el siguiente error: “El nombre de la columna TIPO

no es valido".

Héctor Hazel Vazquez Noriega Luis Kurmen Huerta
LiDER DE PRODUCTO CONTPAQI® PRODUCCION JEFE DE PRODUCTO VYROBA

Si deseas evaluar el documento, haz clic aqui. Ingresa con el usuario EVALUADOR
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