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Novedades

Buscador con filtros en le opcién de “Lista de Materiales”
C331y C479

Se agregan filtros de busqueda en la opcion para que se le facilite al usuario la
localizacion de las Ordenes de Produccion a explosionar.

Se agrega el filtro de “Folio Desde” y “Folio Hasta”

§ CIP-331 EMPRESA_COSTOS -->:: Requerimientos de Material

"'ﬁ]_. ﬁ E,I F&. i Acceso

Concepto 2 SOF3 v *®
Folio Ped/OP  Clente Aceptar Cancelar

2P

Ordenes de produccién en lista de
materiales

BUEME @ Rango de folios

255P CLIENTEDT { Desde: Hasta:
295P CLIENTED? 4 Ord- de Prod [] ord. de Prod [22:5P v
150P CLENTED!
Orende Pod  Cédiga e Fecha Entrega Ep
Destino
Anélisis de Requerimisnig
Proc  Cédgo eservado Saldo
UMB - Unidad de Medids Base
UMF > Unidad de Medida Factor B

§ CIP-331 EMPRESA_COSTOS -->:: Requerimientos de Material

""5;*!. ﬁi‘ E‘H' Iil a Estado Acceso

Conceplo 2 £ v x

Folo Ped/OP  Cliente | AAceptar Cancelar

Ordenes de produccién en lista de

materiales e

CLIENTEOT @® Rango de folios.

225P

253P CLIENTEQ1 ¢ Desde: Hasta:

295P CLIENTEQ1 J Ord. de Pred. [25P ~ | Ord. ds Prod
150F CLIENTED!

O Rango por Fecha

Orden de Prod Cédigo

Fecha Inico ~ 27/01/2020 Fecha fin 1- Fecha Entrega Ep

QO Sseleccion libre

Analisa| S T P
Poc  Cédio » eservad Saldo
UMB > Unidad de Mecida Base ) —
UNF -> Linidsd de Medids Factor IETmet| ek

4
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§ CIP-331 EMPRESA_COSTOS -->: Requerimientos de Material

JSF3 | PEDIDO

Clierte

Concepte 2
Folio Ped/OP

' Serie

Razon Social

Observaciones

255P CLIENTEO1 descripcion

1-:0P CLIENTED1 descripcion

2:0F CLIENTED1 descripcion v
Orden de Prod Cadigo Nombre Unidades Fecha Ertrega Exp
Analisis de Reguerimienios
Proc Codigo Mombre UMB/UMF  Reguerido Disponible Reservado Saldo

UMB — Uinidad de Medida Base
UMF - Unidad de Medida Factor

Metiva de Suspensidn |C:

6n del pedido | Suspender Pedido

Se agrega el filtro de “Fechas Desde” y “Fechas Hasta”.

§ CIP-331 EMPRESA_COSTOS -->3 Requerimientes de Material X
Acceso
Conceplo 2 SR X |Ordenes de produccién en lista de
Folio Ped/OP Clierte Aceptar Cancelar |maleriales
1-50P CLENTEDT ¢ (5 Rongo de folios
2:0P CLIENTEQ1 q Desde: Hasta:
350P CLIENTED ¢ Ord. de Prod. 25F - Ord de Prod 3-:0P -
OrdendeProd  Cédigo Fechanico 27012020 [+ | Fechafn 21220 - Fecha Entrega Ep
O seleccion libre
Destino
Andlisis de Requerimicniq El
Froc Cédiga lEl eservado Saldo
UMB > Unidad de Medida Base
6n | Cancelacion del pedido Suspender Pedido
UMF -> Unidad de Medida Factor Motivo de Suspensién H | |




Se agrega el filtro de “Seleccion Libre”
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§ CIP-331 EMPRESA_COSTOS --»:: Requerimientos de Material

FIEIEICE

Buscar

Estado Acceso

Lisia de Malenales

Concepto 2

x
Aceptar Cancelar

Folio Ped/OP

Cliente

O Range de folios
Desde:
Ord. de Prod. 25>F

O Rango por Fecha
Fecha Inicio  27/01/2020

@® Seleccion libre

Ordenes de produccion en lista de
materniales

Hasta:
| Ord.de Prod |3-50P

-
Andlisis de Reqg ientq
Proc Cadige

FechaFin  27/01/2020 Fecha Entrega B
o 27/01/2020 |
Reservado Saldo

[#][] [¥][]

UMB - Unidad de Medida Base
UMF — Unidad de Medida Factor

Mativo de Suspensién  Cancelacidn del pedido

Suspender Pedido

Con estos tres filtros se ayuda a la localizacion de las Ordenes a Explosionar.

Respetar el almacén que se captura inicialmente en la opcién de Entrega de productos

terminados o componentes con lotes.
C399 Y C467

Se mejora la opcion de captura de entregas de productos con “Lote”, ya anteriormente se
tenia que capturar “dos veces” el almacén cuando el producto a entregar tenia método

de costeo “Lotes”.

i CIP-339 PRUEBAS2014 > Seguimiento de Produccion -> > Registro de Entrada <<Praducto Terminado>> ENTRADA AL ALMACEN x
@ G| —
Conoepto 2 9| peDIDO
Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN Je) Fecha 30/01/2020
* Ord R
Produerian L1T01>0P L | > Amacén 3 * Producto/Companente LT002 £r
Serie: [ PRODLCTO TERMINADO T LNE= e R LT
. Canfidad . Cantidad .
S PIEZA Fodtante 500 FIEZA = 500 PIEZA
Limmers Datos Obligatorios
Detalles dd >
- v “
Cadigo Aceptar Cancelar <<Supr>> Elimina regisro selecsionado. G
Late Operativo F.Fabicacién  F.Caducidad  Amacén Cantidad
300172020 31/01/2020 PRODUCTO TERMINADO [ 000

{ Como se solicita en la descripcion del problema. Ya esta "heredando” el ammacen seleccionado en

primera instancia
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§ CIP-339 PRUEBAS2014 -->:: Seguimiento de Produccian -> > Registro de Entrada <<Producte Terminado>> ENTRADA AL ALMACEN X

Acceso

[

Concepto 2 J9F3 | PEDIDO
Tipo de Movimierio ENTRADA AL ALMACEN £ Fecha 300172020
ooren [ 1T010P Pral2|  Amacenz S| - producto /Componente LT002 £r
Serie ] COMPONENTES T LOTE->PROCESO 001
- Cantidad = Cantidad .
* Cartidad FIEZA Fostarte 500 PIEZA a produci 500 FIEZA
i
Observacio v ® Pbigatorios
Aceptar Cancelar <<Supes> Elmina registro selecsionsdo
Detall
p | Lote Operaiive F. Fabricacion F. Caducidad Amacén Cantidad
Cidigo e
30/01/2020 31/01/2020 COMPONENTES [~] 000
Como se solicita en la descripcion del problema. Ya esta "heredando” el ammacen seleccionado en
primera instancia
J§ CIP-339 PRUEBAS2014 -->: Sequimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminadio>> ENTRADA AL ALMACEN x

Acceso

L1

JF3| PEDIDO

Concepto 2

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN £r Fecha  30/01/2020
;ﬁfjc"m 1T0150P Pr| = * Almacén 1 = - Producto/Componente LTOR2 PR
s [ MATERIA PRIMA T LOTE->PROCESO 001

N Cantidad N Cantidad .
* Cantidad FIEZA FETaE 500 PIEZA a prodci 500 PIEZA
>
Opservacel m S
Aceptar Cancelar <<Supe>> Elimina registro seleccionado
Detall
[ | cte Operativo F Fabicacén  F.Caducidad Amacen Cantidad
Cadigo c
30/01/2020 31/01/2020 MATERIA PRIMA Iv] 0.00

Como se solicita en la descripcion del problema. Ya esta "heredande” el ammacen seleccionado en
primera instancia

Ya esta “respetando” o “heredando” el almacén de entrega que se capturd en primera
instancia.

La contrasefia o “password” de inicio en una primera instalacion debe de estar vacia, es
decir, se debe de eliminar la contrasefa de acceso.

Cl104
En las nuevas instalaciones se deja en blanco la contrasefia para gque |0S usuarios

puedan cambiarla o si asi lo deciden.
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§f CONTPAQI® PRODUCCION: : Empresas *

“ Espere un momento._. Proceso activo .

Empresa ~
CIP-443 CHOCOLATES CURSO
CIP-452 EMPRESA_COSTOS

CIP-501 EMPRESA._| 0S
CIP-504 CHOCOLATES CURSO
CIP-506 EMPRESA_COSTOS
CIP-507 EMPRESA_COSTOS hal

CONTPAC I ® Produccidn .

Atencian!!! apartir del siguiente acceso el usuario SUPERVISCR ya no 1
contendra contraseria I
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Agregar campo de “Descripcion” en la busqueda de OP’s para consumo.

C415 y C501
Al momento de generar la busqueda de una orden para realizar movimientos de consumo
solo mostraba el numero de la orden, pero no mostraba a qué se referia la OP. Con esta

nueva adecuacion se facilita el uso del programa para llevar a cabo movimientos de
inventario relacionados a las 6rdenes de produccion.

§ CIP-501 EMPRESA_COSTOS > Seguimiento Produccién <<Insumas> > (Saliclas)

AL

Tipo de

Movimiente SALIDA DEL ALMACEN

]

J5F3 | Concepto 2 PEDIDO
g, Fecha -
Ord. Prod.  |20TO7-2P Iﬁ)m ﬂseﬂe ;\Z‘ﬁeadas 26/02/2020 Observaciones
Componente [
Buscar | li

ESC para Salir

de Planeaciin

| Cédigo Descripcion ~

Sugerido

Observaciones

Cadigo
24T01->P TIJERA
26T01->P TIJERA
2710 =P TIJERA
3T0-=0P TIJERA CON SERVICIO
4AT01-=0P TIJERA CON SERVICIO

‘ Se muestra el numero de l
el

QOerden y la descripcion d
producto "Padre”

Detalles de Documento

Cédigo Producto

Cantidad Ord. Prod Observaciones

Solo se muestran 2 criterios de busqueda ya que
la herramienta tiene esa limitante

l CIP-301 EMPRESA_COSTOS -->:: Seguimiento Produccién < <Insumos>> (Devoluciones)

L

Tipo de

Movimiento ENTRADA POR DEVOLUCION MATERIA PR

Od. Frod.  [20TOTP [Br3] > sere P cadan
Componente [
Buscar IY

JFF3 | Concepto 2

PEDIDO

Fecha Ob. A
26/02/2020 servaciones

Parci.
de Planeacidn

Céadigo

ESC para Salir

[ codigo

Descripcion

~

20T01->P TIERA

Observaciones

26T07->F TIERA l Se muestra el numero de

27T0>P TIUERA Cerdeny la de"scrlpmsn del
producto "Padre

3T01--0P TIERA CON SERVICIO

AT0--0P TIERA CON SERVICIO v

Detalles de Documento

Cadigo

Froducto

Cartidad

Ord. Prod Observaciones

Solo se muestran 2 criterios de busqueda ya que
la herramienta tiene esa limitante




CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

El “Nivel Optimo” va ligado a la Operacion y no se requiere para crear una estructura, a
menos que se utilice la opcién de "Manejo de tiempos productivos’.
Cl100
Se debera ocultar el campo en donde se asignaba el nivel optimo en la estructura, ya
gue internamente el sistema asignara nivel optimo 1 por estructura creada.
Ademas, se integro el uso de poder agregar estructuras adicionales al producto
terminado, el cual podra tener mas de una estructura y al momento de explosionar se
solicita con cual estructura explosionara la Orden de Produccion.

i CIP-100 EMPRESA_COSTOS -->:: Catdlogo Operaciones s
wO o)
*Clave Nombre *Codigo de Operacion  Unidades de Produccién  Proceso Propiedad
OPO1 ACTIVIDAD ENSAMBLE OPO-D00-000-01 1 ENSAMBLE Vl |VYROBA v‘

Estado

Hrs x camb de Oper. Observaciones
1.00 Disponible ~

* Campos obligatorios

Operaciones
Hrs. x .

Clave Mombre g’:g S.;rgrb de g;i"ga‘;gi Estado Procesa Observaciones Propiedad  Integr

ACTIVIDAD ENSAMBLE 1 OPD-000-000-01 | Disponible ENSAMBLE | |
OPEO03 OPE ADICIONAL 03 1 0.00 OPE-ADD-D00-.. | Disponible ENSAMBLE Empresa O
OPEQD4 OPE ADICIONAL 04 1 0.00 OPE-ADD-000-... | Disponible ENSAMBLE Empresa O
0OP02 ACTIVIDAD MONTAJE 1 1.00 OP0-000-000-02 | Disponible MONTAJE Empresa ]
OPEODT OPE ADICIONAL 01 1 000 OPE-ADD-D00-... | Disponible MONTAJE NUEVA ADICIONAL Empresa ]
OPEO02 OPE ADICIONAL 02 1 0.00 OPE-ADD-D00-.. | Disponible MONTAIE Empresa O

Se dan de alta las nuevas operaciones activando la
planeacion monetaneamente para poder acceder al
catalogo de operacions

Esto nos servira para dar de alta las estructuras
muitiples para un mismo producto

i CIP-100 EMPRESA_COSTOS -2 Estructura de preductos

ba#» &5 & &L B

MNueve Guardar Duplicar Elim. Elemento  Elim. Estructura | Gréfico  Adjuntar | Salir

.ﬂ x

Cédigo Descripcion
Producto Padre en la 5 TUERA
OP0-D00-000-02 T
Cadiga  PTO01 Unidad | PIEZA | | |OP0-DDD-000-03 E-3f COMPOT  LADG DERECHO
OP0-D00-000-04
Podugto TWERA TR e T MPD1  NAVAJA DERECHA
------ T MPD3 AGARRADERA DERECHA
Proceso de Produceidn Gl CONPIZ  LADO ZQUIEFD0
MONTAJE ~]
------ T MPD2  NAVAJAIZQUIERDA
Operacién OP0-000-000-02 ACTIVIDADMONTAJE T MPO4 AGARRADERA IZQUIERDA
El dela E del prodi ﬁwmm_‘ﬂ&ammnpnmrden [ Servicioporudad || ¥ w05 TORWILLO
Elemento Descripcion Seccidn Unidad Cantidad
LADO DERECHO Componerte  [PIEZA ~ 1.00000
COMPD2 LADC IZQUIERDO Componerte  [PIEZA ~ 1.00000
MPO5 TORNILLO Materia P |PIEZA ~ 1.00000

10
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§ CIP-100 EMPRESA_COSTOS --»:: Requerimientos de Material *
AR { 3 ] Estado Acceso
Y ’ |]]]|’ Fd @\ E’ Lista de Matenales
Analizar | Generar Eliminar | Excel Reactivar Buscar Salir |
Concepto 2 }9F3 FEDIDO Razdn Social
Folio Ped/OP Cliente Serie CUENIE)
Observaciones
82--0P CLIENTE STOCK
83--0P CLIENTE STOCK
Ir
Orden de Prod Cddigo MNombre Unidades Fecha Entrega Exp

TLEDA

Cancelar

Aceptar

Estructuras que perienecen al producto

Analisis de Re|| Cod. Operacion ~ Operaciones Cod. Proceso

Procesos

Selec.

Proc Cadigo 3 ACTIVIDAD MONTAJE MONTAJE
OP0D3 OPFERACION 03 ... |PROCDZ MONTAJE
OPD4 OPERACION 04 . |PROCDZ MONTAJE

UMB - Unidad de Medida Base

Motivo de Su: ion |Cancelacicn del pedido ~ Suspender Pedido
UMF => Unidad de Medida Factor e E
§ CIP-00D DEMO-2 EMPRESA DE CARTOM --»:: Catilogo Operaciones *
b 3
g ¥ e
Muevo | Guardar Eliminar | Salir
“Clave / MNombre *Cadigo de Operacién  Unidades de Produccién  Proceso Propiedad
OP04 MASTER FOLD OP4-000-000-04 1 PEGADO v |Empresa ]
Hrs x camb de Oper. Observaciones Estado
0.00 Disponible ~
Operane * Campos obligatorios
Hrs. x .

Clave MNombre: H:,Ig g.:rgrb. de gzil'ga‘:jii Estado Proceso Observaciones Propiedad  Intear
oPD1 MARGQUIP 1 1 0.00 OP1-000-000-01 | Disponible HOJEADO Empresa ]
OPD& PEMCOD 1 0.00 OP6-000-000-06 | Disponible HOJEADO Empresa ]
oP02 VLF HIDELBERG 1 0.00 OP2-000-000-02 | Disponible IMPRESION EN ... Empresa ]
OPD5 ASITRADE 1 1 0.00 OP5-000-000-05 | Disponible CORRUGADO Empresa ]
OPO3 EXPERTCUT 106 PER Pl 0.00 OP3-000-000-03 | Disponible TROQUELADO Empresa O
OPO7 NOVACUT 1 0.00 OP7-000-000-07 | Disponible TROQUELADC Empresa O

1 I -000-000-04 L]
OPO4AD MASTER FOLD ADICIONAL 1 0.00 OPO-4AD-000-04 | Disponible PEGADO ADICI... Empresa O
OPO4AD1 MASTER FOLD ADICIONAL DOS 1 0.00 OPO-4AD-200-4 | Disponible PROCESO ADICI... Empresa O

|



i CIP-000 DEMO-2 EMPRESA DE CARTON -->:: Estructura de productos X
B ) T

B« 5L & & LI

MNuevo Guardar Duplicar Elim, Elemento  Elim. Estructura | Grafico Adjuntar | Salir <<

/ / Cadigo Descripeion

Prod ; e
ol en'ax’ e - 8 DL E g A DE CHICLES BUBBAI 12 PA...
OP-4AD- :
Codigo 0870000230 L3 | nidad [PIEZA | || OP4-000-000-D4 B(’;l 0670000... TROCHICLES BUBBAQOTRO 12F...
Producto CAIA DE CHICLES BUBBAI 12 PACK | Ef 0470 IMPCHICLES BUBBAI 12 PACK
~F 0. TINTAGENERICA

Proceso de Produccién ¥ 0. BARNIZGENERICO

[PEGADO ADICIONAL . |ﬁ—-—

E(‘;I 0... HO-CHICLES BUBBAI 12 PACK

Operacion OP0-4AD-000-04 I3 | wasTER FoLD ADICIONAL ¥ RECUBIERTA DECARTON 322C..
El de la E del prod <Suprs diminaregsto | o) Servicioporomden ||} Servicio por unidad +F  0104120.. PAPEL 800 MM 120G/M2 MEDIUM
E— ——— Seccion Urided Contidod “F 0108151.. PAPEL 878 MM 151 G/M2 LINER
THO{HICLES BUBBAOTRO 12PACK  |Componerte ~ |HOIA - 100000 ¥ 0104160 PAPELES0 MM 160G/MZ MEDIUM
0104120880 PAPEL 800 MM 120G/MZ MEDIUM  |Materia Pri_. v |KILOGRA.. 1.00000
0106151878 PAPEL 878 MM 151 G/M2 LINER Matetia Pi_ v |KILOGRA_ 1.00000
0104160650 PAPEL 650 MM 160G/M2 MEDIUM  |Mateia Pri__  |KILOGRA. ‘\ 1.00000
v v \

N

Pasos a seguir para dar de alta estructuras adicionales.

Sin Planeacion

Paso

Accion

CONTPAQi®

Produccion

©

Dar de alta un “Proceso” Nuevo si fuera el caso.

Al dar de alta el "Proceso” en forma automatica da de alta la “Operacion”

En el caso de que la nueva “Estructura” se requiera en un “Proceso” ya existente

@)

En Catalogos-> Ingenieria-> Estructuras de Productos-»

Teclear “"Nuevo”

Elegir el producto que previamente tiene estructura.

Elegir el proceso en el cual se asigno la operacion nueva

El sistema te mandara un aviso de gue no tiene operacion y si la deseas crear

Si le das “SI” te crea la nueva operacion de forma automatica.

Agregar |os integrantes de la estructura ya sea MP o Componentes

Una vez elegidos guardar y se crea la estructura.

12
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con planeacion.
Paso Accion
@ Dar de alta una “Operacion” Nueva

@ En Catalogos-» ingenieria-> Operaciones-»
Dar de alta la nueva operacion para asignarla a la nueva estructura.

@ En Catalogos-> ingenieria-» Estructuras de Productos-»

Teclear "Nuevo”

Elegir el producto gue previamente tiene estructura.

Elegir el proceso en el cual se asigno la operacion nueva

Elegir la operacion nueva

Agregar los integrantes de la estructura ya sea MP o Componentes
Una vez elegidos guardar vy se crea la estructura.

Modificar la cantidad en el médulo de entradas / entregas.

C509 C300
Se agrego la funcionalidad de que al momento de realizar la entrada del producto, en
"DETALLES DE DOCUMENTO" antes de grabar al dar doble clic en el campo de "Cantidad”
gue permita modificar la cantidades para no tener que “regresar” al inicio de la funcion
de captura.

i CIP-300 CHOCOLATES CURSO --»2: Seguimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRADA AL ALM... X

LI S—

Salir

Concepto 2 oF3 PEDIDQ/

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN 3 Fecha 23/02/2020
Pgrgl.?:cién 2F3 || > * Almacen 3 Sr . Producto/Componente  PT002 £r
Fa PRODUCTO TERMINADO 3ARRA CHOCOLATE CLASICO->LLENADO Y ENFRIADO

Cantidad Cantidad
“ Cantidad 5 PIEZA Rostante 200000 PIEZA Tt 20.00000 PIEZA
Observaciones #* Datos Obligatorios
Detalles de Documento
Cadigo Producto Almacén Cantidad . Ce

BARRA CHOCOLATE CLASICO->LLENADQ Y ENFRIADO

Se teclea la cantidad, se da enter y baja |a cantidad
corecta

13



§ CIP-300 CHOCOLATES CURSO -->:: Seguimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRADA AL ALM... X

LI E—

Concepto 2 J9F3| PEDIDO /

Tipo de Movimienta ENTRADA AL ALMACEN [£r3 | Fecha 23/03/2020
;g::‘;’i"’” EI “Amacend * Producto/Componente _PT002 ,4@—F3|
o PRODUCTO TERMINADO 3JARRA CHOCOLATE CLASICO->LLENADO Y ENFRIADO
* Cantidad 5 PIEZA e 200000 PIEZA gt 20.00000 PIEZA
Observaciones | . Cbligatorios

Detalles de Documento

Cadigo Producto Almacén Cantidad

Se camvia la cantidad en el "grid”

# CIP-300 CHOCOLATES CURSQ --»:: Seguimiento de Produccién -»» Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRADA AL ALM... X

. l‘- a CES0
el el B Y —
Concepto 2 J9F3| PEDIDO /

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN | oF3 | Fecha  23/03/2020
* Ord a .
Produuecion Amacen 3 * Producto/Componente PT002 £F3
Fom PRODUCTO TERMINADO 3ARRA CHOCOLATE CLASICO->LLENADQ Y ENFRIADO
Cantidad
* Cantidad 5 Restante 200000 PIEZA Tt 20.00000 PIEZA
faciaes ‘ / * Datos Obligatorios
Detalles de Documento //
Cadigo Producto Almacén Cantidad Ord. Prod.

CONTPAQ® Produccién

Se manda "guardar” el documento

El documento con folio 9 se guardd correctamente

| Aceptar |

14
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7 entrada al Almacén

ardar Prelfiminar Enviar Contabiliza

|@lﬂ@v@ 5 e X @ @
Huevo a Ayuda  Cerrar
\i) El Documento esta en uso por otro usuario.

CONTPAQ i COMERCIAL Proyecto:

e
Entrada al Almacén 23/03/2020 9 F3
| |

‘ Moneda: Peso Mexicano

Tipo de cambio:____1.0000 \

™ ro Modificable-Impreso

1 Movimientos | 3 Informacicn Adicional | & Usuario | <Expedientss |

Cédigo Nombre

|Almacén Cantidad ||Unic Costo Total
3

BARRA CHOCOLATE CLASICO

7.00000|PZ
El documento se guarda con la ultima cantidad capturada
en este caso 7
OK
< >
Total de Productos: 7.00000 Total: 34.10

Entrega de dos o mas “Subproductos con Lote, Series y Caracteristicas”.
C500 C443

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

Se agrego la funcionalidad de que en la entrega de los “Subproductos” se puede incluir
productos configurados con “Lotes, Series y Caracteristicas” ademas de los que ya

manejaba de costo promedio.

i CIP-443 Y CIP-500 CHOCOLATES CURSO --»: Seguimiento de Produccién -»» Registro de Entrada < <Producto Terminados » ENTRAD... X

ﬁ E % ﬁ-’ Acceso

Muevo | Agregar | Guardar | Plan.vs Prod.  Salir

Concepto 2 PEDIDO
Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN Eecha L S
pgr;i::dén |31TD1'>0P ”4@':3 | * Amacén 3 * Producto/Componente PTO01 a?@F?'
From l:l PRODUCTO TERMINADO EQEEL:BSOCO LATE ALMENDRAS 100GR—=LLENADO Y
Cantidad Cantidad
* Cantidad PIEZA Rodarie 1900000 PIEZA e 20.00000 PIEZA
Observaciones * Datns Ohlinatorios
ubproductos
Detalles de Documento Aceptar  Cancelar p
Cédigo Producto Cédigo Subproducto Costo Cantidad s MO
SUB00Z KISSES 2 COSTO PROMEDIC 200000 %
SUBDD4 PRODLUCTO CON LOTES 2 050000 400000 | v
5UB003 SUBPRODUCTO CON SERIES 400000 5.00000 | v/
|| sUB00S SUBPRODUCTO CON CARACTERIS... 0.14304 5.00000 IRV
< >
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§ CIP-443 ¥ CIP-500 CHOCOLATES CURSO -->:: Seguimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRAD... X

L & G

% E—p Acceso

Nuevo | Agregar Guardar | Plan.vs Prod. Salir
Concepto 2 PEDIDO
Tipo de Movimienta ENTRADA AL ALMACEN Fecha 14/04/2020

* Ord . 5

Pmd::cién |31Tﬂ1->OP ”rs@m | Amacen 3 * Producto/Compeonente PTO01 ,@FS

Serie FRODUCTO TERMINADO JARRA CHOCOLATE ALMENDRAS 100GR—>LLENADO Y

ENFRIADO
Cantidad Cantidad

* Cartidad PIEZA Postorte 19.00000 PIEZA e 2000000 PIEZA
Observaciones ‘ * Datos Obligatorios

Detalles de Documento

Cadigo Froducto \ Almaceén Cantidad Ord. Prod. C
SUB001 KISSES LOTES \ | 3 200000 | 31T01->0P 0.7
SUBD0Z KISSES 2 COSTO PROMEDIO 3 3.00000 | 31T0N-=0F 20
SUBDO4 ~ FRODUCTO COM LOTES 2 3 4.00000 | 31T01-=0P 05
SUBDO3 SUBPRODUCTO CON SERIES 3 5.00000 | 31T0N-=0F 4
SUBOOS SUBP 6.00000 (31701
CONTPAC I ® Produccién X

i El documento con folio 48 se guardd correctamente | v

o

[ERda TV

P Entrada al Almacén

— x
e .8 0 @
Huevo ¢ ar Preliminar Enviar Contablizar Cancelar Borrar Ayuda Cerrar
CONTPAQ i® COMERCIAL Proyecto: EI

I
Entrada al Almacén 14/04/2020

Folio

45

1 Movimientos | 3 Informasisn Adicionsl | & Usuaria | <Expedientes |

<

Total de Productes:

suBo02 KISSES 2 COSTO PROMEDIO 3
SuUB004 PRODUCTO COM LOTES 2 3
SUB003 SUBPRODUCTO CON SERIES 3
SUB00S SUBPRODUCTO CON CARACTERISTICAS 3

20.00000

3.00000 PZ
4.00000 FZ
5.00000| (M)
£.00000 PZ

[ Mo Modificable-Impreso

Ll
500
200 "
2000 -
088

v
>

Total: 30.29
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Agregar campos de busqueda en el médulo de *Cierre de Orden de Produccién por
Recosteo”.
C482 C413
Se agregaron opciones de busqueda o filtros en las pantallas para la seleccion de las
Ordenes de Produccion a procesar segun sea el caso.

§ CIP-413 EMPRESA_COSTOS --»3: Cierre de Ordenes de Produccién por.

*

a6 |8|a| a8 | a|k

Teminar || Cemar, Abrir Desactivar || Activar Salir

Tipo de cierre

_ Rango de folios

Desde: Hasta:

Ord. de Prod. | |92T01-0P ~| Ord.deProd |92T01->0P
") Ra Proceso de Recosteo

Fecha Orden 01 De 01

s N

O Actual ® Por movimiento

COMTPACQ i® Produccidn *

o El proceso termind de forma satisfactoria...

| Aceptar |

§ CIP-413 EMPRESA_COSTOS -->1: Cierre de Ordenes de Produccién por...

e

a8 6| a|a|k

Teminar || Cemar Abrir Desactivar || Activar Salir
v 1% Desactivar Ordenes de I
Aceptar || Cancelar Produccion

@] Rango de folios

Desde: Ord. de Prod. Hasta: Ord. de Prod

@ Seleccién libre

1T01-=0P
3T01-:0P
80T0-=0P
88T01-=0P
89T01--0P

92T01->0P

50T01--0P

Ia [

92T01->0P ~ | |92T01->0P ~
@] Rango por Fecha
Fecha Inicio 02/04/2020 Fecha Fin 02/04/2020

GTUT-5F
9T01-5P

™

|
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Pedidos con nuevos conceptos o conceptos adicionales para pedido.

Co18

§ CIP-413 EMPRESA_COSTOS --»: Cierre de Ordenes de Produccién por... X

Termi Cemar Abrir Desactivar || Activar Salir

6|8 |66 8 |a|k

Tipo de cierre O Actual ® Por movimiento
® Rango de folios

Desde: Hasta:

Ord. de Prod. [91T01-0P v| Ord deProd [91T010F v
O Ra Proceso de Recosteo
Fecha Orden 01 De 99

P
COMTPAQ i® Produccion *

El proceso término de forma satisfactoria

hd I |

i CIP-413 EMPRESA_COSTOS --»:: Cierre de Ordenes de Produccién por... X

6|8 | a8 |a|

Teminar || Cemar Abrir Desactivar || Activar Salir
v X Abrir Ordenes de
Aceptar || Cancelar Produccion
@] Rango de folios
Desde: Ord. de Prod. Hasta: Ord. de Prod
90T01->0P ~ | |90T01->0P ~
@] Rango por Fech
Fecha Inicio 02/04/2020 Fecha Fin 02/04/2020

@ Seleccién libre

S0T01-=0P

\

BTUT=F ™Y
ST01-P &7

1701-0P
3ATN-=0F
80T01-=0P
38T01--0P
89T01--0P

4 E>

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

Se agrego la funcionalidad para que tome todos los conceptos nuevos de pedido que se
crean en CONTPAQi® Comercial Premium. Esto aplica para cada uno de los procesos
donde esté la opcion de seleccionar el concepto o tipo de pedido correspondiente a la
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orden de Produccion. De igual manera se muestra en |0os reportes que se encuentran

ligados a los nuevos conceptos.

Nota:

Es necesario configurar serie para cada concepto de pedido, ya
que se detect6 que el problema radica directamente en el
sistema comercial, el cual no puede diferenciar cuando hay mas
de dos conceptos y no tienen serie configurada.

i CIP-518 CHOCOLATES CURSO --»x Requerimientos de Material

2 {} W E B B ==

Analizar Generar Eliminar | Excel Reactivar Buscar Salir Lista de Materiales

Acceso

Concepto 2 J5F3  PEDIDO RazérfSocial
Folio Ped/OP  Cliente Serie

Observaciones

CHOCOLATES DEL CENTRO

Orden de Prod Codigo

0000000 TTO

Unidades

Fecha Entrega Exp

10.000 | 04/05/2020

Analisis de Requerimientos

00000002701 \RRA C LATE ALMENDRAS 100GR

5.000 | 04/05/2020

Proc Codigo Nombre UMB/UM  Requerido Disponible Reservado Saldo
PTOD2 BARRA CHOCOLATE CLASI Pz 10.00000 0.00000 0.00000 10.00000
MPOD5 ALMENDRAS KG 0.10000 | 100,000.000.000... 0.00000 0.10000
Cooo3 PASTA DE CHOCOLATE KG 0.50000 0.00000 0.00000 0.50000
MPOD2 AZUCAR KG 0.12600 | 100,000,000.000. 0.00000 0.12600
MPOD3 LECHE LT 0.28800 | 100,000.000.000... 0.00000 0.28800
MPOD4 MANTECA DE CACAD KG 0.23400 | 100,000,000.000... 0.00000 0.23400
CoDnoz LICOR DE CACAO LT 0.25200 0.00000 0.00000 0.25200
coon MIBS KG 0.30240 10.00000 0.00000 0.30240
UM > Unided de Mecida Base - — = o
UM -> Unidad de Medida Factor Metive de e e
i CIP-518 CHOCOLATES CURSO -->:: Requerimientos de Material
A2 { 3 == Estado Acceso
w ’ Im'l = B‘ E. Lista de Materiales
Analizar Generar Eliminar | Excel Reactivar Buscar Salir
Concepto 200 5F3 | PEDIDO GDL Razén Social
Falio Ped/OP Cliente Serie L0
Observaciones
1P CHOCOLATES DEL CENTRO
-
Ordende Prod  Cédigo Nombre Unidades Fecha Ertrega Ep

Analisis de Requerimientios

Proc

Motivo de Suspensicn | Cancelaciin del pedido

| | suspender Pedido

UMF —> Unidad de Medida Factor

Cadigo Nombre UMB/UM Requerido Dispaonible Reservado Saldo

PTO0 BARRACHOCOLATE ALME... |PZ 5.00000 0.00000 0.00000 5.00000
MPOOS ALMENDRAS KG 0.05000 | 100,000,000.000... 0.00000 0.05000
Coon3 PASTA DE CHOCOLATE Ka 0.45000 0.00000 0.00000 0.45000
MPQ02 AZUCAR KG 0.06300 | 100,000,000.000. 0.00000 0.06300
MPOO3 LECHE LT 0.14400 | 100.000.000.000... 0.00000 0.14400
MPOO4 MANTECA DE CACAQ KG 0.17700 | 100.000.000.000... 0.00000 0.11700
coon2 LICOR DE CACAD LT 0.12600 0.00000 0.00000 0.12600
Ccooot NIBS KG 015120 10.00000 0.00000 0.15120 v
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Mejoras

DOS0 - Error en la explosion de lista de materiales (duplica la MP cuando existe un
componente al mismo nivel).

Se corrige el error que estaba sucediendo cuando se encontraba mas de un componente

en el mismo nivel y estos tenian materias primas iguales.
El problema era que confundia las Materias Primas y duplicaba cada uno de los insumos.

i SIMULADOR PROD OCT 2018 -->= Requerimientos de Material

G 6 |®

Lista de Materiales

Concepto 2 | 3 | PEDIDO Razén Socal
Folo Ped/OF  Clente Sere LI L]
11707 | PHARMACHEM LABORATORIES L |

118-50P ‘ PHARMACHEM LABORATORIES L... |
12230P PHARMACHEM LABORATORIES L.

Orden de Prod

1| 17042019

Los requerimientos los muestra de manera
correcta (1 por componente padre)

il N L ! : i
PO00O1453 Carbon Activada CLARIMEXM... |P 000665 1851995600

346205 572602

356913 | 332.561.00000

000883 -117.05280

FIN 33041 JUGO SIN FIBRA L
TRITPA.. 320AQ 320AQ ALOE VERA INNER GR... |KGS
P000C000T Enzimas Muttiefect CL P
020100025 Metabisulfto de Sodio KGS 0.00014 159.79877
FIL 3104Q 310AG (Moe Vera Inner Leaf 1X) | KIS 356010 0.00000
LAV 200 WASHED ALOE VERA KGS 822087 5658918
10045 HOJA DE SABILA |KGS 827932 | 3,150,353.92695

UMB ~> Unidad de Medida Base “l i
G s ek et Motivo de Suspensidn | Cancelacién del pedido

D128 - Error en rechazo de crédito.

Se corrigio el error que estaba sucediendo al rechazar un pedido por cuestiones de

crédito.
Ya permite rechazar pedidos que rebasan el limite de crédito si el usuario asi lo

determina.

D143 y D197 - NULL en documentos generados desde Produccion y NULL en movimientos
generados desde Produccion

Se corrigio el problema que se tenia al generar documentos desde CONTPAQI®
Produccién y al pasarlos a CONTPAQI® Comercial Premium le asignaba “NULL” en la
“serie” del documento.
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D242 - Error "Formato Date incorrecto” al generar Kardex global de un pedido

Se corrigio el error de formato de fecha al querer generar el Kardex Global.

D360 y D463 - Las Ordenes de produccion mandan error en la “columna grupo”

El problema gue se tiene es que al capturar una Orden de Produccion con varias partidas
y al momento de explosionar algunas de ellas, no diferenciaba cuales ya estaban en el
estatus de “planeadas” o en el estatus de ‘lista de materiales”, motivo por el cual al
momento de querer revisar o actualizar las que estaban aun sin explosionar mandaba el
error antes mencionado.

Se corrigid la situacion y ahora si identifica las partidas y les da el seguimiento
correspondiente.

i 2019 INDAMAYA -->:: Elaboracion de la Orden de Preduccion x
L] o E]
L . Estado Planeado
Fecha 16/04/2019 [E~ Orden de Produccion
Cadigo STOCK RFC  XAXX010101000 Folio &
Nombre CLIENTE STOCK Sele P
Observaciones
Detalles de Documento %E Divisién por capacidad Supr. Blimina registro
Cadigo Mombre Almacen Cantidad Unidad Observaciones
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 |5‘34266 | KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 602.955 KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 550.896 KILOGRAMOS
/
e 2391.0720
productos _—
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§ 2019 INDAMAYA -->:: Elaboracién de la Orden de Produccién ®
L] g E]
! . Estado Planeado
Fecha 16/04/2019 [E~ Orden de Produccion
Cadigo STOCK RFC  XARX010101000 Falio 80
Nombre CLIENTE STOCK Sele P
Observaciones
Detalles de Documento = Division por capacidad Supr. Blimina registro
Cadigo Mombre Almacen Cantidad Unidad Observaciones
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 594,266 KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 602.955 KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 KILOGRAMOS
PHARDD3-E Puré de Chile Habanero Rojo / Habanero chilli red puree |5 550.896 KILOGRAMOS
/
EE iz 23910720
productos _—

D492 vy D192.- Error en Pedidos pendientes por entregar.

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

Al ejecutar el reporte con la seleccion deseada, el sistema se “congelaba” y ya no habia
forma de seguir utilizandolo. Era necesario cerrar el sistema o “Terminar el proceso” para
qgue funcionara de nuevo.

Se soluciond esta situacion y ya se ejecutan las diferentes opciones del sistema.

# CONTPAQi® Produccién»> CIP-492 EMPRESA_COSTOS

- X
Empresa  Ver Catilogos  Movimientos Procesos Reportes  Configuracion Salir
< N bt 0|
RT3
8 Reportes — [m] X
o1 )h M |¢ Q@ |SE@E-| 100% - Find | Next

# CIP-492 EMPRESA_COSTOS --»:: Pedidos Pendientes por Entregar

“ Proceso terminado. . Puede continuar
Estatus que desea ineluir Fixo el Fechos do vk
Eatatus Begr | Fecha incil: [28/01/202{
5 Lberer g Fecha Final: [13/03/202)
Suspendida O
Crédito Rechazado m] Productos
Pedido Cemada ] Cédigo
Cancelado O Nombre
Para Embarcar O Ciortes
Detenido en Crédio
Lista de Materales | O | ||
Asignar Recurso [0 ||| MNombre

- RPTPedidosPen

‘Ya son independientes como se solicita en el Ticket

13/02/2020 15:39:00

CIP-492 EMPRESA_COSTOS

REPORTE DE PEDIDOS PENDIENTES

Fecha Inicial:  29/01/2020 Fecha Final: 1310372020 Fecha de impresion. 13/02/2020 15:3¢
Cliente  CLIENTE 01 descripcion

Folio: 32

Fecha del Pedido:  13/02/2020 Estado Aclual:  Detenido en Crédito

Fecha del Cliente:  13/02/2020

Cod. Cliente:

Codigo Producto
PTO1 TIJERA
Obs.:

Num.Mov: 0,01

Fecha Entrega:  13/02/2020

Surtidas: 0.000

Reservadas:  0.000

Orden del Cliente

Fecha Final Produccion:

Unidades: ~ 400.000

Pendientes:  400.000

ATiempo
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D478 y D237.- Texto erroneo en la alerta // Estructura de productos // Tipo de Error
Estético.

En el sistema, al detectar que un producto que se quiere utilizar no cuenta con unidad de
medida, mostraba una alerta que no era la adecuada.

Ahora, el mensaje que se muestra, ya es congruente, al seleccionar el producto padre con
un producto sin unidad de medida.

§ CIP-237 EMPRESA_COSTOS -->ii Estructura de productos x

WE G & L a

Producto Padre en la Estructura existente PRODLUCTO PADRE CON HIJOS

Cadigo Descripcion

Codg  PTZH Unided [FIEZA v
Producte PRODUCTO PADRE CON HIJOS SIN UNIDAD DE MEDIDA
Proceso de Produccién
ENSAMBLE ]
Operacién OP0-000-000-01 ACTIVIDAD ENSAMBLE
El de Ia E del prod, amm,.@sﬂm pororden | Serv. poruridad

Elementa Descripcion Seccidn Unidad Cantidad
| [ ~] =l

CONTPAQI® Produccién x

I El producto no cuenta con unidad de medida

Aceptar

D493 y D334- Jornada productiva en creacion de Orden de Produccion.

Se detectd que al crear una Orden de Produccion, se muestra el campo de captura de la
“Jornada Productiva”. Esta jornada solo aplica para planeacion y si se realizd para un
cliente en especial.

Para evitar confusion a los usuarios se elimina de la vista.
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§ CIP-324'Y CIP-493 PROD JUNIO 2019 --» Elaboracién de la Orden de Produccisn x

W5 O

‘Ya no aparece el campor de
"Jornada Productiva”

Fecha 19/03/2020 [E~ Orden de Produccion

Cédigo 1010302003 RFC  XEXX010101000 Folio 1
Nombre PHARMACHEM LABORATORIES LLC Serie |

Observaciones

Detalles de Documento @ Divisién por capaidad Supr. Elimina registro
Cédigo Nombre Amacén Cartidad Unidad Observaciones

Total de
produgtes ——

D455 y D235.- Partida explosionada sigue apareciendo en “Explosion de materiales.

Se corrigio el proceso para que cuando se manda explosionar solo permita procesar y
visualizar las partidas de la Orden de Produccion que no estén explosionadas.

§ CIP-235 CAPACITACIONES -->:: Seguimiento Produccion < <Insumos> > (Salidas) >

W E \El ]

Movimiento SALIDA DEL ALMACEN ___9_______..-. — PEDIDO

= Fecha ~
Ord. Prod.  |11T03>0P iF i Egﬁea as V0172020 Observaciones
Companente [
Buscar _ l?
1 ESC para Salir
e Pancackn | | [joie Descripcién "
Cédiga 6T01--0P | BOTELLA DE AGUA 2LT Sugerido Observaciones

JT01-=0P |BOTELLA DE AGUAZLT

8T01--0P |BOTELLA DE AGUA 2LT CON SERVICIOS /
§T01--0P |BOTELLA DE AGUA 2LT CON SERVICIOS ettt

10T071-=0P | BOTELLA DE AGUA LT
11T03->0P | BOTELLA DE AGUA 1LT

Detalles de Documento

Cadigo Producto Cantidad Ord. Prod. Observaciones
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i CIP-235 CAPACITACIOMES -->:: Requerimientos de Material
3 o BE .
= Lista de Materiales

Acceso

Concepto 2 J5F3 | PEDIDO Razén Social
Folio Ped/OP Cliente Serie e
Observaciones
10-:0P CLIENTE STOCK

CLIENTE STOCK

Orden de Prod Cédigo Nombre Unidades Fecha Entrega Exp
00000011701 BOTELLA DE AGUA 1LT ||
00000011702 BAILT BOTELLA DE AGUA 1LT 20 15/04/2019 O
000000104 BAILT BOTELLA DE AGUA 1LT 40 15/04/2019 O v

Anéfis de Requerimientos
| Proc Cadigo Mombre UMB/UMF  Reguerido Disponible Reservado Saldo

ya no aparece la partida 03 porque ya fue explosionada

WDtz Motivo de Suspensin | Cancelacisn del pedido

| | Suspender Pedido

UMF —> Unidad de Medida Factor

D287y D456- Restriccion en el Tipo de Movimiento en Entradas / Entregas.

Se corrigid la opcion para gue al momento de querer realizar transacciones, se indique
gue es necesario seleccionar un tipo de movimiento para poder realizar la “Entrega /

Entrada” del producto fabricado.

D297 y 458.- OP o0 P cerradas se muestran en la opcion “Autorizacion de Excedentes”.

Se tenia el error de que las ordenes de produccion o pedidos ya cerrados aparecen en el
modulo de Autorizacion de excedentes, siendo que la funcion de cierre de orden
precisamente, desaparece las ordenes o pedidos de las funciones para que no se

modifiguen.

# CIP-287 EMPRESA_COSTOS -->:: Autorizacién de Materia Prima

f—

Ya no aparece la Orden 79
que fue la que se cermo

TWERA CON SERVICIO
TWERA CON SERVICIO

8T01->0P TIERA CON SERVICIO
8T01->P TWERA CON SERVICIO v

oK
Ordenes de
‘ Produccign | /10120P (5] prdctos 3

E3
Compone|| . | %

. ESC para Salir Centro de

Cédigo sl Fecha Final : Sald
< Cdigo = Descipcién D o Trabaio
7ETO1-50F TWERA e

Una vez cerrada la Orden de Produccion ya no aparecen
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D298 y D459.- OP o P cerradas se muestran en la opcion “Sustitucion de Materia Prima”.

Anteriormente, las 6rdenes de produccion o pedidos ya cerrados aparecian en el modulo
de Sustitucion de Materia Prima, siendo que la funcion de cierre de orden precisamente
desaparece las ordenes o pedidos de las funciones para que no se modifiguen.

§ CIP-298 EMPRESA_COSTOS --»:: Sustitucién de Materia Prima

Yano aparecen las OP’s cerradas y
solo muestra un registro por cada OP
siendo este el producto "Padre”

oK

Orden de Produccidn //
Cédigo: 59T01-0P Iﬁ)m / |

Comp Buscar | l;
— ESC para Salir
| Céadigo

Codigo Descripcion L '-'
73T01-50P PTO1->TUERA = o
COMPO2 ||| 7ator0p PTO1->TWERA _~
Fio2 T5T0150F PTOI->TIERA _~

FETO1->0P PTO1->TIERA -

FIT01--0P_VYROBA | PTO1->TWERA —

T9T01-=0P PTO1->TIJERA -
Mater ¥1| b Sustituta
Cadigo Nombre Cadigo Mombre
MPO3 AGARRADERA DERECHA

D317 y D464.-Costo de Entrega de producto con caracteristicas incorrecto.

Se corrigio el costo de los productos con caracteristicas que se entregan. Ya considera el
costo unitario de manera correcta.

[ Existencias y Costos X
Ultimaz — Apuda | Cerrar

Datos para localizar la existencia y el costo:
Producto:® COMC001 EI COMPONENTE CARACTERISTICAS
Eecha®  30/01/2020

Almacén:* ﬂl TODOS LOS ALMACE)

Costos y existencia del producto en el almacén indic? Jo:

Costo promedio: \ﬂ 3.38 ¢’ Mostrar unidades pendientes en:

N ‘Pedidos: 0.00
Ultimo costo: 4.50
Remisiones: 0.00
Existencia: 400 P
Unidad base Ordenes de compra: 0.00
0.00 (N Cotizaciones proveedor: 0.00
COLORES E xistencia [PIEZA) Existencia
200 0.00
MEGRO 1.00 0.00
ROJO 1.00 0.00
= Obli
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D330 y D465.- Muestra la Orden de Produccion cerrada en la opcion de Lista de
Materiales.

Antes, cuando tenias una Orden de Produccion “cerrada” y se borraban los documentos
de esta orden en el sistema CONTPAQi® Comercial Premium, y posteriormente ejecutabas
la utileria de validacion de movimientos, le quitaba el estatus de cerrada y aparecia en la
opcion “Lista de Materiales”. Esta situacion quedo solucionada.

§ CIP-330 TUERAS --»:: Requerimientos de Material X

@‘D Acceso

Concepto 2 9F3 PEDIDO | Razén Social
Folio Ped/OP Clients| x Orden de Produccion fuera del estado
Aceptar Cancelar de Asisgnacién de recursos
0P CLENTH| Orden de Prod.  Cédigo Producto Selec.
e COMD01 COMPOMNENTE LADD DERECHO ‘ O
OrdendeProd  Cédigo Entrega Ep
‘\
Anélisis de Requerimientos \
Proc Cédigo Nombre A UMB/UMF  Requerido Disponible Reservado Saldo

NO Aparece la OP 15 porque aungue esta explosionada y
NO tiene movimientos esta terminada y/o cerrada
oK

UMB —> Unidad de Medida Base
UMF —> Unidad de Medida Factor

Motivo de Suspensién | Cancelacion del pedido | | Suspender Pedido

D335 y D466.- Reportes de costos “Error en ordenes de produccion con origen desde un
pedido.

Se corrigio en los reportes de costos para gue cuando se tengan 6rdenes de produccion
con origen desde un pedido, se muestren en los filtros de seleccion.
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§ CIP-335 CHOCOLATES C

URS0D --=:: Reportes Costos

v X

Aceptar Cancelar

Conceptos

Concepto 200

Estandar

) Rango de folios

Desde:

Ord. de Prod.  10T01-:P

() Rango por Fecha

Fecha Inicio

@® Seleccion libre

Fuente
24T-=QF
26T01-=0F
28T01-=0F
27T01-=0F

10701

11T01-=P

Resumen elementos de costos

Costo configurado por el sistema

J2F3 | PEDIDO GDL

Promedio Ultime costo

Costo por movimienta

Hasta:
Ord. de Prod  5T01-:P
Fecha Fin 23/01/2020
~ Destina
|
]

Se muestran ejemplos.

COMTPAGI® Produscién
Fecha de impresién; /02020

€IP-335 CHOCOLATES CURSO

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA

Reporte Insumos faltantes —>Costo por movimiento

Drden Produccitnl-5dig Componente JodInsumo| _Insumos __od Proce: Piooeso Bntidad Requenifiesenadhntidad por Consulevolucione] SubTotal [Inidad Costo | Parcialidad de Plane
T01- PTO07| BARRA CHOCOLATE ALMENDRAS 1] CO003 PASTA DE CHOCOLA PRO0Y. LLENADO Y ENFRIADD 300000 00000O)  S00000]  D.00000]  3.00000|KI 0|

= CO003PASTAL 0002 __|LICOR O CACAD | PROOG IOLIDCY MEZCLALD PASTA 2 52000 bonooo| 2 5z000] _nonoo] _2.52000]

I COD04PASTAD MPODZ AZOCAR |PRODG EZCLADD A 1.25000] 0.00000] 126000 0.00000]  1.25000]

- CO003PASTA DI MPO03 LECHE PRO0G EZCLADO A 2.88000|_0.00000]

I COD04PASTAD MPO04__ |MANTECA DE CACA] PRODG EZCLADD A 2.34000( 0.00000] .

B CO003 LICO COo001 [MES _ [PRO02 3.02400[_0.00000] 02400 0.00000[  3.02400 K 00|

- OO0 MES MPO01 | CACAD ENGRANDIS PROCT | TOSTADD ¥ GLUEMADD 5 35120]_0.00000] 0000 __0.00000] __0.00000[ K5 0.00000]

CIP-335 CHOCOLATES CURSO

CONTPAQI® Produccién
Fecha de impresion: 23/01/2020

Reporte Resumen elementos de costos

Folio OP/P Fecha OP/P | Folio Mov | Fecha Mov | Cédigo | Prodi ! icio| Costo |Cantidad| Total |Tipode Estatus ialidad de PI;
9701->P 11/07/2019[30 05/08/2019|CO001 [NIBS 75.40000( 3.02400| 228.00960|Movimiento normal [Abierta
9T01->P 11/07/2019[30 05/08/2019(0999  |Materia Prima 75.40000( 3.02400| 228.00960|Movimiento normal [Abierta
9701->P 05/08/2013[30 05/08/2013|CO001 [NIBS 75.40000| 3.02400| 228.00960|Movimiento normal |Abierta
9701->P 05/08/2013[30 05/08/2013(0999 Materia Prima 75.40000( 3.02400| 228.00960|Movimiento normal [Abierta
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D290 y D468.- Error al eliminar “Procesos”.

Al eliminar un proceso la pantalla de captura no se “inicializaba”. Esto ocasionaba que se
pudieran arrastrar datos cuando se agregaba un proceso nuevo.

§ CIP-290 CHOCOLATES CURSO --»:: Catalogo Procesos x

con la informacion actualizada

Una vez eliminado el procese muezstra la pantalla ya
oK

“Clave PROOT [ in TOSTADO Y QUEMADO

* % de Hiciencia 100.00 * Mema® 000 Secuencia 1

* Campos obligaterios

Procesos acluales

Clave Descripcién % de Eficiencia Mema % Secuencia

TOSTADO Y QUEMADO

PRO02 MOLIDO NIB 100.00% 000% |2
PROO3 MOLIDO Y MEZCLADO PASTA 100.00% 000% |3
PRO0M LLENADO Y ENFRIADO 100.00% 000% |4

Se adecuo el sistema para que se posicione en el elemento activo inmediato como Si
estuviera iniciando el proceso de captura de un nuevo registro.

D469, D453, D291 D203.- Muestra cero en la imagen de informacion al estar realizando
consumos y entregas, tanto de componentes como de producto terminado.

Ya muestra la informacion de los componentes, asi como de los productos terminados al
momento de las entregas y los consumos.

 CIP-203 EMPRESA_COSTOS > Seguimiente Produccién < <Insumos> » (Salidas) X

R

Ya muestra la informacion la primera
vez que se entra a la opcion

Tbade SALIDADEL ALMACEN | OF3 | Concepto 2
1T 5 P00 Observaciones
Componerte [COMPOT | [19F3] > | Cantidsd 55 00000] PIEZA
pacidades 00 DERECHO>ENSAVELE
de Planeacion 1
Cédigo Producto Requerido Und  Amacén  Edstencias | Sugeido Observaciones
NAVAJA DERECHA | 55.00000[F [1 | 257.307.000m0 | 000000
P03 AGARRADERA DER... | 55.00000| P [1 | 997.260.00000 | 000000

Detalles de Documenio

Cédiga Producto Cartidad Ord. Prod. Observaciones
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D470 y D420.- Reporte de consumos por orden de produccion.

En el Reporte de consumos, se corrigio el problema de que cuando una Orden de
Produccion tenia devoluciones, duplicaba los registros en el informe aunque en la base
estuviera correcto.

CIP-420 Productos Carey S.A. de C.V.
CONTPAQI® Produccion
Fecha de impresién: 06/01/2020

Reporte Consumos por 6rdenes de produccién -->Costo por movimiento

Folio OP/P Fecha OP/P| Cddigo [« Codigo Materia Prima Cod. Proceso Proceso Cantidad Base i Base|Neto Base| Unidad |Costo Base|Total Base| i de
2508T01->0P 06/11/2018[510101011 Chiles Jalapefios en Escabeche 28{2207 Charola 6/2800 Pc03 400 TERMINADO 7.0000 0.0000 7.0000{PZ 3.1606| 22124411
2808T01->0P 06/11/2018[510101011 Chiles Jalapefios en Escabeche 28{31010101 E Jalapefios En Escabeche 24400 TERMINADO 48.0000 0.0000( 48.0000|PZ 2.6679| 128.061111
2808T01->0P 06/11/2018[510101013 Chiles Jalapefios en Escabeche 28{40101 Bote S/E Jalapefios 2800 400 TERMINADO 48.0000 12.8205| 35.1795(PZ 0.0003 0.0091[1
ELABORO REVISO

D471y D426.- Permite insumos con caracteristicas ya sea materia prima o componente.

Ya no permite grabar insumos tanto de materia prima como componentes, ya que por las
restricciones que tiene el sistema no se debe de permitir en su estructura estos

elementos.
|

§ CIP-426 EMPRESA_COSTOS > Estructura de productos
£ % *
L= it | RE
to Elim. Estructura  Gréfico Adjuntar  Salir

Cadigo Descripcién
Producto Padre en la estructura Estniciur cisterts LADO DERECHO
Cidign  COMPO1 P Unidad [BEZR LRl “F weor NAVAJA DERECHA
Producto LADO DERECHO “F MPO3  AGARRADERA DERECHA
Proceso de Produccién
ENSAMBLE o
Operacién OP0-000-000-01 SF3 | ACTIVIDAD ENSAMBLE
de laF del Il o) Serv. pororden | [ Serv. por unidad
Bemento Descrpcién Seccién Uridad Cantidad
MPO1 NAVAJA DERECHA Materia Pri_. ~ [PIEZA v 1.00000
MPO3 AGARRADERA DERECHA Materia Pri...  |PIEZA > 100000 /
s hd 1
Buscar MPO3C R
ESC para Salir
MPO3CA | MATERIA PRIMA CON TRES CARACTERISTICAS
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# CIP-426 EMPRESA_COSTOS --»1: Estructura de productos

‘ Salir

Desciipcién
LADO DERECHO
- ! MFO1 NAVAJA DERECHA

T wroz AGARRADERA DERECHA

Cédigo

Preducto Padre en la estructura Estructura existente

Codigo  COMPO1

Producte LADO DERECHO

Proceso de Produccion

ENSAMBLE
Operacién OP0-000-000-01 ACTIVIDAD ENSAMBLE

dela del ﬁm.;-@m.wm [ Sarv pox e

Elemerto Descripcion Seccion Unidad Cantidad
MPO1 NAVAJA DERECHA Materia Pri. ~ |PIEZA ~ 1.00000
MPO3 AGARRADERA DERECHA Materia Pri... v [PIEZA ~ 1.00000

CONTPAQ i@ Produccién /X/

No s& permiten insumos definidos con caracteristicas

structura de productos

# CIP-426 EMPRESA_COSTOS --

‘ Salir

Descripcién
LADO DERECHO
NAVAJA DERECHA

“F MPO3  AGARRADERA DERECHA

Producto Padre en |a estructura Estructurs existente:

Codige COMPO1

Producte LADO DERECHO

Proceso de Produccion

ENSAMBLE

Operacién OP0-000-000-01 ACTIVIDAD ENSAMBLE
dela del <Suprs chmina regas| | Serv. pororden | Serv por unicad
Elemerto Descripcién Seccién Unidad Cantidad Cuando es Componente
MPO1 NAVAJA DERECHA Materia Pri...  |PIEZA v 1.00000 y tiene caracteristicas
MPO3 AGARRADERA DERECHA Materia P~ |PIEZA " 1.00000 NO permite agregarlo a
= = la estructura

OK

3

Buscar COMPOIC]
ESC para Salir

Cédigo  Descrpcién

structura de productos

# CIP-426 EMPRESA_COSTOS --

Salir.
Cadigo Descripcién
Estructura existente: LADO DERECHO

Producto Padre en la estructura

‘F MPO1 NAVAJA DERECHA
T weos AGARRADERA DERECHA

Cédigo  COMPO1

Producte LADG DERECHO

Proceso de Produccion

ENSAMBLE

Operacion OP-000-000-01 ACTIVIDAD ENSAMBLE
dela del <Supr> Shmina SR =) Serv-porcnden [ Serv_por i
Elemento Descripcion Seccion Unidad Cantidad
MPO1 NAVAJA DERECHA Materia Pri ~ (PIEZA ~ 1.00000
MPO3 AGARRADERA DERECHA Materia Pri v |PIEZA ~ 1.00000
CONTPAQ i® Produccién x

Na se permiten insumos definidos con caracteristicas
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D454 y D233.- Al momento de “Guardar” o seleccionar “Nuevo” se quedaba en blanco o
borraba el concepto de Pedido.

Se hizo el ajuste para que el programa al momento de “Guardar” o seleccionar “Nuevo” ya
no quite el concepto de pedido en la opcion de consumos / inSumos.

D494 y D204.- Error en la validacion de movimientos cuando habia devoluciones.

Se corrigio el error de que cuando se eliminaban movimientos en el sistema
administrativo y estos contenian devoluciones, no las consideraba para el saldo nuevo.

§ CIP-434 EMPRESA_COSTOS -->:: Seguimiento Produccién < <Insumos> > (Salidas)

NG e D

YYa aparece en "requerido” cero porque al borrar las devuciones y
de movimi

ejecutar la vali recalculd los

Tpode . SALIDA DEL ALMACEN [ 5 .

od Prod. [B7T0150F [£r3 > sere .

c COMPOTFAC [ER3] > cartiad 10.00000 | PIEZA

COMPONENTE CON MP CON FACTOR->ENSAMBLE
Parcialidades
de Planeacién 1
Cédigo Producto Requeido Unid  AmacéneExsiencas  Sugerdo Observaciones
TORNILLO CON FAC.. 0.00000 | 459,960.00000 0.00000
MPO1 NAVAJA DEREC 0.00000 [P | 49721700000 0.00000
MPD7 | TORNILLO CQAFAC.. 0.00000 4 1 1,999.980.00000 0.00000
i
Detalles de Documento
Cadigo Producto Cantidad Ord. Frod. Observaciones

i CIP-484 EMPRESA_COSTOS -->:: Seguimiento Produccién < <Insumos> » (Devoluciones)

W& o 0E

Ya aparece en "consumido” el total de los consumos porque al
borrar las devoluicones y ejecutar la validacion de movimientos
recalculé los consumos

olo

de Planeacion

1

Tpade |\ TRADA POR DEVOLUCION MATERIA PR PF3 | Concento
0. pod (5] s
C COMPOTFAC [Br2] > | cantida
COMPONENTE CON MP CON FACTOR->ENSAMBLE
Parcialdades

S
Planeadas

1000000 PIEZA oo

Cédigo Producto Consumido Unid e Devoluciones Observaciones
TORNILLO CON FAC... 20.00000 | J <1 0.00000
MPD1 NAVAJA DERECHA 10.00000 | p 1 0.00000
MPD7 TORNILLO CON FAC 20.00000 | 4 1 0.00000
Detalles de Documento
Cédigo Producto Cantidad Ord. Prod Observaciones
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D343.- Error en modulo de Materia prima por estructura (Ver).

Se corrigio el proceso ya que al intentar ejecutar la opcion de visualizar la Materia prima
por estructura mandaba error y no visualizaba la informacion.

i CIP-082 EMPRESA_COSTOS -->: Consulta de MP de Estructuras

Perrrras Emwir
Estructura Produccion
| A V]
Detalles
Céadigo Mombre j
“T\JERACDN COMPONENTE COMO MP - INSUMO e
PTOILO TIJERA LOTES /

MPA4 SUSTITUTO DE TORNILLD CUATRO

PTO1 TUERA

PTO2 TWERA CON SERVICIO

D496 y D222- En los conceptos de “Devoluciones” tanto de Materia Prima como de
Componentes y Producto Terminado no permite conceptos con mas de 10 caracteres.

Se corrigio para que igual que el sistema administrativo permita conceptos con
identificador de mas de 10 y hasta el maximo que permite Contpaqi® Comercial Premium
que es de 30 caracteres.

§ CIP-222 FRUXOQ, S.A. DECV. > Seguimiento Produccién < <Insumos> > (Devoluciones)

Tipo de
Mﬁwmiemo ENTRADA COIGO 30 CARACTERES IR Concepta 2 PEDIDO
Fecha -
Sol
Ord. Prod. |4T01-50P = Serie Pfaﬁeadas 25/02/2020 Observaciones
=
Componente Y Cartidad 100.00000 | TONELADA
-
o
Parciglidades
de Planeacion 1
Cadigo Producto Consumido Unid Almacén Devoluciones Observaciones
COMNTPAC i® Produccién X
/’. El documento con folio 9 se guardd correctamente
b [Caceptar |
Detalles de Documento
Cadigo Producto Cantidad Ord. Prod. Observaciones
Tarima 45" Term. Trat. 13.00000 | 4T071-=0P
IPT-0002 Tambor 2171 Rojo Gal 13.00000 | 4T01->0P
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7 ENTRADA COIGO 30 CARACTERES

@]MD 2 B oHae

evo Guardar Preliminar Enviar Contabilizar Cancelar Borrar Ayuda Cerrar

.
J\i) El Documento esté en uso por otro usuario.

CONTPAQ i® COMERCIAL Proyecto: _
1
ENTRADA COIGO 30 CARACTERES 25/02/2020 9 EI
| Moneda: Peso Wexicana Tipo de cambio: 10000 | ™ Hol

1 Movimientos | 3 Informacian Ad\clonall B Usuario | <Expediente> |

IPT-0002 Tambor 217L Rojo Gal FT 12.00 PZA 239.69 3,116.04

D499 y D236.- La utileria de “Saldo Cero” elimina el factor de conversion en Produccion.

Se corrigio para que al momento de querer reiniciar una empresa con “saldo cero” no
altere o borre la informacion que se tiene guardada en el “Factor de conversion”.

CIP-499 GRUPO LUIN 5. DE R.L. DE C.V. --=:: Facter de Conversidn *

Despues de "saldo cerg”

Buscar Froducto:
Producto: | Un(a)
FIEZAS
Productos nidad de Estructura
Cadigo Producto Equivale a
0
LR5C017 TAPA PUSH R-38 MM BLANCO Factor de Conversidn
LR5C035 TAPA PUSH R-38 MM BLANCO )Ir __KILOGRAMO
{7 1™ || Unidad de Comercial
Detalles //
Cadigo Producta UE;irnl:I;;:ludrae Factor Conv. gg::ﬁ::i? ”
FIGMENTO MB BLA G ] 0.00710000 ILOGRAMO
MC7C031 FIGMENTO BLANCO MICROESF... |GRAMOS 0.0010000 KILOGRAMO
MC7D011 FIGMENTO MB NEGRO 720014  |GRAMOS 0.0010000 KILOGRAMO
MC7D034 FIGMENTO MICRO ESFERA NE... |GRAMOS 0.0010000 KILOGRAMO
MC7ED13 FIGMENTO MB ROJO GRAMOS 0.0010000 KILOGRAMO
MC7ED36 INNOVABIT ROJO ESCARLATA L. |GRAMOS 0.00710000 KILOGRAMO
MC7ED85 FIGMENTO MICROESFERA ROJ... |GRAMOS 0.0010000 KILOGRAMO
M 7ENGA PIEMERNT™ MP T AFE CXIEERNT FERAMOS W1 0 KILOER AN >
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D497 y D328.- EL “Simulador de lista de materiales” no considera el factor de conversion
cuando se encuentra definido en la estructura.

Se corrigié para que al momento de ejecutar el simulador, se tome en consideracion el
factor de conversion cuando se encuentre presente en las estructuras. Con esta
adecuacion nos muestra la informacion correcta.

§ CIP-328 CHOCOLATES CURSO --»= Simulader de Lista de Materiales x

Eﬂ IE E Es importante

X cuidar el costo
Unidades ya con la unidad
convertidas convertida

Producto N o
=
Cédigo  PT004 Cartidad &mufado 6.032 10‘

Nombre  BARRACHOCOLATE CACAHUATE

Analisis de Requerimientos

Cidigo producto Normbre Procesa UMB/UMF N\ Fequeido Costountaio  Costa total
=B PT004 BARRA CHOCOLATE CACAHU_.  PR00A Pz \ 1.00000 6.03210 6.03210

T wmpoor CACAHUATE KG/PZ 1.00000 0.08000 0.08000
=5 CO003 PASTA DE CHOCOLATE PRO03 KG 09000 13444 595210
T wmpoo2 AZUCAR KG 0.01260 12.00000 0.15120
T wmpooa LECHE LT 0.02880 15.00000 0.43200
T wpoos MANTECA DE CACAQ KG 0.02340 132.00000 3.08880
Cly CO002 LICOR DE CACAO PR002 LT 0.02520 90.48016 228010
=l43i CO001 NIBS PROO1 KG 0.03024 75.40013 2.28010

~F Mpoot CACAO EN GRANOS KG 0.03931 58.00000 228010
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D424 .- Partidas sin estructura en pedido no las detecta el sistema de produccion.

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

Se adecu0 el programa para que un pedido capturado en el sistema administrativo que
contenga partidas sin estructura las detecte y no permita pasarlas a “Lista de materiales”.

i CIP-424 CHOCOLATES CURSO --=:: Elaboracion y Liberacion de Pedidos

[ el é’l E. Estado Acceso
< e e S | e L 1 |
Céd. Concepto 2 Descripcion  Pedido Pedido
2 1 F3
Cédigo cLo Fecha [26/12/2018 [~ | Buscarpor | Todos o] | Sere Falio
Nomibre CHOCOLATES MEXICANOS SA DECV. RFC  XAXX010101000 F. Vencimiento 26/12/2019 | F.de Entrega 26/12/2019
Direccién Fiscal  Orién 3973, La Calma, Zapopan, Zapopan, Jalisco, México =1
Moneda Tipo de Cambio  1.0000 Cédigo Agente  (Ninguno} Agente  (Ninguno) &y
Detalles de Documento Supr. Blimina registro
Cédigo Nombre Almacén  Cantidad Unidad Precio Neto “%Descuento  Descuento  Iva Tota
PTO001 1 1,000.00000 | PIEZA 10.00000 |  10.000.00 16.00% 0.00 160000 11
PTO003 CHOCOLATE KISS 1 ‘\ 1,000.00000 | PIEZA 1.00000 1,000.00 16.00% 0.00 160.00 1
\
b >
Motivo solicitud de suspensidn o cancelacién del pedido Total de 2.000.00000 Subtotal 11.000.00
|Cancslaciin del pedido ~ productos ——————— | Total descuento 0.00|-
= — Total impuesto 1.760.00| +
b d Cancelar Pedido (@) Solicitar Suspensicn
Total 12.760.00
i CIP-424 CHOCOLATES CURSO -->:: Elaboracién y Liberacion de Pedidos x
) é_, E. 1 Estado ==
R atoh o : L | |
Céd. Concepto 2 Descripcion  Pedido Pedida
a 1 B3
Cédigo Lo Fecha [26/12/2018 T~ | Buscarpor |Todos || sere Folio
Mombre CHOCOLATES MEXICANCS SA DECV RFC  XAXX010101000 F. Vencimiento 26/12/2019  ~ F.de Ertrega 26/12/2019 -
Direccién Figcal ~ Orion 3973, La Calma, Zapopan, Zapopan, Jalisco, México @
Moneda Tipo de Cambio  1.0000 Codigo Agente (Ninguno) Agente  (Ninguno) E
Detalles de Documento Supr. Blimina registro
Cédigo Nombre Almacén  Cantidad Unidad Precio Neto “%Descuento  Descuento  Iva Tota
PTO0 BARRA CHOCOLATE ALMENDRAS 100GR 1 1.000.00000 | PIEZA 10.00000 | 10,000.00 16.00% 0.00 1600000 11
PTOD3 CHi ATE KIS 1 1.000.00000 | PIEZA 1.00000 1.000.00 16.00% 0.00 160.00 1
[Eje
< >
Motiva solicitud de suspensidn o cancelacién del pedido Total de 2,000.00000 Subtotal 11.000.00
| Cancelacién del pedido v productos  ——————— | Total descuento 000/
— — Total impuesto 1.760.00| +
¥ Cancelar Pedido (@) Solictar Suspension
- Total 12.760.00

36




CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

D508 y D292.- Que al momento de “guardar” un documento de entrada desde produccion
no muestre el icono “Eliminar”.

Anteriormente, al momento de guardar la entrada, dejaba habilitado el icono de eliminar y
esto causaba confusion al usuario, ya que esto solo aplica para produccion y antes de
“guardar”.

Se realiz6 la correccion para que ya quede deshabilitado.

i CIP-508 CHOCOLATES CURSO --»= Seguimiento de Produccién -»» Registro de Entrada <<Producto Terminado> > ENTRADA AL ALM... X

LI D —

|ﬁ)F3 | Fecha 25/02/2020

Concepto 2 ﬁFS FEDIDO

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN

Pgr:::c:én | ”ﬁFS HEI * Almacen * Producto/Componente .4@':3
S

Cantidad i
“Cantidad PIEZA s 0.00000 PIEZA = 0.00000 PIEZA

Observaciones ‘ * Datos Obligatorios

Detalles de Documento

Codigo Producto Almacén Cantidad Ord. Prod. Ce

BARRA CHOCOLATE CLASICO->LLENADO Y ENFRIADO

Ya despues de generar el documento no
aparece el "lcono” "Eliminar”

D206.- Error al realizar entregas de producto terminado con “Caracteristicas”.

Al momento de realizar una entrada o entrega de producto terminado mandaba un error
de “tipo de datos”. Se corrigio el problemay ya permite ejecutar la opcion sin problema.

§ CIP-206 EMPRESA_COSTOS -->:: Seguimiento de Produccién -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRADA AL ALMAC... X

OLIE- e —

Concepta 2 PEDIDO

Tipo de Movimiente ENTRADA AL ALMACEN £r3 Fecha 26/02/2020
* Ord e
Pmdj:m'ﬂ ‘29T€H—>P ||_,@F3 ” ”‘ Amacen 2 * Producto/Componente COMPOICA
S [ ] PRODUCTO TERMINANDG  -ADO DERECHO CARACTERISTICAS—>ENSAMBLE

Canidad Cantidsd
- Cantidad PIEZA Fotarte 1500000 PIEZA S 15.00000 PIEZA
Observaciones ‘ * Datos Obligatorios

Aceptar  Salir Caracteristicas del producto

TALLA

1CH 2ME 3GR
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* Produccion

.8 =@ © 2 @

| Prefmnar  Enviar Ayuda  Cerrar

\].‘) El Documento esta en USo Por otro Usuario.

CONTPAG i® COMERCIAL Proyecto:
I Serie [Foio ]
Entrada al Almacén 2610272020 256 Faf
[Moneda: Peso Mexicano Tipo de cambio:__1.0000 ] -
1 Mavimientas | 3 Informacién Adicianal | 6 Usuaria | <Espediertz |
-
COMPO1CA LADO DERECHO CARACTERISTICAS
P Movimiente
s
Ayuda  Cenar
1. General
Producto: COMPEICA = =
LADO DERECHO CARACTERISTICAS
Almacén 2
Producto Terminando
Cantidad: 15.00000
TALLA Cantidad ~
CHICA 5.00000
MEDIANA 5.00000
GRANDE 5.00000 v
>
180.00

D265.- Error al ejecutar el "Reporte de Seguimiento de produccion”.

Al momento de generar el reporte de “Seguimiento de produccion” mandaba un error de
“tipo de datos”. Se corrigio el problema y ya permite ejecutar la opcion sin problema. Se
realizaron los reportes con los tres filtros.

CIP-265 CHOCOLATES CURSO
COMTPARI® Produceidn
Fecha deimpresion: 25M0242020

Seguimiento de Produc

Cadigo den Producy anead] Codigo Producto fecha Iniciecha Finhnt_a 1! i idhidad de Medifpo de imi i ida] Almacén cha Documenhbord Documer] Proceso tie Doc
C [ 01 OF 100000 [ COOMCL| FIES FIEZP, SIF SIF 00000]_0.00000] _100000] PIEZA, niradas ENTES | 26/03/2013 FERYISOR | TOSTADO ¥ QUEMADD
C Cl - OF 100000] COOMOL| FIES FIEZ#, SiF SiF 00000]_0.00000] _100000] PIEZA, alidas EMTES _[25/03/2013 PERWISOR [ TOSTADD Y QUEMADD
C [% -+ OF I CO00Z0N LICOR O CACAD FIEZA: SIF SIF . I FIEZP, ntradas EMTES 2500372013 FERYISOR OLIDO ME:
C [ > OF CO00200] LICOR OE CACAQ PIEZA SiF SiF PIEZS, slidas EMTES _[25/03/2019 PERVISOR OLIDO MIE
C [ > OF CO0030!] FAST A OF CHOCOLATE FIEZR | SIF SIF FIEZP, niradas EMTES | 25/03/2018 PEFWISOR BLIDO ¥ MEZCLADID PASTA
C [ > OF CO0030!] FAST A OE CHOCOLATE PIEZA | SiF SIF FIEZS, alidas EMTES _|25/03/2013 FEFVISOR DLIDO ¥ MEZCLADD PASTA
C [ > 0F [zl EARRA CHOCOLATE CLESICO |SiF SIF FIEZP, niradas T0 TERMIN 260032019 PEFWISOR | LLENADD Y ENFRIAD0
C [ T01>0) T O =5 SIF SIF . [ OGRAMO | Entradas [ COMPOMENTES | 250032013 FERVISOR | TOSTADO ¥ QUEMADD
C Cl Tt 0F CO EH B SiF 0.03024 [ KILOGRAMD | Salidas 0.03024 COMPONENTES [ 25/0312019 PERVISOR | TOSTADCY QUEMADD
C [ o> 0F T o] ICORDE CACAD SIF SIF 2521 002520 [LITRO niradas 002520 COMPOMENTES 250032013 FERVISOR OLIDO HE
Cl Cl TO10F 100000[ CO002_| LICORDE CACAD SiF SIF 02520 ITRO slidas 002520 COMPORNENTES | 25/03/2019 PERVISOR DLIDD NIE
C [ TolOF 100000[CO00F | PASTA DE CHOCOLATE SIF SIF 03000]_0.00000] 003000 KILOGEAMD | Entradas 003000 COMFOMENTES 2500312013 FERVISOR DLIDD ¥ MEZCLADD PASTA
C [E To1->0F 100000[CO003 | PAST A DE CHOCOLATE T T 000]_0.00000]_0.09000] KILOGRAMO [ Salidas 003000 COMPOMENTES 250312019 PEFRVISOR DLIDO0 ¥ MEZCLADD PASTA
C [% Tol0F 100000 FT0M | EARFA CHOGOLATE ALMERD] SF SIF 100000]_0.00000] 100000] FIEZA, ntradas 100000 [ FRODUCTE TERMI lzsmsﬁzms FERYISOR _|LLENADD T ENFRIADG }

CIP-265 CHOCOLATES CURSO
CONTPAD® Froducsidn
Fechs de impresion: 260022020

to de Produccién

[ Cliente__[den ifcialidad de P B [echa Iniciecha Finhnt.a idad de Medipo de Movim idCantida Almacén __[cha Di Proceso ric Docun
Cl CLIENTE INTEF 3701 OF L00000] CONDY RIE SiF SIP .24000]_0.00000] 30.24000] KILOGRAMO | Entradas F 2/3E0S FERVISOR | TOSTADO ¥ QUEMADD
[& CLIENTE INTEI > 0F 0000] CO00{ MIER B ER 24000]_0.00000] 30.74000 | KILOGRAMD | Salidas SIS FEFVISOR | TOSTADCHY QUERMAD
[ CLIENTE INTEI > OF L00000] CONY LICOR OE CACAD SIF P 20000]_0.00000] 25.20000[LITRO ntradas ¥ FOi ISR FERVISOR LD
Cl CLIENTE INTEI > OF 00000] CO00J LICOR O CACAD SiF SiP 20000]_0.00000] 25.20000[ LITRO alidas POl PIZS PERVISOR OLDONIE
[ CLIENTE INTEI -+ OF CONFASTADE CHOCOLATE SIF B 00000 [ . OGEAMD | Entradas 00000] FERVISOR 0% MEZCLADD PASTA
[E CLIENTE INTEI > 0P CO00{PASTA DE CHOCOLATE SiF SiP .00000[ 101 . OGAAMO | Salidas PERYISOR O MEZCLADD PASTA
[ CLIENTE INTEI > OF FT001 EARRA CHOCOLATE ALMENDR| 52 B 000,000 FIEZP. niradas FEFVISOR B0 ENFRIAD0
Cl CLIENTE INTEI 1 CO00{ ME: SIF SIF .24000[ 101 ¥ OGRAMO | Entradas FERVISOR D0 ¥ QUEMADD
[& CLIENTE INTEI Con0f ME? B ER 240 OERAMO | Salidas FEFVISOR 00 Y GUEMAD
[ CLIENTE INTEI I CONNJLICOR OE CACAD SIF B I 25, ITRO ntradas ¥ FERVISOR
Cl CLIENTE INTE 00000] CO00{ LICOR DOE CACAD SiIP SiP 00000 25.20000[ LITRO alidas 21 250342013 PERVISOR
[ CLIENTE INTEI 00000] CON0] P ASTA DE CHOCOLATE SIF P 00000] 5000000 [ KILOGRAIMD | Entradas I ZHGHE FERVISOR 07 MEZCLADD PASTA
[E CLIENTE INTEI .00000] CO00{PASTA DE CHOCOLATE SiF SiP 00000] 90.00000[ KILOGRAMO | Salidas 25320 PERYISOR O MEZCLADD PASTA
[& CLIENTE INTEI 00000] FT001 EARRA CHOCOLATE ALMENDR| 52 B T000.00000_0.00000( #E %R FIEZA, niradas i | FRODUCTO TERMI fsmsazms FERVISOR | LLENADO Y ENFRIADD |
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€IP-265 CHOCOLATES CURSO
CONTPAG® Produccién
Fecha deimpresin: 26/02/2020

Sequimiento de Produccién

Codigo[ Cliente [den Produco d de q Producto lecha Iniciecha Finhnt_a Produfeservadies idad de Medigo de - ocumen

Cl CLIEMTE INTER 2701 OF L00000] COD0OL WIS FIEZA P E ] ) niradas WISOF:__| TOSTADD Y QUERMADD

5 CLIENTE INTER ZT01>0F 100000 COQODL NIES PIEZA: = P alidas RWISOR | TOSTADO Y GUEMADD

cl CLIENTE INTEA 2T01>0F 100000] CO0020 LICOR O CACAD FIEZA F S niradas Fi [ MOLIDO NIE

cl CLIEMTE INTER 2101 0P 100000] CO00201 LICOR DE CACAD PIEZA F 5P alidas FWIS0R | MOLID0 MIE

Cl CLIENTE INTER 2700 OF 1L00000] COD0I0U FASTA, OE CHOCOLATE FIEZA_|SiF E niradas FWIB0R__[MOLI00 ¥ MEZCLADD FPAETA
Cl CLIENTE INTER 2700 OF 100000] COD030N FASTA, OE CHOCOLATE FIEZA_|S/F E alidas FWISOR__[MOLI00 ¥ MEZCLADD PASTA
& CLIENTE INTEA 201> 0F 100000] FT002_|EARRA CHOCOLATE CLASICD |S/F S niradas FWS0R | LLENADD Y ENFRIADD

cl CLIENTE INTEA IT0k>0 100000[CO00T_|WIES: P P KILOGRAMO _|Entradss R |TOSTADOY GUEMADD

Cl CLIENTE INTEF IT01>0F 100000[CO00T_|WIES F S KILOGRAMO |5 alidss RWISOR | TOSTADOY GUEMADD

Cl CLIEMTE INTER IT01>0F 100000] CO00Z_{LICOR DF CACAT F E niradas FWIE0R__[MOLI00 MIE

Cl CLIEMTE INTEA IT0>0F 100000] CO002_{LICOR D CACAT F E alidas FWIE0R__[M0LI00 MIE

5 CLIENTE INTEA 1T01->0F X PASTADE CHOCOLATE = SF KILOGRAMD _|Entradss FWISOR [ MOLIDD ¥ MEZCLADD PASTA
cl CLIENTE INTEH IT01>0F 100000] CO003_|FASTA OE CHOCOLATE F S KILOGRAMO | Salidas Fi | MOLIDO ¥ MEZCLADO PASTA
cl CLIENTE INTEH IT01->0F E/ARRA CHOCOLATE ALMENDR] SiF SIF niradas Fi|LLENADDY ENFRIADO

Cl CLIEMTE INTER 301> OF F E KILOGRAMD _|Entradas RYISOR | TOSTADO Y GUERADID

Cl CLIENTE INTER 3T00 OF F E KILOGRAMD | Salidas RWISOR | TOSTADO Y GUERADID

Cl CLIEMTE INTEA 3T00 0F CACAD F E niradas FWES0R_[1MOLI00 MIE

cl CLIENTE INTE T01»0F 000000002 _|LICOROE CACAD F S alidas FWISOR | MOLIDD MIE

cl CLIENTE INTE T01»0F 100000] CO003_|FASTA OE CHOCOLATE F S KILOGRAMD | Entradss Fi [ MOLIDD ¥ MEZCLADD PASTA
cl CLIEMTE INTER 3T01 OF FASTA DE CHOCOLATE F L KILOGRAMD _|Salidas FWES0R__|MOLIDD ¥ MEZCLADD FASTA
Cl CLIENTE INTEA 3T010F 100000 PTO01 | BARRA CHOCOLATE ALMENDR] S SIF 1000.00000 ntradas. RYISOR LEMADO Y ENFRIADO |

Cl CLIENTE INTEF 4701 0F 1.00000] CO0OT E= = SIP 30.24000 KILOGRAMO ntradas. R¥iS0OR_ | TOSTADO Y QUEMADD |

cl CLIENTE INTER 4701 0P 100000] CO0T [ WIS P P 30.24000]_0.00000] 30 24000 KILOGRAMO | Salidas RWISOR | TOSTADOY GUEMADD |

D407.- Error al no permitir el misto tipo de caracteres o los mismos caracteres en 10s
conceptos dados de alta en el sistema administrativo.

Al momento de querer utilizar los conceptos dados de alta en CONTPAQI® Comercial
Premium, se detecto que a algunos no los aceptaba CONTPAQI® Produccion.

Se corrigio el problema y ya permite utilizar cualquier concepto previamente dado de alta
en CONTPAQI® Comercial Premium.

L]
¥ = e u Acceso
Guardar  Plan.vs Prod.  Sali
Concepto 2 J9F3 | PEDIDO

Fecha 25/02/2020 (&~

Tipo de Movimiento

Orden
Produccidn |:

Buscar ‘ omponente
Serig E
Cadigo Descripcidn
Bt BN o5 [ iDA DEL ALMACEN - CONSUMO Bisioncies
Observaciones 38 AJUSTE POR INVENTARIO FISICO SALIDA C 0

MERMAS | MERMAS
Detalles de D || [REPOSICION | REPOSICION MATERIAL DARADO
Cédigo 1| MU MUESTRAS Ord. Prod Observaciones
DEG DEGUSTACION VENTAS v

A\

Se activaron todos los conceptos que tiene registrados la compafiia y no
mandd ningun error.
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D51y D444 - Entrega de Subproductos con LOTES.

Al momento de generar la entrega o entrada de un Subproducto con método de costeo
de LOTES no estaba solicitando la informacién correspondiente del lote. Se corrigid para

gue ya se solicite dicha informacién y quede correctamente grabado en el sistema
administrativo.

CONTPAQ i® COMERCIAL

[ e —— 2
Entrada al Almacén

T | KISSES LOTES, B | 100000 P2 | 072 []
suB002 KISSES 2 COSTO PROMEDIO 3 200000 PZ 2 400
suB00s PRODUCTO CON LOTES 2 3 3.00000 PZ 050 150
PTO01 BARRA CHOCOLATE ALMENDRAS 10063 400000 PZ. 715 28561
) Movimiento x
Nuevo Gz Borar  Ayuda  Cenar
Primero Anterior 1de4  Siguiente b Uitimo M
1. General

PRODUCTO TERMINADO

Cantidad:  PEZA 1.00000

[Febricacin_[coducisod_cantioos |
R T

3483

D188.- Fecha en el reporte Requerido vs Producido.

Al momento de generar el reporte de Requerido vs Producido estaba mandando la fecha

incorrecta. Se corrigio para que la fecha se mostrara en formato dia mes y afio donde el
mes lo representa en formato de letras para evitar confusiones.

§ CIP-188 GRUPO LUIN 5. DE R.L. DE C.V. -2 Seguimiento de Produccién ->> Registro de Entrada < <Producto Terminado> > ENTRADA ...

X
QLG —
Concepto 2 PEDIDO \

Tipo de Movimients ENTRADA DE PRODUCTO TERMINADG Fecha 05/02/2019 [~
Pgr:j;:ién 183L07--0F polx] * Almaceén 3 £ - Producto/Componente  LT1B019 _
e ] o Amacen Produccion TARRO DE 150 GRS PET REDONDO R&3->INYECCION

i Cantidad
*Cantidad 0.0000 PEZAS  Rostante 00000 PIEZAS — TU0°C 1036800000 PIEZAS
Observaciones ‘ * Datos Obligatorioz
Detalles de Documento
Cédigo Producto Almacén Cantidad Ord. Prod. Ca
LT1B019 TARRO DE 150 GRS PET REDONDO R-63->INYECCION ESTIRO-50P.. 1.0000 | 183L01->0P
CONTPAQ1® Produccidn X
El documento con folio 702 se guardd correctamente
< >
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CIP-188 GRUPO LUIN 5. DE R.L. DE C.V.
CONTPARQI® Produceion
Fechs deimpresidn: 13/04/2020

Requerido vs Producido

rden ProduccidCadiga| Producto fecha Inicijecha Findant. a Pi d[ R: ido | Entradas |nidad de Medid Al & Elaborg imi cha de Elab: iferis i ialidad de PI
183L01-» 0P LTIEQMS TARRO DE 150 GRS PET REDONDO | SiP Els 103650.0000  0.0000| 103650.0000] 12420.0000|PIEZAS Almszcen Produccid PRODUCCIONENVASES PROJOWebrerof2013

183L01->0F LTIB0M TARRO OF 150 GRS PET REDOMNOO | SiP StP 036800000 0.0000f I03680.0000f 72784 0000[PIEZAS Almacen Produccid PROCUCCION ENVASES PRO 02 ebrera! 2013

183L01-:0F LTIB0M] TARRO DE 150 GRS PET REDONDO | SiP SiP 103680.0000|  0.0000f 103680.0000] 8775 0000|PIECAS Almacen Produccidl FRODUCCION ENVASES PRI D2ifebrerof 20713

163L01-> 0P LTIEOM] TARRO DE 150 GRS PET REDONDO | SiP Els 103650.0000|  0.0000[ 103650.0000] 370M.0000|PIEZAS Almacen Produccidl PRODUCCION ENVASES PRO DSiebrerof 2013

183L01-> 0P LTIEMM] TARRO DE 150 GRS PET REDONDO | SiP Els 103650.0000|  0.0000[ 1036500000 1.0000]PIEZAS Almzcen Produccid SUPERVISOR 05K ebreral2013

ELABORO REVISCH

D191.- Error en reporte simulador de costos.

Al momento de generar el reporte / exportacion de simulador de costos estaba
mostrando el costo unitario de la Materia Prima y sus unidades de medida.
Se corrigio para que este mostrando la informacion correcta.

EED-C-2 « @EE-EE=20] Libro1 - Microsoft Excel
Inicio Insertar Disefio de pagina Farmulas Datos Revisar  Vista
Cort: .. = . ) ] o e
& Cortar Calibri 1T A == S5 Ajustar texto Mimera - *:‘l ﬁi—‘ L - %‘ | |
E3 copiar ~ Es| 37 = : ;‘
Pega i N &£ §- &~ Combinary centrar = $ + % (00 %8 ,%0 | Formato  Darformato Estilos de | Insertar Eliminar Formato
 Copiar formato == = ’ : % *% | condicional * como tabla~ celda~ - - -
Portapapeles £l Fuente £l Alineacion £l Namero £l Estilos Celdas
[ K16 - £
L
1
2
3
4
5 |LB1PO30D BOTELLA DE 20 ML PET AMBAR TRASLUCIDA R'j 0.0000| 10.0000 2.0000 0.0000 5.0000| 0.0000| 00000\ OM‘INYECCIUN ESTIRO-SOPLO
(] 0.0000)
7
2 Codigo Importe M.P|% Del Costo Total
9 MP1A0OT7 ‘PET 1101 CRISTAL B6700|G 0.0300| 0.2598
10 MC7P041 ‘PIGMENTO AMBAR MICROESFERA 111232 FF 0.0087|G ‘ 0.7577 10.0066| |
11 8.6787| 0.2664
12
FEY Material de Empaque
14 Codigo Nombre Factor _[U. Medida |Costo Importe M.P/% Del Costo Total
15 MT3A068 CAJA CHICA 39.2 X325 X 28 CON IMPRESION 0.0013|P 13.2210 0.0172
16 ‘ME4AD7D BOLSA NATURAL 60+15+15 X 100 0.0013|P 1.7991 0.0023| I !
17 MEOC097 ETIQUETA BLANCA 0.0013|P 0.1793] 0.0002
18 0.0039| 0.0197
19
il 001 > LUZ
21 Codigo Descripcion Factor camidad % Del Costo Total
22 |
23 0.0000 0.0000
24

25
2
27
2
29
»
-

D506 y D196.- Reporte de Insumos Faltantes (con DUMMYS sin consumir).
Al momento de generar el reporte de Insumos Faltantes y la Orden de Produccion

contemplaba un producto “DUMMY” no estaba registrando el costo correcto.
Se corrigio el problema y ya presenta la informacion correcta.
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CIP-506 EMPRESA_COSTOS

CONTPAQi® Produccidn
Fecha de impresion: 23/03/2020

Reporte Insumos faltantes -->Costo por movimiento

i Codigo e Insumos. 2 | Procesa | cantidad Reguerida Cantidad por Consumir i SubTotal | Unidad | Costo | Parcialidad
85T01->0P COMPD1DUMY [COMPONENENTE CON MP DUMY_|MPA TORNILLO DUMMY [PROCO1 __|ENSAMBLE 10.00000 _0.00000] 10.00000 0.00000| 10.00000[p 0.00000) 1.00000)
86T01->0P COMPO1DUMY [COMPONENENTE CON MP DUMY_|MPB TORNILLO DUNY B [PROCOL __|ENSAWIBLE 10.00000] _0.00000] 10.00000) 0.00000] 10.00000]P 0.00000 1.00000)
ELABORG Aparece en cero porgue no fiene movimientos y se definio rEvise
"COSTO POR MOVIMIENTO" J

D507 y D198.- Reporte insumos faltantes sustitutos repetidos.

Al momento de generar el reporte de Insumos Faltantes con el escenario de consumo de
un producto sustituto que esta ligado a dos “dummys”, en el mismo nivel y si solo se
consumia de un “dummy”’, en el reporte aparecian los dos “dummies” con el mismo
consumo del sustituto del cual se consumio (duplicando el consumo).

Si se consumia el sustituto en los dos “dummies”, sumaba los 2 consumos Y se reflejaba

la suma en cada uno de los dos movimientos.
Se corrigio el reporte para que cada “dummy” mostrara la informacion correcta con su

informacion respectiva como lo muestra la imagen.

@9 3 @B G Librod - Microsoft Excel -
Inicio Insertar Disefio de pagina Férmulas Datos Revisar Vista a@ =@

= Cort . - = _[@O = ] ) =3 The Bt T Aut -

# Cortar Calibri MR- WA P2 S Ajustar texto General - ﬂ ?}d |_;‘d =T utosuma F‘ﬁ
43 copiar ~ e = @] Rellenar - &
Pegar N X §-| i~ &-A-| E==|EE Ecombinarycentrar~ | $ ~ % 000 %3 % Formato  Dar formato Estilos de | Insertar Eliminar Formato Ordenar  Buscary
- < Copiar formato = == A-E=EEFF H ° 0 >0 ondicional * como tabla* celda B - - <2 Bomar~  yfiltrar - seleccionar
Portapapeles . Fuente 3 Alineacién 1 Nimero 1 Estilos Celdas Maodificar
F28 - &
A ] c D 3 F [ H J K L [0 N [

1 CIP-507 EMPRESA_COSTOS

2 | CONTPAQi® Produccion

3 Fechs deimpresin: 20/03/2020

.

5

3 Reporte Insumos faltantes -->Costo por movimiento

8 Orden Produccién Codigo Companente Cod Insumos. Insumas Cod Procesal Pracesa Cantidad Requerida | Reservado| Cantidad par Consumir | D iones| SubTotal | Unidad| Costo | Parcialidad de Planescién |
S E7T01-=0F COMPO1DUMY| COMPOMENENTE CON MP DUMY _ |MPA TORNILLO DUMMY | PROCC1 ENSAMBLE 20.00000| 0.00000 10.00000| -933333‘ IDODDDﬂlP |244{)333‘ 103333‘
10 B7T010P COMPO1DUMY|COMPONENENTE CON MP DUMY_|MPB TORNILLO DUMY B |PROCOL | ENSAMBLE 20.00000] 0.00000 15.00000]  0.00000[15.00000[P | 26.36000] 1.00000|
11

12

13

14

15 ELABORO REVISO

15

17

18

13

42



CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

D217- Error al consumir productos con capas en la “Opcion Libre”.

Al momento de querer consumir productos configurados con “Capas” en una orden de
produccion con la configuracion "libre” no permite realizarlo.

Nos indicaba que el producto no tenia existencia
Se corrigio el problema y ya permite los consumos con capas en la opcion libre y toma las

unidades de forma correcta.

i CIP-217 EMPRESA_COSTOS ——»:: Seguimiento Produccion < <Insumos> (Salidas) X
3 A 3
w o | @ B
Nuevo | Agregar Eliminar | Guardar | Salir =
(v X Asignacion
Aceptar Cancelar de Series
Tipo de
Movimiento SALIDA DEL ALMACEN S| Concepto 4| Series sel. A
Ord. Prod. [87T0150P B 5 sere B10 [v]
Components [COMPO1 SR35 Caniidad Sl 4
B12
LADO DERECHO->ENSAMBLE
Parcialidades B13
de Planeacidn 1 e
Cédiga Producte Requendo Unid A | Total Req Canlidad 3 laciones
<<Supr elimina registro sel d
NAT anannan| I
v X Agregar Materia Prima a la
MPO3 AGl Aceptar Cancelar Orden de Produccién
Amacén ALMACEN MATERIA P | Existencias 1093
“Cédigo MPOISE
Agregar insumos.
Detalles de Docy  Materia Pima  NAVAJA DERECHA SERIES alaOP,
Cédigo Prod| Cantidad ervaciones
§ CIP-217 EMPRESA_COSTOS —>:: Seguimiento Produccion < <Insumes> > (Salidas) X
N ™ 2%
= o |
Nuevo | Agregar Eliminar | Guardar | Salir |
Tipo de
Movimenio SALIDA DEL ALMACEN B concepio 2 B peDIDO
Solo i Observaciones
Ord. Prod. |87T01-50P £33 seie Planeadas  14/04/2020
Companente [COMPD1 Br3|[F] cantigad 10.00000| PIEZA
LADO DERECHO->ENSAMBLE
Parcialidades
de Planeacidn 1
Cédigo Producto Requerido Unid  Amacén  Existencias Sugerido Observaciones
MPO1 ‘Nn I innnnan| I |_ao = wl nnoonn
4 x Agregar Materia Prima a la
MPO3 ““‘G Aceptar Cancelar Orden de Produccién
Amacén Exstencias 9999992
“Csdigo MPOIPE
Agregar insumas
Detalles de Docy Materia Pima | NAVAJA DERECHA PEDIMENTOS ala0.pP.
><
v x | Asignacion de Pedimentos
Aceptar Cancelar <<Supr eliming registro seleccionado>>
Pedimerto F Pedmento Mo Aduana  Disporible Cantidad
A1 [03/07/2017 | ACAPULCO. .| 5:395.985.00000 400000 | | """
a1 ‘mm?/zm? ‘ACAPLILCO‘ ‘ 3.00000
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i CIP-217 EMPRESA_COSTOS -->:: Seguimiento Produccién < <Insumos> > (Salidas) X
= r§
O
dar  Salir
mierto SALIDA DEL ALMACEN B concepto 2 ©F3 | peDIDO
S6TO1-0F £ a/2020 Observaciones
ente | COMPO1 )’%312 = Cantida

LADO DERECHO->ENSAMBLE
1

Cédiga Producto Requerida Unid  Amacén  Existencias Sugerido Observaciones
MPD1 N T inoonnn | T | 2oz -aconnnn| oooonn |
MPO3 g v x Asignacion de Lotes
Aceptar Cancelar <<Supr elimina registro seleccionado>
\ Lote F.Fabricacién F.Caducidad ~Existencias Cantidad ~
~A 0340772017 | 03/07/2017 9,999,813.00000 3.00000 I
Agregarinsumos
Detalles de Doc| |A 03/07/2017 | 03/07/.2017 12.00000 0.00000 hd alap.
N B 23/07/2018 23/07/2018 1,000.00000 0.00000
Cadigo Pro
A 272018 | 23072018 9.963.00000 00000, | ||

D232- Error en Reporte de Consumos por Orden de Produccion al no tomar el factor de
conversion con sustitucion multiple.

Al momento de generar el reporte de consumos por 6rdenes de produccion, se agregaron
columnas de las cuales "Total Factor" no contempla el escenario de factor de conversion
con sustitucion multiple provocando que los campos que cuentan con factor de
conversion aparezcan en blanco.

Se corrigio el reporte para gue tome en cuenta el escenario de sustitucion multiple con
factor de conversion y se visualice correctamente la informacion.

C1P-232 CHOCOLATES CURSO
CONTPAQI® Produccién
Fecha de impresion: 20/04/2020

Reporte Consumos por 6rdenes de produccén -->Costo por movimiento

/P | Cédigo | C: Cédigo | Materia Prima |Cod. Proceso| Proceso | Canti Canti i i Unidad | Costo Base | C Total Base

STC1->0F | 21/02/2020(c0001 [MIBS MPD001| CACAD DUMMY |PROD2 MOLIDO NIE 1.00000) 10.00000 0.00000 0.00000| 1.00000] 10.00000kG 403000 0.00000| 4.09000] o.0000001

5T01->0P | 21/02/2020 MPS001|CACAD 1 0.10000 1.00000] 0.00000 0.00000] 0.10000] 1.00000[kG 200000 0.40000| 0.40000] ©0.20000]

STo1-0F ]| 21/02/2020 MPS002 | CACAD 2 0.30000 3.00000] 0.00000 0.00000| 0.30000] 3.00000(kG £30000] ©.53000| 155000] 1.53000]

5T01->0P | 21/02/2020 MPS003|CACAD 3 0.60000 5.00000] 0.00000 0.00000] 0.60000] 6.00000[kG 3.50000] 0.35000] 2.10000] 2.10000|

ELABCRG REVISG
Todok bien

el costo ya esta correcto
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D495 y D289.- “Refresh” o “Blanqueo” de informacion al agregar entradas.

Al momento de seleccionar el “icono” de Agregar en Entregas, se hacia un “refresh” de
toda la informacion en la ventana o cual no permitia seguir agregando movimientos de la
misma orden.

Se tenia s que volver a poner toda la informaciéon a diferencia de las Salidas pues el
“refresh” de la ventana sucede cuando se le da en “Nuevo”

Se adecuo el programa para que tuviera el mismo comportamiento de la opcion de
Salidas — Consumos para facilitar la captura.

i CIP-289 CHOCOLATES CURSO --»:: Seguimiento de Produccion -» > Registro de Entrada < <Producto Terminado» » ENTRADA AL ALM... X

n % Acceso
= d e —

MNuevo | Agregar | Guardar  Plan.vsPred.  Salir

Concepto 2 PEDIDO

Tipa de Movimierto ENTRADA AL ALMACEN Fecha 13/04/2020
Prodersen | 10120 * Aimacén 2 * Froducto/Componerts. COUD1
Serie |:| COMPONENTES NIBS->TOSTADO Y QUEMADO

Cantidad
* Cantidad KILOGRAMO poond 18500000 KILOGRAMO Samedody  200.00000 KILOGRAMO

Detalles de Documenio

Observaciones | * Datos Obligatorios
e

Cadigo Almacén Cantidad Ord. Prod C

Antes de darle "enter” para que baje la
cantidad restante

§ CIP-288 CHOCOLATES CURSO --»:: Seguimiento de Produccidn -» > Registro de Entrada <<Producto Terminados > ENTRADA AL ALM... X

= IE.I Accesa
= d w —

Nuevo | Agregar Guardar | Plan.vsProd. Salir

Concepto 2 PEDIDO

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN Fecha 13/04/2020
* Ord - )
Pmd:(:‘uén Amacén 2 * Producto./Componente Cooot
Serie :| COMPONENTES NIBS->TOSTADO Y QUEMADO
Cantidad
*Cantidad 185.00000 KIDGRAMO podene 10500000 KILOGRAMD STieed 20000000 KILOGRAWMO

Observaciones

‘ * Datos Obligatorios

Detalles de Documento

Cadiga Producta Almacén Cantidad Ord. Prod Cq

NIBS->TOSTADO Y QUEMADO 2 185.00000 | 6TO01->0P

Despues de darle "enter” para que baje la
cantidad restante
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Al momento de generar la entrega o entrada de un producto y presionar la tecla “Enter” en
el campo cantidad cuando no contenia informacion, el sistema mostraba el siguiente

mensa;j
aplicacion omitia este error e intentaba continuar..
También mandaba el error “La conversion de la cadena

w o

“Excepcién no controlada en la aplicacion”. Si daba clic en “continuar” la

en el tipo Double no es valida”.

Se corrigieron los errores y ya no se muestran 10s mensajes mencionados.

Se habilitd para que al momento de estar posicionado en el campo cantidad y presionar
“Enter”, automaticamente tome la cantidad por entregar. Ademas esta validando que no
se capture cero y se muestre un mensaje de alerta indicando que la cantidad debe ser

diferente a cero.

§ CIP-294 CHOCOLATES CURSO --»:: Seguimiento de Produccién -> > Registro de Entrada < <Producto Terminado>> ENTRADA AL ALM... X

Acceso

]

B &

cl

Concepto 2 PEDIDO

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN

Fecha 24/02/2020

* Mmacén 3
PRODUCTO TERMINADO

"ICOR DE CACAO—=MOLIDO NIB

“Orden [g7010P Jel:)
L]

Produccién
Cantidad Cartidad

LITRO a producir

Serie
“ Cantidad 0.25200 Restarte 0.25200 LITRO 0.25200 LITRO

Observaciones

Detalles de Documento

* Producto/Componente conoz

| “ Datos Obligatorios

Cantidad Ord. Prod.

0.25200 | 5TO1->0F

Cédigo Producto Almacén

LICOR DE CACAO->MOLIDO NIB

CONTPAG i® Produccion X

El documento con folio 11 se guardd correctamente

§ CIP-294 CHOCOLATES CURSQO --»:: Seguimiento de Produccién -»> Registro de Entrada < <Producto Terminados > ENTRADA AL ALM... X

I+

Concepto 2 PEDIDO

Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN

Acceso

Fecha 23/03/2020

* Orden

* Producto/Componente coooz

Produccidn I_IBTDW-;-OP |_|"® R " Almacén 2
s [ COMPONENTES “ICOR DE CACAD->MOLIDO NIB
Cantidad

* Cantidad LITRO Fodote 100000 LITRO i 0.25200 LITRO
Observaciones ‘ * Datos Obligatorios

Detalles de Documento

Cadigo Producto Almacen Cantidad Ord. Prod C

X

Cuando ya rebaso |a
cantidad de entrega

Debes introducir una cantidad mayora 0

———— “enter!

correspondiente y le das

Manda le mensaje OK

46



CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

D347.- Asignacion de Fecha Planeacion de la Produccion.

Se tenia el problema cuando el usuario intentaba modificar la fecha de su orden de
produccion, teniendo fecha de ciclo inicial y ciclo final.

Ejemplo:

El usuario tiene una programacion del dia 26/08/2019 como ciclo inicial 1y un ciclo final
de 4 en el dia 27/08/2018.

El cliente decide modificar la fecha de su orden de produccion en Asig. Fecha y el ciclo
final o coloca en el 5; al momento que el sistema pregunta si esta seguro de modificar la
fechay se elige NO, el sistema no respeta la respuesta y modifica el ciclo final.

Se adecud para que mandara la alerta en caso de que la “operacion o maquina”
estuvieran ocupados. En el caso de que estuvieran disponibles no muestra ningun

Mensaje.

Orden de Producciin | Concesto 2 R | peoibo
—IO'*‘”* 15701208 Sl S

Jognar | Produceion Bisear | choumento
ﬂm Do

Cddgo Normbre

v x Asignacién de / Solo manda el mensaje

P Aceptar Cancelar Fechas cuando esta la
— operacion o maguina
Focha kical 25022013 Gicko Iicial
_“"”"‘”7 Fecha Fndl [Z7/08/72015 (3~ | Cicko Fnal
LAV-HO5-00001 i
’7 LAVARHOUA DE SABTc - . e
Puezes X Hora
—":‘ Bl proceso terming de forma satisfactorial ol 14285714
i 25000000000 000000
o T gt 0.00000 5, 250 000 00000
Tiempo Extra Tiempo Muerto
D Homs Totues 1730000 —_ Tenge Musto 000000 |2 F3
Mativa de Reprogramacde NETE
Suspender Pedido Adelarts de producodn w 0
x
[oF ol LLLs
Oren g Produccsn  Conceplo 2 Frapewo 0000000000000
- il:hhn& [rsTor-0p 2 :m I%" L0209 m.“l Sdp 0
J—B . Cadge Hombwe Asg  Fechalni Cini FechaFin CFn See
;‘]hmm‘ WASHED ALOEVERA B [swa.[1 [zwa.s |1 |
Actua de acuerdo a \
la ocupacion
|CI:-1-*.|-
Recursos
Cortra do Tr
LAY-HOS-000-01 ~ [LAVAR HOJA DE SABILY JCavidades1 CTMTZO01 ~ ICT LAVADO
|
Datos de la ll l e
|—m- L L T [ deackTW1 O I e [| 14288714
Fechas
Fecha icial (25082013 0~ |Gelo bveial 1 |[] Tiempo Carmbis G Oparacites |Total de o Oden 25000000000 Fisservanda 0,000
Fechafoal (708205 O~ |Geofral 5 [Mfpmmmmmmm  [Perseearoner 00000 pmger 25000000000
Tiewmpo Reaqueride Tiempo Extra Tiempo Muerto = =
|7Din'l'ddn 0 Ciclos Adcorales 0 Horas Totales 1730000 _ Tempo oo 000000 | S8 |
Motivo de Suspension : Motivs de Regrogramacsin M
Cancelacain del pevkda | Sumpender Peddo Adelanto de produccién - 0
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D350.- Campos de Mano de Obra Directa en Montos indirectos.

Se modificé la opciéon para que al momento de seleccionar *M.0. Directa’, se permita
llenar los campos de Codigo y Descripcion para poder realizar el registro del Monto

indirecto.

§ CIP-350 PROD JUNIO 2018 -->:: Montos a Indirectos =

EELLE @

M.O. Direc.  Salir

Cadigo Proceso | LAVADO ~ |

Descripcion

Monto 10000  UnidaddeMecida | Diario v
Cadign Descripcion Medida Cantidad
MO-LAV-01 MG-LAVADO Diario 500
GADMDO1 PAPELERIA Diario 50

m

D395.- No muestra catalogo de conceptos por devolucion en Distribucion de Inventarios.

Se modificé para que al momento de que en configuracion general>»Almacenes»> Los
conceptos de devoluciones ya sea entrada de MP o salida de PT que estén configurados

los debe de tomar en cuenta para todos los modulos.

i CIP-395 EMPRESA_COSTOS --»:: Sequimiento Produccion <<Insumass » (Salidss) X
) s
L] | L) Ch]
Tipo de
Movimiento _ A9F3 | Concento 2 =F3 | PEDIDO
Observaciones
od Prod. || o [ | [2020
Componerte ESC para Salir
Codigo Descripcian
Parcialidades
de Planeaci || 1451 SALIDA POR DEVOLUCON DE COM / PT

Codigo \ Sugerido Observaciones
“\

Cédigo Producto Cantidad Ord. Prod Observaciones

Detalles de Documento
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# CIP-395 EMPRESA_COSTOS -->x: Seguimiente Produccién <<Insumos> > (Devoluciones) *
e e 1o ENTRADA AL ALMACEN F3] concento 2 SF3 | PEDIDO
Observaciones
Ord. Prod Buscar | li 2020
o ESC para Salir
Cadigo Descripcién
Parcizlidades
de Planeaddr|| 441 ENTRADA POR DEVOLUCION MATERIA PRIMA
Cédigo \ es Observaciones
™
lrrDeIalles de Documento
Cadigo Producto Cantidad Ord. Prod. Observaciones
§ CIP-395 EMPRESA_COSTOS --5:: Seguimiento de Produccién ->> Registro de Entrada <<Producto Terminado> = *
‘@“ ] =1
Concepto 2 - PEDIDO
Tipa de Movimiento Iﬁ:{ I Fecha 25/03/2020
* Orden
Produccidn Buscar | li (Companente
Serie ESC para Salir
Cédigo Descripcién
* Cantidad 0.00000
Observaciones [ 241 ENTRADA POR DEVOLUCION MATERIA PRIMA * Datos Obligatorios
Detalles de D«
Cadigo | Ord. Prod. Costo
M
< >
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93 EMPRESA_COSTOS --»:: Seguimiento de Produccion ->» Registro de Salidas < <Producto Terminado> >

E‘@‘El\ ]

PEDIDO

Concepto 2

Tipo de Movimiento IﬁFB Fecha 25/03/2020
* Orden
Produccion Busear | li {Compenente:
Serie ESC para Salir
Cédigo Descripcidn
* Cantidad 0.00000 Existencias
Observaciones [ 351 SALIDA POR DEVOLUCON DECOM /PT * Datos Obligatorios
Detalles de D L
Cédiga I Prod Observaciones

bes
Fecha (® Por Consumo () Por Explosién de Materiales
Concepta . OF Descripcién
Calculo de Promra Buscar E
Ord. de Produccién ESC para Salir | lidad Dist Amacén
Cédiga Descripcién
351 SALIDA POR DEVOLUCON DECOM / PT
ml a T Total Total
Codigo Producto Consumo Cartidad Dist
§ CIP-395 EMPRESA_COSTOS -->: Mavimientos en Automatico X
Concepto 2 Pedido Fecha (25/03/2020
Ord. Prod. Sélo Planeadas
Entradas
Concepto  |ENTRADA AL ALMACEN |
sSalidas,
Componerte ht. Solicitada ~ Selec
— =~
Buscar | l_
ESC para Salir
Codigo Descripcion
351 SALIDA FOR DEVOLUCON DECOM / PT
Proces
Procesgsanmaa T T, |
Mo aplica para productos con criterio de control (Lotes, Pedi Series y G isti
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D400.- Restriccion de Direccion Fiscal en los pedidos capturados en CONTPAQI®
Produccidén.

Se modificé para que al momento de capturar un pedido desde Contpaqi® Produccién
NO valide la direccion fiscal del cliente ya que por nuevas disposiciones NO es necesario

tenerla.
Se realizaron las pruebas en Contpaqi® Comercial Premium y dio el mismo problema.

En ambos casos, el problema queda solucionado aplicando lo siguiente: Cada concepto
tiene que tener una “SERIE” diferente, de otra forma el sistema de Contpaqi® Comercial
Premium no los diferencia.

# CIP-518 CHOCOLATES CURSQ -->:: Elaboracién y Liberacién de Pedidos >

B »
W X H & & B Bt =
Nuevo Eliminar Cancelar Guardsr | Pedido Etiquetas Salir L 1
Céd. Concepto 2 Descripcion PEDIDO Pedido
5 fe GRL i 1|
i) CLooz Fecha [04/05/2020 @~ | Buscarpor | Todos ] | Folio
Nombre CHOCOLATES DEL CENTRO RFC  XAXX010101000 F. Vencimiente 04/05/2020 | F. de Entrega 04/05/2020 ~
Direccién Fiscal ~ Crion 3973, La Calma, Zapopan, Zapopan, Jalisco, México &
Moneda Tipo de Cambio 1.0000 Cédige Agerte (Ninguno) P3| Agerte  (Ninguno)
Detalles de Documento Supr. Elimina regisio
Cédigo Nombre Amacén  Cartidad  Unidad  Precio Neto “Descuento Descuento  va Tota
PT00Z |8ARRA CROCOLATE CLASICO B 10.00000 GEEZN 0.00] 000 0.00% 0.00 0.00]
CONTPAQ i® Produccién ®
Ee
I El documento con folio 1 se cargo correctamente
/- Aceptar
< >

=y 1000000 | Sebteta 0.00
productos | Trtal descuento 0.00/-

Total impuesto 0.00{ =
Total 0.00

D403.- Configuracion de Entregas y Consumos totales.

Se modifico el sistema para que cuando este activa la configuracion "Entregas con
consumos totales" el sistema debera de obligar al usuario a que se capture la misma
cantidad que aparezca en Requerido y Cantidad a producir es decir en que no se
modifigue la cantidad tanto en Consumos como Entradas y en caso de que esto no se
cumpla el sistema debera de mandar mensajes de alerta.
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§ CIP-403 CHOCOLATES CURSO --»:: Seguiniento Produccién <<Insumnos= » (Salidas)

NG |D

Tipo d
Movimiento SALIDA DEL ALMACEN

]

SIF3 | Concepto 2

PEDIDO

Solo
Planeadas

Componente [CO003 Jr3 |52 Cantidad

PASTA DE CHOCOLATE->MOLIDO Y MEZCLADO PASTA
Parcialidades
de Planeacién 1

Feg;fnz‘,znzn Observaciones

0.90000 |KILOGRAMO

/

Cadigo Podite N Reauerdo Unid  Amacén  Exstencias Sugerdo Obseyénes
MPDO2 AZUCAR N 10 kG 1 100,000.000.0. 0.12600
MPO03 LECHE & 028800 LT 1 100,000.000.0..
MPDD4 MANTECA DE CACAD 023400 | kG 1 100.000.000.0. 0.00000
o002 LICOR DE CACAQ->... 025200 LT | 0.00000 0.00000 |
Detalles de Documentd CONTPAQ® Produccién *

Cadiga

Producto

Observaciones

Mo se permite capturar un valor diferente al que aparece en el campo
Requerido

§ CIP-403 CHOCOLATES CURSO --»:: Seguimiento de Produccién -»> Registro de Entrada <<Producto Terminado> > ENTRADA AL ALM... X

Acceso
Concepto 2 PEDIDO
Tipo de Movimiento ENTRADA AL ALMACEN Fecha  25/02/2020
~Ord e
Prodsign | 4T0120P El Almacén 3 * Producto/Componente PT001
e PRODUCTO TERMINADO  3ARRACHOCOLATE ALMENDRAS 100GR—>LLENADO Y
ENFRIADO
Cantidad Cantidad
* Cantidad 5 PIEZA == 10.00000 PIEZA e 10.00000 PIEZA
Observaciones | * Datos Obligatorios
Detalles de Documento
Cédigo Producto Ond. Prod c
CONTPAQ i® Produccién x

No se permite capturar un valor diferente al que aparece en el campa

Cantidad a producir

D472.- Recosteo de OP con sustitucion Mdltiple.

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA®

Se adecuo el sistema para gque al momento de ejecutar el “Cierre de la Orden de
Produccion por Recosteo” vaya arrastrando los nuevos costos calculados por Comercial
el momento de realizar entregas o entradas de producto.
Esto con el fin de que en lo posible NO se requiera generar el proceso de recosteo en
Comercial para llegar al costo del producto “Padre”.
Con este proceso no sera necesario recalcular el costo por cada nivel en Comercial a
menos que el costo de la materia prima utilizado en Ios componentes y producto padre

cambie en la orden de compra.
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§ CIP-329 PRUEBA PRODLPEION --=:: Cierre de Ordenes de Produccié.. X
e (a6 a|6|®

Terminar Cerrar Abrir Desactivar || Activar Salir P
Tipo de cierre O Actual ® Por movimiento

Rango de folios

Ord. de Prod. ||6TON->0P ~| QOrd. de Prod ET[{

Proceso de Recosteo

Orden 01 De 01

2T . .
1607] CONTPAQI® Produccion *
T
4T
6T01

o El proceso termind de forma satisfactoria...

/

D266.- Reporte de Agrupacion de Requerimientos.

CONTPAQi®

Produccion

de VYROBA'

Se modifico el reporte para que considere 10s consumos, existencias, minimos, maximos

y apartados para que realice el calculo de de sugerencia de compra.

Este reporte realiza el consolidado de varias ordenes de produccion y de acuerdo a l0s
datos antes mencionados nos sugiere las compras de cada una de las materias primas

gue en su caso lo requieran.

Fecha de impresidn de Reporte: 27/04/2020

proceso Cadigo Producto  Unidad Cantidad Reservado Consumido Saldo
PROO1 C0o001 NIBS KILOGRAMO| 10 o 0 10

MP0OO1 CACAO EN G|KILOGRAMO| 13 0 10 3 %

MPDUOL MP DUNMMY [KILOGRAMO| 10 0 5 5
proceso Codigo Producto  Unidad Cantidad  Reservado Consumido Saldo
PRO04 [mPoos  [LecHE [LTRO [ 10] 0] of 10|

Coo01 NIBS KILOGRAMO| 10 0 0 10
proceso Codigo Producto  Unidad Cantidad Reservado Consumido Saldo
PROOL [pT002 |earRA cHodPIEZA | 10] of of 10|

|mpoo1  |cacaoen 6lkiLoGramol| 10] of 3 |
Caodigo Producto  Unidad Cantidad  neto_req  Reservado existencia  Disponible Maximo Minimo compra_sugerida
CO001 NIBS KILOGRAMO| 20 20 0 0 -20 0 a 20
NMPOOL CACAD EN G|KILOGRAMO| 23 10 0| 99999711.7| 99999701.7| 0 0 0
MPDUOL1 MP DUMMY (KILOGRAMO| 10 5 1] 0 -5 0 a 5
NP0OO3 LECHE LITRO 10 10 \ 0| 99999798.3| 99999783.3 0 1] 0
PT002 BARRA CHO(PIEZA 10 10 0 1] -9 0 0 9
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D516.- Error al reactivar partidas de las Ordenes de Produccion.

Se corrigio el error de que al momento de reactivar una partida mandaba error y hacia
referencia a que un campo ya pertenecia a una la tabla.

§ CIP-516 CHOCOLATES CURSQ -->x Requerimientos de Material X
“stado Acceso
Lista de Matenales
Concepto 2 2F3 | PEDIDO Razon Social
CLINT
¥ x Orden de Produccion fuera del estado
Aceptar Cancelar de Asisgnacién de recursos
Orden de Prod. Cadigo Producta Selec.
STO150F | FTON BARRA CHOCOLATE ALMENDRAS 10.
10T01-50P |CO001 NIBS =]
Orden de Prod ] 1070350 | Co001 NIBS ‘ | [Fecha Entrega Exp
02 \
b
~,
e
alisis de Requerimientos
[ Proc Cédiga Nambre UMB/UM Requerida Disponible Reservado Saldo
UME > Unidzd de Medida Base ” . B
UMF > Unided de Medida Factor s e N eyt
i CIP-516 CHOCOLATES CURSO --»:: Requerimientos de Material X

FIFIEICL A

Concepto 2 5F3 | PEDIDO Razén Social
Folio Ped/OP  Clierte Serie CLINT
Observaciones
Ordende Prod  Cédigo Nombre Unidades Fechs Entrega Ep

0701 C
00000010702 Coo01 NIBS 5 17/02/2020
0000001003 Coo01 NIBS 2 17/02/2020

Analisis de Requerimienios

o0t

oo

’—Pmc Cédiga MNombre UMB/UM i Disponible Reservado Saldo

Ya se ven las 3 partidas listas para
explosionar de nuevo

UMB > Unidad de Medida Base
UMF —> Unidad de Medida Factor

Motivo de Suspension | Cancelacian del pedido || Suspender Pedida |
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D542.- Validacion de movimientos con Componentes.

Al momento de realizar la validacion de movimientos de una Orden de produccion y si el
producto padre tenia Componentes, NO consideraba éstos en la actualizacion de los
datos de los Consumos y Entregas.

Se corrigio para que e al momento de ejecutar dicha opcion calculara correctamente los
saldos de Insumos y Entregas de dicha Orden de Produccion.

§ CIP-342 RANCHO ORGANICO LA LAGUNA, SPRDE RL DE CV -->2: Va.. X

v R»

Generar  Salir

® Rango de folios
Desde: Ord. de Prod Hasta: Ord. de Prod

109T01--0P Lr |1D‘3TD1->OP [.2F=]

(O Rango por Fecha

Fecha Inicio |15/05/2020 Fecha Fin  |15/05/2020

O selecsi{ conmpAQi® Produccion X

ATO-0P El proceso termino de forma satisfactoria

¢

i CIP-542 RANCHO ORGANICO LA LAGUNA, SPR DE RL DE CV -->:: Salidas x

B 3 =
ﬁ |]I|I' E Seguimiento de Produccion
MNueve | Agregar Eliminar = Guardar Aut. Exce
Descripcion Tot. a Consumir  Consumos Saldo
Micro Lactancia
Tipo d
h;z:\mieentu SALIDA A PRODUCCION MAIZGR... MAIZ BLANCO 11.2245 0.0000 11.2245
_|jcAcio CALCIO 45.0030 0.0000 45.0030
i 10510 05 = Sal de Graro 15,0045 0.0000 15,0045
el MEAEI0 M R s Lusmanc 115500 0.0000 11,5500
MICRO LACTANCIA->MICROS HUESO  Harina de Hueso (Ortofosf. 89985 0.0000 39935
Parcialidades
de Planeacion 1 HELMIX... Helmix PYM Cerdos Rep/l.. 5.9955 0.0000 5.9955
Codigo Producto Requer| [COLINA Clorura de Coling 0% 3.7485 0.0000 3.7485
MAIZ BLANCO ITREONI... L-TREONINA 0.7455 0.0000 0.7455
CALCIO CALCIO IOPTIPHOS Optiphos 4,000 PF 0.1785 0.0000 0.1785
SAL Sal de Grano METIONI. . DL-Metionina Min. 55% Fe 0.7455 0.0000 0.7455
LISINA L-LISINA HCL ICHROM...  Chromstar 15015 0.0000 15015
HOSTAZ... Hostazym x 15000 Microg... 0.3045 0.0000 0.3045
Detalles de Documento
Cadigo Producto
< >
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i CIP-542 RANCHO ORGANICO LA LAGUNA, SPR DE RL DE CV -->u: Salidas X

D & o 4 T

Muevo = Agregar Eliminar | Guardar Aut. Excedentes  Salir

Tipo d = -
N:gSimieerrlu SALIDA A PRODUCCION AFF3 | Concepto 2 J5F3 | PEDIDO
= Fecha Ob
Ord. Prod. |109T01->0P JZF3 | 3> Serie 15/05/2020 ~ servaciones
Componente |MLACTO1M J9F3 | >> | Cantidad 0| KILOGRAMO
MICRO LACTANCIA->MICROS
Parcizlidades
de Planeacion 1
Cadigo Producto Requerido Unid Almacén Existencias Sugerido Observaciones ~
MAIZGRANO MAIZ BLANCO 11.2245 | KG 1 0.0000 0.0000
CALCIO CALCID 450030 | kG 1 0.0000 0.0000
SAL Sal de Grano 15.0045 | KG 1 0.0000 0.0000
LISINA L-LISINA HCL 11.5500 | kG 1 0.0000 0.0000
P VS R YTYY) . nnnan nnnnn hd
Detalles de Documento
Cadigo Producto Cartidad Ord. Prod Observaciones

D543.- Movimientos en automatico con servicios.

Al momento de realizar el proceso de “Movimientos en automatico” cuando en la
estructura se tenian registrado “Servicios”, estos no se registraba correctamente.

Se corrigio el proceso para que en el registro fuera correcto y apareciera desglosado en
los reportes tanto la materia prima como cada uno de [os servicios.

CIP-543 TIRES ENTREPRISE S DE RL DE CV

CONTPAQi® Produccitn Ya muestra el costo correcto Antel
Fecha de impresién: 01/06/2020 del cierre de la orden

Reporte Entregas por orden de produccion -->Costo por movimiento

Ord Prod Cod Prod Prod Comp Tipo costo Cantiddthg Produdi | Reservade | Cantidad Entregada | Unidad | Costo Total |Folio] Fecha | Parcialidad de Planeacion
1001T01->0P COMA100|P01 11R22 5 PBASO 200 Costo por movimiento \QDDD 0.0000(5 PZ 0.1300 0.6500[307 [ 29/05/2020(1
1001T01->0P COMA101|P02 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento S.DM\ 0.0000(5 Pz 8.2600 41.3000[308 |29/05/2020(1
1001T01->0P COMA102|P0O3 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000 \QDBD 5 Pz 11.7000| 58.5000[309 |28/05/2020(1
1001T01->0P COMA103|P04 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0 > Pz 16.7600| 83.8000[310 |29/05/2020(1
1001T01-+0P COMA104|P0OS 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 Pz 45.3800| 226.9000[311 |29/05/2020(1
1001T01->0P COMA105|P06 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000| 0.0000(5 \ Pz 212.1200| 1060.6000[312 |29/05/2020(1
1001T01-*0P COMAL06|PO7 11R22.5 PBAG0 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 \ PZ 774.3700| 3871.8500[313 | 29/05/2020(1
1001T01->0P COMAL07 | P08 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 \% 778.0800| 3890.4000(314 | 29/05/2020(1
1001T01->0P COMA108|P09 11R22 5 PBAS0 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 P 1190.9800| 5954.9000(315 | 29/05/2020(1
1001T01->0P COMA109|P10 11R22 5 PBAS0 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 PZ 1199.3000) 5956.5000(316 | 29/05/2020(1
1001T01->OP COMA110|P11 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 PZ 1202.2700| 5011.3500[317 |28/05/2020(1
1001T01->0P PTA100 |RENOVADO 11R22.5 PBAGO 200 |Costo por movimiento 5.0000 0.0000(5 Pz 21230.9700| 6154.8500[318 |29/05/2020(1

CIP-543 TIRES ENTREPRISE 5 DE RL DE CV

CONTPAQi® Produccitn Ya muestra el costo correcto Antel
Fecha de impresion: 01/06/2020 del cierre de la orden

Reporte Entregas por orden de produccién -->Costo por movimiento

Ord Prod Cod Prod Prod Comp Tipo costo Cantiddthg Produdi | Reservade | Cantidad Entregada | Unidad | Costo Total |Folio] Fecha | Parcialidad de Planeacion
1001701 0P COMALO0|POL 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento S5Q000|  0.0000(5 pz 0.1300]  0.6500[307 |29/05/2020[1
1001T01-+0F COMAL01|P02 11R22.5 PBASC 200 Costo por movimiento 5.0008), 0.0000(5 Pz 8.2600] 413000308 |29/05/2020(1
1001T01-+0F COMAL02|PO3 11R22.5 PBASC 200 Costo por movimiento 5.0000] ~ap000[5 Pz 11.7000] 58.5000[308 |28/05/2020(1
1001701 50P COMAL03|PO4 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000] _ 0.000a)5 Pz 16.7600] 83.8000[310 | 29/05/2020[1
1001701 50P COMAL04|POS5 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000] _ 0.0000[5 Pz 45.3800| 226.9000[311 | 29/05/2020[1
1001701 50P COMALO5|PO5 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 50000  00000[5 S Pz 212.1200] 1060.6000[312 | 29/05/20201
1001T01->0P COMAL06|P07 11R22.5 PBAGO 200 Casto por movimienta sooo0] 000005 ~. |,z 7743700 3871.8500[313 | 29/05/2020[1
1001701 0P COMALO7 P08 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000 _ 0.0000]5 \%‘ 778.0800] 3890.4000[314 | 29/05/2020(1
1001701 0P COMALO8|P09 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000 _ 0.0000]5 P 1190.9800] 5954.9000[315 | 29/05/2020(1
1001T01--0P COMAL09|P10 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000[  0.0000[5 Pz 11913000 5956.5000(516 | 29/05/2020[1
1001T01-+0F COMAL10|P11 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000]  0.00005 Pz 1302.2700| 6011.3500(317 | 29/05/2020[1
1001T01-+0F PTAL00 | RENOVADO 11R22.5 PBASD 200 | Costo por movimiento 5.0000]  0.00005 Pz 13509700 6154.8500[318 | 29/05/2020[1
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Teminar || Cemar Abrir Desactivar || Activar Salir

Tipo de cierre O Actual ® Por movimiento

Rango de folios

1001701->0P 1001T01--0P

- Proceso de Recosieo

Orden 01 De 01

o« I

i

1001

COMNTPAQI_Produccion *

o El proceso termind de forma satisfactoria...

CIP-543 TIRES ENTREPRISE S DE RL DE CV

CONTPAQI® Produccion
Fecha de impresién: 01/06/2020

Ya muestra el costo correcto
Despues del cierre de la orden

Reporte Entregas por orden de produccion g osto por movimiento

Ord Prod Cod Prod Prod Comp Tipo costo Cantidad a Producir | Reservado| Canth,  ‘tregada | Unidad | Costo Total |Folio| Fecha | Parcialidad de Plancacion
1001T01-*0P COMA100|PO1 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000] 0.0000(5 PZ 0.1300 0.6500[307 |29/05/2020[1
1001T01->0P COMA101|PO2 11R22 5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000/ 0.0000(5 PZ 8.2600 41.3000[308 |29/05/2020(1
1001701 0P COMALO2|PO3 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000] _ 0.0000[5 AR E 120200 60.1000[309 | 29/05/2020[1
1001T01-0F COMAL03|P0¢ 11R22.5 PBAG0 200 Costo por movimiento 5.0000[ o0.00005 N\ \rz 17.0800] 85.4000[310 |28/05/2020[1
1001701--0F COMAL04|POS 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000[ o.00005 pz 45.7000| 228.5000[311 |29/05/2020[1
1001T01-*0P COMAL05|P0O6 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000] 0.0000(5 212.4400| 1062.2000(312 |29/05/2020[1
1001T01-*0OP COMAL06|PO7 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000} 0.0000(5 7746900 3873.4500[313 | 29/05/2020[1
1001701 0P COMALO7|POB 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000] _ 0.0000[5 Pz \\ | 778.4000[3892 314 |29/05/2020(1
1001701 0P COMALO8|P0? 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000[ 0.0000[5 Pz 1191.3000] 5056.5000[315 | 29/05/2020[1
1001701--0F COMAL09|P10 11R22.5 PBASO 200 Costo por movimiento 5.0000[ o.00005 Pz 1918300 5959.6500(316 | 29/05/2020(1
1001T01--0P COMA110|P11 11R22.5 PBAGO 200 Costo por movimiento 5.0000} 0.0000(5 Pz 12029000| 5014.5000[317 |29/05/2020[1
1001T01-*0P PTA100 |RENOVADO 11R22.5 PBAGO 200 |Costo por movimiento 5.0000} 0.0000(5 PZ 13004300| 5502.1500{318 | 29/05/2020[1

CIP-543 TIRES ENTREPRISE S DE RL DE CV

ie
CONTPAQI®Pra™  yra myestra el costo correcto

Fechadeimprel  pegpyes del cierre de la orden

esumen elementos de co

Folio OP/P. Fecha OP/P|Folio aMov| Cédigo Producto/Servicio Costo | Cantidad| Total |Tipode Estatus
1001T01->0P 29/05/2020310 P, 200993 Materia Prima 17.0774| 5.0000| 25.3870|Movimiento normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020311 29/05, “SQMA104 P05 11R22.5 PBAGO 200 45.7030| 5.0000| 228.5151[Movimiento normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020311 29/05/2020 Materia Prima 45.7030| 5.0000| 228.5151[Movimiento normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020312 25/05/2020 | COMATb, =6 11R22.5 PBAG0 200 212.4387|  5.0000] 1062. i normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020312 29/05/2020 [0999 212.4387|  5.0000] 1062. normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020[313 29/05/2020 |COMA106 A0 200 774.6900]  5.0000| 3873. normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020[313 29/05/2020 [0999 a 774.6900]  5.0000| 3873. normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020314 25/05/2020 | COMA107 |08 11R22.5 PBAGD Doy, _ 773.4002]  5.0000] 3892.0 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020314 29/05/2020 [0999 Materia Prima 778.4002]  5.0000] 3892.0 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 |COMA108 [P09 11R22.5 PBAGO 200 ™~ [1151.3000] 5.0000] 5556 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 [0999 Materia Prima 778.4000] 5.0000] 3892.01 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020[SP0004  |COSTO DE AGUA 09600 s5.0000] a4 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 [SPO00S__|PUBLICIDAD 14200 5.0000] 7. normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 [SPO007  [MANTENIMIENTO DE TRANSPORTE | 2.8400| 5.0000] 14 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 [SPO00S __ [COSTO DE GASOLINA 15.11000 s5.0000] 75 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020[SPO002 _ |COSTO DE GAS 17.0500] 5.0000] 85 normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020315 29/05/2020 [SPO001 _[cOSTO DELUZ 25.3300] 5.0000] 126 normal |Cerrada
1001701->0P 29/05/2020(315 29/05/2020|SPO003 _ |COSTOS FIIOS 350.1900 5.0000| 1750 iento normal |Cerrada
1001701->0P 29/05/2020(316 29/05/2020 [COMA109 [P10 11R22.5 PBAGO 200 1191.9345| 5.0000| 5959.6726|Movimiento normal |Cerrada
1001T01->0P 29/05/2020/316 29/05/20200993 Materia Prima 1191.9245]  5.00001 5959.6726|Movimiento normal |Cerrada
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DB80.- No muestra en almacenes de manera correcta.

Al momento de realizar el proceso de “Salidas del almacén -> Insumos” no esta
mostrando de manera correcta la informacion de las existencias.

Se corrigi6 para que al momento de ejecutar el proceso de salidas muestre las
existencias correspondientes a cada almaceén.

i FRUXO, S.A. DECV. -->:: Salidas X

0@ & d (L

Muevo | Agregar Eliminar | Guardar Aut. Excedentes Salir

Tipo d
Movimerto SALIDA CONSUMO PRODUCCION MANGO | ©F3 | Cancepto 2

ORGANIC TOMMY MANGO CONCENTRATE 28-30 BX->DESPULPADO

PEDIDO
Fecha
- [10/06/2020

24 48000 | TONELADA

Observaciones

Parciglidades
de Planeacion 1
Cédigo Producto Requerido Urid  Almacén Existencias Sugerido Observaciones ()
Tarima 45" Term. Trat. 2550816 | PZA PP 100.00000 0.00000
IPT-0002 Tambeor 217L Rojo Gal 101.58368 pzA FP 400.00000 0.00000
IPT-0006 Bolsa Virgen Cal.300 ... 105.26400 Pz FP 500.00000 0.00000
COM-DD02 Combustible CIO-L PI... 1.419.84000 | LTR FP 66.320.43800 0.00000 .
’m
Detalles de Documento Insumo agregado [ | alaOP
Cadigo Producto Cantidad Ord. Prod Observaciones

ﬂ Existencias y Precios

Ultimos  &puda | Cerrar /
P IFT-0003 ﬂl Tarima 45" Term. Trat.

Listas de Precios del producto:

Unidad base  Unidad de venta Unidad base  Unidad de venta
Lista Precios 1 0.00 0.00 MxN Lista Precios § 0.00 0.00 xn
Lista Precios 2 0.00 0.00 MXN Lista Precios 7 0.00 0.00 MxN
Lista Precins 3 0.00 0.00 MXN  |Lista Precios 8 0.00 0.00 MxN
Lista Precios 4 0.00 0.00 MxN Lista Precios 9 0.00 0.00 pxp
Lista Precios 5 0.00 0.00 MxN Lista Precios10 0.00 0.00 MxN

Existencias por Almacén:

Fecha:* 10/06/2020 Total Unidades: | 2,981,528 0.000
Cadiga Mombre almacén Existencia [FIEZ4) ~
PAT ALMACEN TEPIC 4.000
PP FRODUCCION EM PROCESO 100.000
PPMC PRODUCTO MO COMFORME 0.000
PPT PROCUCTO TERMINADD 0.000
PPTC PROCUCTO TERMIMADD CONSIGNADD 0.000
PO FRODUCTOS QUIMICOS 0.000
PRE PRODUCTO PARA REPROCESD 0.000
RF REFACCIONES 0.000
SR SERVICIOS 0.000 v

= Obli
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ﬂ Existencias y Precios X

Ulimas ~ Aypuda | Cerar

Producto:® PT-0002 ﬂl Tambor 217L Rojo Gal

Listas de Precios del producto:

Unidad base  Unidad de venta Unidad base  Unidad de venta

Lista Precios 1 0.00 0.00 pxn Lista Precios & 0.00 0.00 mMxn
Lista Precios 2 0.00 0.00 MxN Lista Precios 7 0.00 0.00 MXN
Lista Precios 3 0.00 0.00 pxn Lista Precios & 0.00 0.00 mMxn
Lista Precios 4 0.00 0.00 MxN Lista Precios 9 0.00 0.00 MXN
Lista Precios 5 0.00 0.00 pxn Lista Precios10 0.00 0.00 mMxn

Existencias por Almacén:

Fecha* [IPTEN Total Unidades: | 10,060.000] 0.000
Cadigo Mombre almacen Existencia [PIEZ4] A
PAT ALMACEN TEFIC 0.000
& PRODUCCION EN PROCESO 400,000
PPNT PRODUCTO MO COMFORME 0.000
PPT FRODUCTO TERMINADD 0.000
PPTC PRODUCTO TERMINADD COMNSIGNADD 0.000
PO PRODUCTOS QUIMICOS 0.000
PRE FPRODUCTO P4R4& REPROCESO 0.000
RF REFACCIONES 0.000
SR SERVICIOS 0.000 v

= Obli
ﬂ Existencias y Precios *

Ultimos — &puda | Cemrar

P CON-0002 ﬂl C CIO-L Planta

Listas de Precios del producto:

Unidad base  Unidad de venta Unidad base  Unidad de venta

Lista Precios 1 0.00 0.00 MXN Lista Precios & 0.00 0.00 MXN
Lista Precios 2 0.00 0.00 pxy Lista Precios 7 0.00 0.00 MxN
Lista Precios 3 0.00 0.00 Mxn Lista Precios 8 0.00 0.00 mxn
Lista Precios 4 0.00 0.00 MxN Lista Precios 9 0.00 0.00 XN
Lista Precios 5 0.00 0.00 pxn Lista Precios10 0.00 0.00 MXN

Existencias por Almacén:

[ ER 10/06/2020 I Total Unidades: | 66,320,500/ 0.000
Cédigo Mombre almacen Euistencia [LITRO] ~
PAaT ALMACEN TEFIC 0.000
FF PRODUCCION EN PROCESD EE320.500
FPNC PRODUCTO NO COMFORME 0.000
FFT PRODUCTO TERMINADO 0.000
PPTC PRODUCTO TERKMINADDO CONSIGMADD 0.000
Pl PRODUCTOS QUIMICOS 0.000
PRE PRODUCTO PA&R& REPROCESD 0.000
RF REFACCIONES 0.000
5R SERVICIOS 0.000 v

= Obligatorio

Carlos Alberto Valverde Reyo
Lider de producto CONTPAQI® Produccién

59

Roberto Chavez
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