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Licenciamiento El licenciamiento del sistema es anual, por lo que tienes
derecho a adquirir gratuitamente las actualizaciones dentro
del rango de tiempo de tu licencia.

-AI actualizar una version, ya no es obligatorio desinstalar la;
' anterlor version del sistema en servidor como en termlnales-
+que se encuentren en la red.

'Se agrega la funcionalidad de utilizar productos con crlterlos
de control y/o capas combinadas. :

La particularidad es que en las estructuras y por consiguiente:
»en los procesos es: “Todo aquel producto que tenga asignadoi
o “pedimentos” ya sea solo o combinado, NO puede aparecer:
-como producto “padre” en una estructura, pero si puede.
aparecer como producto “hijo” o insumo.

:Todos los productos para pertenecer a una estructura deben:
+de llevar “Unidad de medida”, excepto aquellos que estan:
Econfigurados como “Serie”, ya sea unicos o combinados. .

: ‘Consideraciones: :
+ Programa el proceso de actualizacion y avisa oportunamente
] +a los usuarios de las terminales antes de ejecutarlo. 5
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Se podran cargar estructuras por medio
de un archivo en Excel®

C168
Se incrementa la funcionalidad de importar y exportar estructuras de productos desde un
archivo en Excel®.
No se cargaran tiempos productivos en el caso de planeacion de la produccion, solo se
cargaran los factores de consumo.
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El sistema permite utilizar 2 0 3
criterios de control en Entregas/

Entradas

C723

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de Entregas/Entradas, para que las empresas que requieran esta funcionalidad la tengan
disponible; esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema

CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Entregas/Entradas, todo aquel producto que tenga asignado
“pedimentos”, ya sea solo o combinado, no puede aparecer como producto “padre” en una

entrega.

i CIP-T23 ESCEMARIOS -2

Entradas ENTRADA AL ALMACEN

L = d

Nueve | Agregasr | Gusrdar

Y —

[% E- Pocesa
Plan.ws Prod.  Saldir
2 [JSFS PEDIDG
in EMTRADA AL ALMACEN 45E8 Fecha (30062021
FITO1-0P P8 = imacen 190 - [RE—— B
PRODUCTD TERMINADO T"-:JN S'EHIES'FLI:ITE'S SENSAMELE
100000 e 100000 (Mnguns

A

Lote Operst l..uuP'md

_W 00

F-U'Cmﬂtﬂ Fabricacidn  Caducidad

[3tte2021 mwm1 '

ol




d CIP-723 ESCENARIOS --= = Entra

e .

Hueve  Ageregar  Guardar | Plan.ws Pred.  Salir

Gcwlo 2 [fF] Peoio §

Too de Movemento ENTRADA AL AUMACEN = Facha 30052021 (-
et [21T1OF [9F3] ] - Amacin 220 SR - produets Companente PTO09 Pl
sl T ] PRODUCTO TERMINADO  *TCON SERIES ¥ LOTES -ENSAMBLE

*Cartidad  egund)  Papane 0 (Megus) E.WM 100000 Mngune)

£




El sistema permite utilizar 2 o 3
criterios de control en Insumos/Salidas

C728
Se incrementa | funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de Insumos/Salidas para que las empresas que requieran esta funcionalidad la tengan
disponible; esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Salidas/Insumos todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos”, ya sea solo o combinado, si puede aparecer como producto para consumo.
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El sistema permite utilizar 2 o 3
criterios de control en el Reporte:
Materia Prima en proceso

C729
Se agrega la funcionalidad para permitir que el reporte de Materia prima en proceso pueda
contemplar los articulos con criterios de control combinados de dos o tres tipos.

Materia Frima an Proceso
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Utilizacion de productos con dos o tres
criterios de control en las estructuras

C812

Se agrega la funcionalidad de utilizar productos con criterios de control y/o capas
combinadas.

La particularidad de esta funcionalidad, es que en las estructuras y por consiguiente en los
procesos, todo aquel producto que tenga asignado “pedimentos” ya sea solo o combinado,
no puede aparecer como producto “padre” en una estructura pero si puede aparecer como

producto “hijo” o insumo.

Todos los productos para pertenecer a una estructura deben de llevar “Unidad de medida”
excepto aquellos que estan configurados como “Serie”, ya sea unicos o combinados.
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El sistema permite utilizar dos o tres
criterios de control en las Devoluciones
de Entradas/Entregas

C813

Se agrega la funcionalidad de utilizar productos con criterios de control y/o capas
combinadas en la funcionalidad de Devoluciones de Entradas/Entregas.

La particularidad es que en los procesos de devolucién de Entradas/Entregas todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos” ya sea solo o combinado si puede aparecer
como Entrada/Entrega, por tal motivo no es apto para “devolucion de entradas”.
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El sistema permite utilizar dos o tres
criterios de control en las Devoluciones
de Salidas/Consumos

C814

Se agrega la funcionalidad de utilizar productos con criterios de control y/o capas
combinadas en la funcionalidad de Devoluciones de Entradas/Entregas.

La particularidad es que en los procesos de devolucion de Salidas/Consumos todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer
como insumo/consumo; por tal motivo si es apto para “Devolucion de Salidas.”.
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El sistema permite utilizar y visualizar
dos o tres criterios de control en el
reporte de “Produccion requerida
contra real”

C816

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el informe de “Produccion requerida contra real”.

La particularidad de esta funcionalidad, es que cuando se tienen elementos con criterio
de control “pedimentos”, estos no aparecen como entrega en el reporte de produccion
requerida contra real.
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El sistema permite utilizar y visualizar
dos o tres criterios de control en el
reporte de “Kardex global”

C817

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el informe de Kardex global.
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Mejoras en la configuracion 1y 3
para enviar alerta cuando se quiera
consumir una materia prima que esta
configurada en produccion como
“Materia Prima Dummy”

C891

Se agrega la funcionalidad de enviar una alerta cuando se quiera consumir una materia
prima que en CONTPAQI® Produccién fue configurada como materia prima Dummy.

Esta es solo una alerta para que, en lo posible, el usuario no consuma este producto, ya
que generalmente no tiene existencia y ademas su costo puede ser incorrecto.
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No mostrar informacion en la columna
"Tipo Servicio" en el apartado de
Agregar servicios a la orden de
produccion

C895
Se agrega la funcionalidad de ocultar la columna que contiene el cddigo interno que
identifica el servicio ya sea como por unidad de produccién o por orden de produccion, ya

que esta informacion confunde al usuario final.
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El sistema permite visualizar dos o tres
criterios de control en el reporte de
"Consumo por producto global”

C898

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el reporte de "Consumos por producto global”.

La particularidad es que en el reporte de Consumos por producto global “Todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos” ya sea solo o combinado S| puede aparecer.
Por tal motivo Sl es apto para el “Reporte por consumo global’.
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El sistema permite visualizar dos o tres
criterios de control en el reporte de
"Entregas por orden de produccion”

C899

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el reporte de "Entregas por ordenes de produccion”.

La particularidad es que en el reporte de "Entregas por 6rdenes de produccion” todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado, no puede aparecer.
Por tal motivo no es apto para el reporte de "Entregas por 6rdenes de produccion”.
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El sistema permite visualizar dos o tres
criterios de control en el reporte de
"Consumos por orden de produccion”

C900
Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el reporte de "Consumos por 6rdenes de produccion”.

La particularidad es que en el reporte de "Entregas por 6rdenes de produccion” todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer.
Por tal motivo si es apto para el reporte de "Consumos por érdenes de produccion”.
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El sistema permite visualizar dos o tres
criterios de control en el reporte de
"Seguimiento de produccion”

C901

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el reporte de "Seguimiento de produccion”.

La particularidad es que en el reporte de "Seguimiento de produccion”, todo aquel producto
que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado no puede aparecer. Por tal
motivo no es apto para el “Reporte de Seguimiento de produccién”.
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El sistema permite visualizar dos o tres
criterios de control en el reporte de
"Kardex de materia prima por OP"

C902

Se agrega la funcionalidad de utilizar y visualizar productos con criterios de control y/o
capas combinadas en el reporte de "Kardex de materia prima por OP".

La particularidad es que en el reporte de "Kardex de materia prima por OP*, todo aquel

producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o0 combinado si puede aparecer.
Por tal motivo si es apto para el “Reporte de Seguimiento de produccion”.

Reporte Kardex de Materia Prima
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control

en las salidas cuando tiene la
configuracion de “Sustitucion multiple”

(Segunda configuracion)
C903

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de Insumos/Salidas, cuando se tiene la configuracién de “sustitucion multiple”, para que las
empresas que requieran esta funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar
todos los criterios de control soportados por el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Salidas/Insumos, todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto para consumo.

1

i CIP-803 ESCEMARIOS --»x Configuracion genesal p- 4
g o B
Guardar Elirminzr  Salir
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Goneracion do ssiruciuras & =
'@ Déferentes codigoa de producto por process requando

Manejo de drdenes de produccian @
() Asignada siempre a un pedido del sstema

8 Ordenes de producestn £on o sin asignasdn a pedide
Mowimienlos de almacén @

() Ertregas con consumot fofales
{®) Regisiro manual de entradas y sabdas de [T prOcess

Permir cormumes de| Pemit consumon

productos que _ depoductoaque Permir consumos
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i CIP-303 ESCENARIOS --»:: Salidas b4

L

Mueve | Agregar  Eliminar

| Tipo de

SALID DEL ALMACEN RS concerns 2

Odf Prod  16TOV0R -

Congonerte (Cu0OIPROMY | (SRR cornand
LACLTEIETIECHIO FRROMETAL PUIKMRL MR

e Plangacitn | 1] v
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MPOOILE

F CIP-53 ESCENARICS < 1 Salidas w
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MPOOSE | MPCON SERIES Y LOTES 1000 15T0120P
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control
en las salidas cuando tiene la
configuracion de “Seleccion

Libre” (Tercera configuracion)

C904

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de Insumos/Salidas cuando se tiene la configuracién de “Seleccion libre” para que las
empresas que requieran esta funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar
todos los criterios de control soportados por el sistema CONTPAQiI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Salidas/Insumos, todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto para consumo.

8 o @

Guardar  Eliminar  Salir
Generales  Permisos por usuano

Funciongbdad Vantas Planeaciin Ingerderia  Almacenss  Tesomria

Generacion de eatructuras @ =
{#) Déferertes codigos de products por peoceso requenida

Manejo de ordencs de produccion @

() Asignada siempre a un pedido del sistema
(®) Ordenes de produccitn con o sin asignacitn a pedids
Movimuentos de almaceén

() Ertregas con consumes iotales
(®) Registro manual de entradas y salidas de producto por procesn

Permitr consumos dee Permitir consumon _

productos que de producios que | ISF  CONALIMCS
() pestenezcan ala () pedenezcansls (8] de producios de

estruciura y malerda estnactura ¥ ;

prima sustituta sustiuciin miltiple

Plancacion ®
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i CIP-904 ESCEMARIOS --»u: Salidas x

> 2 ¥ 88

Nugve  Ageegas Eliminar

e SALIDADEL ALMACEN B ooz _PEnm
Ond #od [ 1ETDI-0P ms.u | H.t--d. 15.-@3;11 v ﬂhma‘m
Comporerte |CMOOZSE B coooe 100000 | (MINGUNO)
g |00 IZBUERDO SERSES->ENSAMBLE ' -
Ju= Panescdn 1 o
Cadgn Urid  Amacén  Exstencs m / Oter semne
e I T S T e
b2 |4

§ CIP-90 ESCEMARRDS -2 ¢ Sakidas X

D& ¥ a8 e

H;mwimﬁum

T
s . SALIDADEL ALMACEN B concese- 2 - PEDIDO
Od Prd | 21TO120P [ ﬂ,,..,.d. erzw e
Conpornerts - I 1.00000 (NINGLMNO)
FPaoiswipdes -
e Planeaciin L
Codge Producto
| Detalles de Documents

i
E

MATEALA PRIMA CON SERIES LOTES ¥ PEDIMENTDS 1000 | 217010
MATERIA PRIMA CON SERIES Y LOTES 1.000 | 21T01-:0P
MOS8 | MATERLA PRIMACON SERIE Y PEDIMENTO I 1000 | 21T01:0F I
MPO03 MP CON LOTES Y PEDIMENTOS 1000 | 21701508
MPOOZSE | NAVAJAIZGUNERDA SERIES 1,000 | 21T01-:0P
MPO04SE AGARRADERA [ZGUIERDA SERIES 1000 | NTH1-0F
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en
las entregas de “Subproductos”

C905
Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
entregas de Subproductos. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados
por el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Entregas/Entradas, todo aquel producto que tenga asignado
“pedimentos”, ya sea solo o combinado no puede aparecer como subproducto para entrega.

i CIP-905 REV ESCEMARIOS «a2:: Entradas ENTRADA AL ALMACEN =
O 2 8@ a B e
Hu.m. Aapregar | Guardsr | Plan, vs Prod,  Salie - -
: W x = | Yo = TR a0
Aceptar Cancelsr | Gen Masiva | Asgnacion de sone ¥ lolo
o | Sernie Lobte Operat Lote Prod Lobs Comercial  Fabricacidn Caduscidad
oo d MTOIS0P  LTCH LTCE 10072021 | 1pessz0e =
2 [appe BTNS0P  LTC LTC4 0092021 | 10082021 iz
EATIN 0P 10082021 |10 Ta20
v X Subprod
. Gl ubproducios
Dieislles de Docurnento
Cod Product e Subprodutto Camtr Cantidad Gl e
Il y merie 2000000 000000
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J CIP-905 REY ESCEMARIOS =« »= Entradas ENTRADA AL ALMACEN L

DB 6 B B —

Hueve  Agregar | Guardar  Plan.vs Prod.  Safir

Coneapts 2 |I,E|§“] PEDADO pR—

Tio de Movimiertc. ENTRADA AL ALMACEN | ¥ il o
JOden [6aToT08 [ B Mescingn PR - podutorompomene PTISS £al
Sece [ 1 PRODUCTO TERMENADG 5T CON SERIE ¥ LOTE-3CORTE

" Cartidsd Mngunc)  Pegante 0 Meawmal g 00 200000 fegund)

33



El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en

el Cierre de la orden de produccion por
recosteo

C906

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
"Cierre de la orden de produccién por recosteo” para que las empresas que requieran esta
funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control
soportados por el sistema CONTPAQiI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Salidas/Insumos, todo aquel producto que tenga asignado
“pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto para consumo.

En el caso de las entradas que se refieren a los productos “Semiterminados” o “Productos
terminados®, todo aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o

combinado no puede aparecer como producto para Entrega y por lo tanto no se cerrara
y / o recalculara el costo.
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en el
Simulador de lista de materiales

C907

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
"Simulador de lista de materiales" para que las empresas que requieran esta funcionalidad
la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por
el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los insumos todo aquel producto que tenga asignado
“pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto hijo o insumo.
En el caso de los productos “Semiterminados” o “Productos terminados”, todo aquel
producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado no puede aparecer
como producto padre por lo tanto no se mostrara y calculara en el simulador.

aﬂixhi;ﬁ:ﬁ g B 5 2.9
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en el
Catalogo de factor de conversion

C908

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el catalogo
de Factor de conversion. También se agrega una leyenda para que el usuario final tenga
el conocimiento que el factor de conversién no aplica para productos con criterio de control
“Series”.

Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium.

CIRF-908 ESCEMARIOS ==>:: Factor de conversiGn x
3
8 o &
Guardar Eliminar | Salir
Producto LA Idald08 Unia)
METROS
Productos Unidad de Estructura
Cadigo Producto Bl a

MPOOIPRFAC  MAVAJA DERECHA FACTOR

Detalles

Cidigo Producto Estructura Factor Comv. Comenidl .
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CIP-908 ESCEMNARIOS --=z Factor de comversion 3

8 v ©

Guardar Eliminar = Salir

0 Proceso terminado... Puede confinuar _

Buscar Producta: Mo aplica para producltos con criternio de control (SERIES)
Producto; Uni{a)
—_METROS
Productos Unidad de Estructura
: Equivale a
— 1
Factor de Conversidn
__ PIEZA
B Linidad de Comencial
Detalles
Cadigo Producto m Factor Conw; “’"*’":'F"l

MPODIPRFAC | NAVAJA DERECHA FACTOR
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
implosion de lista de materiales

C909
Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
"Implosion de lista de materiales" para que las empresas que requieran esta funcionalidad
la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por
el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los insumos, todo aquel producto que tenga asignado
“pedimentos”, ya sea solo o combinado, si puede aparecer como producto hijo o insumo.
En el caso de las entradas que se refieren a los productos “Semiterminados” o “Productos
terminados”, todo aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o
combinado no puede aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara y calculara
en la implosion.

| o0 PRCEMARIDS —-»= imploaion e de materisley.  ap————— =
b1

=l T

Exoel Grilico  Sabr /

Pesdms f

Codge ~ CHUM l/ Unidades 3 producir 71

Flamentas oo la catruchsa

Cadine precucis P-wm Process LR AN Foc!mf Em_u Total produce

= i cuoos CMCONLOTE Y SERIE  PROOO Coteoe
T wpom? WATERIA FRIMA COH SERTES v L0 o 1 B0 bl bl ]
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LT MP CONLOTES ¥ PECIMENTOS Pz 100000 0000 £ 00000
T apomse MATERLA FRIMA CON SERIE ¥ PEDL. o 100000 00N 200000
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El sistema bloquea la columna del
campo de “unidad” cuando se esté
utilizando un insumo que tenga criterio

de control “serie”

C910

Se madifica la funcionalidad en la creacion de estructuras para que cuando se utilice un
producto con criterio de control “Series” como insumo, el sistema no permita modificar el
campo de unidad, ya que un producto tipo “serie” es unico y no se puede dividir.
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en
la generacion de la orden de compra
mediante el MRP

Co11
Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
"Generacion de Orden de Compra" para que las empresas que requieran esta funcionalidad
la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por
el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los insumos, todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto para sugerir una
compra.

I CIP13 ESCEMARIDS wou= Oiden S compea =
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
distribucion de inventarios consumos

C913

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de "Distribucidn de inventarios consumos" para que las empresas que requieran esta
funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control
soportados por el sistema CONTPAQiI® Comercial Premium.

La particularidad es que en el caso de las Salidas/Consumos, todo aquel producto que
tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado si puede aparecer como producto
para consumo por |o tanto si se mostrara y sera posible consumirlo.

i CIP-313 ESCEMARIOS -->: Distribucidn de Inventans -> = Salidas =

LAa & g

Hueve Guardsr Buscar  Salir

Cantidad a
distribuir de fa
orden 43T01>
oP

Fechs CEE ® Por Conmuma O Por Bxplosidn do Matesisles

\

ileulo do Promateo
Ord, de Produccidn Codigo Produdo Corsumo Cantidad Dist v
_ MPOOSE MP CON LOTES ¥ PEDIMENTOS 2166665 a3
wpﬁ MNAVAIA DERECHA PROMEDI) TR7500 055625
A3T01-50P H?M'Im MAVAIA DERECHA FACTOR 2225000 417128 o
£T0N-0P MPOOILC NAVAIA DERECHA UITIMO COS,. 2502500 238500 (1]
3TN 0P MPOOILD MAVAIA DEFRECHA LOTES SN 220045 & |
AT w00 [Wielpghl=]gh CRIAVEA LN NEDSTUA DEMIMIERITING T TENE ! T ERCTE 1 e
Total @ Distribuir _iotal Total |
Cédge Produsto Cansimo o 2
EEZ -+ verecHa PROMEDD | 1200000 | 1.00000
MPCOIPA | NAVAIA DERECHA PROMEDIO .. | 16.00000 | 200000
MPOOILOD | NAVAIA DERECHA LOTES 12 ss'rm 3.00000
MFO0IPD NAVAIA DERECHA PEDIMENTOS | 1206553 400000
MPOOIST NAVAJA DERECHA ESTANDAR | zsm 500000

o R e N B

Numnmwmmmnmmdnm senes (En todas sus categorias)

45



§ CIP-513 ESCENARIOS -->1 Distribucién de Inventaric -> > Salidas 3

L E & B

Muevo Guardsr Buscar  Salir

Fecha @ ®) Por Consums
o)

P00 NP CON LOTES Y PEDIMENTOS | i) 6t
L4TO1-30F MPO0IPR HAVALA DERECHA PROMEDIO 412500 0.34375 | 1
LTN-0P MPO0IST MAVALA DERECHA ESTANDAR BE2500 1.54018 010
L4TI-=0P MPIOIPRFAC MAVALS DERECHA FACTOR 9 75000 1.82813 o1
AATON D MADOOARET  MIAWA LA MEDDCULS §ITIM CRE AN DR 1 114K nin
Céidiga Producto Corsuma Eh:l .”'d
CCI - oerecarrovi | w0 100000
MPEOIPA HAVAJA DERECHA PROMEDKD ., 1600000 200000
MPOOILD HAVAJA DERECHA LOTES T266TI0 3.00000
MPLOIPD HAVAJA DERECHA PEDIMENTOS 12108553 mu@
MPOIST |NAVAJADERECHAESTAMDAR. | 2000)  500000)
Ho aplica para productos con criterio de control senies (En todas sus categorias)
E ‘ CIP-51 3 ESCEMNARIDS - -2 Distrbucatn de lrmvendans -= =5Salidas b4

e ae

!Mﬂﬁﬁm_ﬂuﬂl

e e e e e ——

MPOOPRFAC | NAVAJADERECHAFACTOR ome| 600000
MPOOILC NAVAIA DERECHA UTIMO COS % 00000 700000
MPO034 MPCON I.C:TF:S ¥ PEDIMENTOS 4000000 a.mj 5

| No aplica para productos con criterio de control senes (En todas sus categorias)
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
distribucion de inventarios entradas

C914
Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de distribucion de inventarios entradas, para que las empresas que requieran esta
funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control
soportados por el sistema CONTPAQiI® Comercial Premium.

La particularidad es que en el caso de las entradas que se refieren a los productos
“Semiterminados” o “Productos terminados”, todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos” ya sea solo o combinado, no puede aparecer como producto para entrada al
almacen, por lo tanto, no se mostrara al momento de generar la entrada por distribucion
de inventarios.

§ CiP-914 ESCEMARIOS > Distribucién de lrventario -» > Prueba %
D @&
Nusve  Guardar | Bescs e

.l
Ac;n ﬁ.ﬂ:duar | [I:-:HH Malena prima o distribuir / :‘

FF
o b4 e e /
Aceptar Cancelar Asignacion de lole y pedimanio
Padmarto Fecha Lite Fabncacion Caducidad Crapordsie Cantdad \ =
P03 | 30/06/021 . |LTO0S4 130062021 . (30062021 | 4200000 |l
PD00S /0672021 _ | LTO0S4 |30062021 . |a00e202 | 0.00000 0.00000 | bt
|PD00SS 0062021 .. |LTOOSE 30062021 . (30062021 .. | 346154 0.00000 | |
PD00SE |:0062021 _ |LT00S4 |06z . woee | 55 0.00000
T = sm sz
£2T01:50P 4
43T01.50P
_ R
fotal o Distribu] [Maleria Prima 1
Cadga Codigo Mate Prma Mrmacén  Caniidsd Sl _ .
MPODIST | NAVAMA DERECHAEST.. |1 = 600000|  13.000000)
MPODIPRFAC | NAVAJA DERECHA FAC. |1 - 800000  13.000000
MPOOIUC | MAVAJADERECHA UTL. |1 - 900000 | 13.000000
MPOOS: | MPCON LOTES Y PEDL. [1 ~ 5| 13000000
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J CiP-914 ESCEMARIOS --»: Distributidn de Inventans -» > Prusba

oa

Eosiie

| &

CANTIDAD A
DISTRIBUIR ORDEN

MP CON LOTES Y PEDIMENTOS

|

NAVAJA DERECHA PROMEDID |

45T0N50P MPOO1ST NAVAJA DERECHA ESTANDAR |
45TON0P | MPOOTPRFAC NAVAJA DERECHAFACTOR |
45TOH0P MPOOTUC NAVAJA DERECHA UTIMO COS... |
|

MAVAJA DERECHA LOTES

i CIP-S14 ESCEMAREDS =1 Detrnbucitn de lmentano === Prochs

L @ & @

Nueve Guardar Buscar  Salir

MFOO1FD NAWAJA DERECHA PEDIMENTOS 13.00000 | 400000 |
MPOOIST NAVAJA DERECHA ESTANDAR 13.00000 | £.00000 |
MPOOTFRFAC NAWAJA DERECHA FACTOR 13.00000 | 00000
MPOOILC NAVAJA DERECHA UTIMO COSTO | 13.00000 | 300000
MP 034 MF CON LOTES ¥ PEDIMENTOS | 13.00000 | s.m|
L
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
lista de materiales en la modalidad de
reservado

C915

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
"Lista de materiales en el apartado de reservado" para que las empresas que requieran esta
funcionalidad la tengan disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control
soportados por el sistema CONTPAQiI® Comercial Premium.

La particularidad es que en el caso de las entradas que se refieren a los productos
“Semiterminados” o “Productos terminados”, todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos” ya sea solo o combinado, no puede aparecer como producto padre por lo
tanto no se mostrara y calculara en la reservado.

i CIP-G15 ESCEMARI0S - Lista de materiales b
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la

captura de pedido.

C922

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de captura de pedido para que las empresas que requieran esta funcionalidad la tengan
disponible. Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema

CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los productos “Semiterminados” o “Productos terminados”,
todo aquel producto que tenga asignado “pedimentos” ya sea solo o combinado, no puede
aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara en la captura del pedido.
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
captura de ordenes de produccion

C923

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
captura de érdenes de produccion para que las empresas que requieran esta funcionalidad
la tengan disponible; esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por
el sistema CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los productos “Semiterminados” o “Productos terminados”, todo
aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado, no puede
aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara en la captura de ordenes de
produccion.
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El sistema permite utilizar productos
con dos o tres criterios de control en la
funcion de Tesoreria

C924

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el
apartado de Tesoreria para que las empresas que requieran esta funcionalidad la tengan
disponible; esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en los productos “Semiterminados” o “Productos terminados”, todo
aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado, no puede
aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara en la funcion de Tesoreria.
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Al momento de duplicar una estructura
el sistema no permite utilizar productos
con “Pedimentos”

C943

Se incrementa la funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado de
catalogo de estructuras para que al momento de duplicar una, no permita que los productos
con “pedimentos”, ya sean solos o combinados, puedan tener una estructura ya sea como
producto padre o producto intermedio.
Esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad de esta funcionalidad es que en los insumos, todo aquel producto que
tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado, si puede aparecer como producto
hijo o insumo.

En el caso de las entradas que se refieren a los productos “Semiterminados” o “Productos
terminados”, todo aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o
combinado, no puede aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara en el
duplicado de estructuras.
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Se modifica la etiqueta de “piezas
por hora" en catalogo de Ciclos de
produccion

C962

Se modifica el nombre del campo o etiqueta donde se muestra el numero de “Piezas por
hora” por el de “Unidades por hora”; esto con el fin de evitar confundir al usuario en cuanto
al tipo de producto a fabricar.
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El sistema permite la explosion de los
Dummys en el apartado de “Explosion
de Materiales™ cuando se utiliza la
segunda configuracion

C965

Se incrementa la funcionalidad para que al momento de trabajar con la segunda
configuracion y que se ejecute la explosion de materiales cuando una estructura de
producto contenga insumos configurados como DUMMY, el sistema te permita elegir los
insumos que vas a utilizar y asi poder simular el costo de acuerdo con los productos
seleccionados.

La particularidad es que en el caso de la simulacion de la explosion de materiales, todo
aquel producto que tenga asignado “pedimentos”, ya sea solo o combinado, no puede
aparecer como producto padre por lo tanto no se mostrara ni calculara en el simulador.

i CIP-965 ESCENARIOS -->= Sustitutos muiltiples %

L @ w &

Muevo = Guardar Eliminar = Salir

Materia Pnima /

4

Producto  DUMMYBEB S F3| PRODUCTO DUMMY PARA BEB
Supr <Bimina registro seleccionado
Cadiga Nombre
MP CON LOTE Y SERIE
MPEBEOO2 MP CON LOTE SERIE Y PEDIMENTO
MPBBB003 MP CON LOTE Y PEDIMENTO
MPEBEODS MP CON SERIE Y PEDIMENTO.
MPBBBOO1 MP CON LOTE ¥ SERIE
MPEBBOO2 MP CON LOTE SERIE Y PEDIMENTO
WMPBBB003 MP CON LOTE Y PEDIMENTO
MPEBRO04 MPCON SERIE Y PEDIMENTO.
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El sistema oculta las ordenes de
produccion “cerradas” en el apartado
de Planeacion de la Produccion

C975

Al momento de trabajar con la Planeacion de la produccion, el sistema no muestra las
ordenes de produccidn que ya estan cerradas. Esto con el fin de que el usuario final tenga
mejor visibilidad de las 6rdenes de produccion pendientes de planear.
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I Aceptar I
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El sistema no muestra partidas
de productos sin estructura en
"Embarques”

C979
Se agrega la funcionalidad para que no se muestren las partidas de productos que no
tengan estructura aun estando en el pedido. Esto debido a que al no tener estructura,
significa que son productos que la empresa comercializa, pero no entran en el proceso de

produccion.
Se realiza esta mejora con el objetivo de facilitar la labor del usuario en el sistema.
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El sistema no muestra en Embarques
pedidos liberados

C980
Se agrega la funcionalidad para que al momento de trabajar con los “Embarques” no se
muestren los pedidos que ya estan “Liberados”.
Se realiza esta mejora con el objeto de facilitar la labor del usuario en el sistema.

i CHSE0 BSCEMARIDS - v Hopa e ermburgus ®

2 DE ¥ ®&.0 5B K

Agregar  Nuevo Guadsr [Bmener  Impime Actuslizer Loersr Salir  Suspensidn

Focha | mates . 9de roverbee e 2021 U, O ol

o Eribaryuts oon peddns B Embaroues s pedd

Paodeban Perntinnlen = Prochuctog o Fmbearcar

Fedida Cherie P ] (Cirden Cdgn Hominre Ll Pedhdan U Pendert.  Facha £

3 qlEHTEme — e P i s P AR
5

Carticlacd Late [ [} Farea da Fueras e boooa

67



= Pl o e DT

IR0 ESCTMARIDS -

ﬂ[aﬂil'ﬁﬂ

Em

Supe & Deibie Chek ol rogrite

It ] »
lretrucoores:
i CIP-SE0 ESCEMARICS - == Hega de emibadgut x
B
Focha | mates | 900 novenbre 20 2021 | 1Y [B] B il
o Embarguet conpedds B Embarmuit in pedds Daiea obiigatonos
Padices Pandionies £ Productos a Embarcar Planesdo
Fedde Cherie Sete M| Oeden Cidga fumten Ufpddin U Pendert  Focha £
% CUENTE LicO [
-
| Canidad Lo D | Carbdad Fomia de Empacue Petan por Erpacue
|
Mijm s Pindaicaiss Tugw. o Dioble Dok shews mgistrn
| Faba Paide Leote Fod Chente  Chente Clarew Produsia Fq-lh Frasx Emp Cantdlad
" »
Imstruoores

68



El sistema valida cuando el costo "Sin
uso” no esté bien configurado en el
concepto

C993

El sistema valida cuando un concepto de entrada o salida registrado en el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium, tiene configurado el campo de "Costo Unitario", de
forma correcta, ya sea de "Lectura" o "Escritura". No debe estar configurado "Sin uso".

La particularidad es que nos avise por medio de un mensaje al abrir la empresa que el
concepto del costo no esta debidamente configurado.
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Los Reportes de Asignacion de

Recursos se generan en un archivo de
Excel®

C1044

El sistema no permite generar los reportes del modulo “Asignacion de Recursos” debido a
que anteriormente se generaban mediante report viewer.

La particularidad es que ahora los reportes se generan en un archivo de Excel® por cada
reporte seleccionado.
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El sistema muestra “Lotes’” con
cantidad cero como Disponible

C1057

El sistema muestra “Lotes” con cantidad cero ya que asi se encuentran en CONTPAQI®
Comercial Premium, pero esto podria ser poco practico, por lo que se detecta como area
de mejora que el sistema s6lo muestre los “Lotes” cuando haya disponibilidad de producto
para su consumo.

La particularidad es que al mostrar solo los “Lotes” con existencias sera mas sencillo para
el usuario elegir de cual se va a consumir.
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El sistema muestra “Pedimentos’ con
cantidad cero como Disponible

C1058

El sistema muestra “Pedimentos” con cantidad cero ya que asi se encuentran en
CONTPAQI® Comercial Premium, pero esto podria ser poco practico, por lo que se
detecta como area de mejora que el sistema solo muestre los “Pedimentos” cuando haya
disponibilidad de producto para su consumo.

La particularidad es que al mostrar solo los “Pedimentos” con existencias sera mas sencillo
para el usuario elegir de cual se va a consumir.

D = o Iy

Muevo | Agregar Eliminar | Guasdsr At Ercedentes | Salie

Wenracs SALIDA PRODUCCION T [ — (S8 reoio
Ood Bad | FTON-0P B e o 13,]1'5{,22 Observacionss
s B ¥ .- Faneoda

erparerds | PTOI0H00 B[] et 100 00000 | BS0SI20A50A5

o PT DE PRUEBAS C LOTE=»FROCESD DE PRUERA
L RSO MICY 1

e Flarenars

g Preshicto Paquends Ui Amacén Enastencias Sugenda Clistrvacnes
UF100482M T\ TIMATE FORCE ... | 10000000 108 | [ zzatobooo|  1ogfoon|
i.||F 3 -
WA PRR—— -
| Pedmento Focha Lote Fabricackin  Coducded  Disponibe Cartidad lad
mimi .. |PRDD0330080... | 19:08/201 ... | ] [ oooood | |
|21 24 3985 10 | 20/04/2001 . | PRDDOTI2840.. | 27/04/2021 . Dooooa | (L
[ 2126385510 |25/08/2021 . | PRODGE30NS0.. | Z5/08/2021 . 000000 | |
2124395510, 25082021 . |PRDOCE300S0 . 25022001 . 0.00000 |
1% 0EE AN jemeansl | PADKIAWINGN | 3508001 nanoea | ¥

75



Novedades en la pantalla de inicio al
actualizar la version

C1075

Se detecta como area de mejora agregar a la pantalla de inicio después de actualizar de
version, una pantalla de Novedades en la pantalla de inicio al actualizar la version.

La particularidad es que en dicha pantalla definiremos los puntos a resaltar en la version,
sera una alerta con las funcionalidades y tooltips para el uso de la nueva version.

i - Movedades de La versidn W

Caracteristicas de la version 5

(3

*Se podrin impontar ¥ exportar, estructuras de producios por

CONTPAGH= méedio de un archivo Excel

Produccion *Combinacidn de cnilenos de confrol en producios

"Validacion de conceplos
*Uso de producios Dummy en el Simulador Lista de Malenales

IMPORTANTE

-4 parbir de esta versidn el sisiema permads la combsnacidn de crilerios de control de la ssgusenis mansra;
= = Malens Prma: Sere, Lote wo Pedimenia.

= = Producic ferminado yio semismmanads: Lobs wWo Sene.

-CTi Produccidn solo puede costear de manera correcta con una Caracleristica,

E2] Ve tos al miciar Bl coomtarcona Tiorca | [ s
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El sistema no permite entrar a empresa:
Error de division entre cero

C1077

Se incrementa la funcionalidad para que los documentos de compra no se guarden si no
tienen los datos completos.

La particularidad es que al intentar guardar un documento de compra el sistema nos
alerte cuando no se hayan llenado de forma completa y asi evitar guardar documentos
erroneos.

A T, o g s T GRTT Ry o W
e W Cligs  Measass Fmse faete  Defgeeds  dyols  les

B EI RAME

CENTH!I.QF_@‘
Produccion
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Mejoras
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D885 — Error, existencias incorrectas en los “Pedimentos”
al cambiar la fecha de consumo

El usuario menciona que hay un error en el sistema al momento de estar consumiendo
productos configurados como “pedimentos”, el cual no muestra las existencias correctas al
cambiar la fecha del documento.

Se corrigié el error que mostraba las existencias incorrectas al momento de generar
consumos, al cambiar las fechas de salida. Ya muestra las existencias correctas de acuerdo
con la fecha especificada en el documento. De esta manera se realizan los consumos
mostrando las existencias correctas de acuerdo con el dia seleccionado.

§ CIP-E5S ESCEMARIOS -~ u Salidm *

D& @ @ B ®

Mueve Agregar Ebminar  Guardar Aut Excedentes  Salir

Mowmarts SALIDA DEL ALMACEN JOFL | Concests 2

Ond, Frod.  [6T010P | £%3 = sene:
Componerte |CMOMIST

Agregar insumos
| Detalles de Documenio Insumo sgregado [T ﬂ alsOP:
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§ CEP-B35 ESCEMARIOS «=a:: Salidas e

p@2P @8 8 B

Agregar Eliminar Guardar Aut, Excedentes

I Detaiies da Docmants nsmo agregado [] a eptor
Cédgo Producto Cantidad Ord. Prod Qbaareaciones
§ CIP-835 ESCENARIDS -->= Salides ®

D2 ¥\

Nueve | Agregar  Elminar ﬁmm_am‘g:

Tipo de
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] - Scdo | Oisary
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D889 — Error, distribucion de Inventarios Consumo
(Diferente Concepto)

El usuario menciona que cuando intenta generar la distribuciéon de inventario para un
pedido que no fue generado con el concepto principal, el médulo no se comporta como
corresponde.

Se corrige el error y se genera la siguiente solucion: independientemente del concepto que
se esté usando de pedido, el médulo se comporta de la misma manera, mostrando las
materias primas para poder generar la distribucion de inventario.

i CIP-E35 PRUEBA -3 Distribucicn de Inventario - = >Salidas Y
Muews  Guardar Salir

e
Cancepts 35
. : |
Crd. de Produccion Cédga Producto Consumo Canticlad Dist. Almacen
L ictal e Poinbont Jotal  Tolal
Cédgo Producty Consume Cantidad [it.

Mo aplica para productos con critero de contrel senes (En lodas sus categorias)
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! } CIP-523 PRUEBA -->= Distribucitn de Inventario -» > Salidas X
H

R

Muevo Guardar Buscar

Facha © PorConmmo O Por Exposin de Hatenaes

Concepto 35 {93 Deserocén SALIDADEL ALMACEN
1
TT-P_LD MPO2 002385 1
AT0-F MPO1 338010 1
£T01-5P | MPDE 298507 1
8T01:7_LD MPO1 398010 1
8T015P_LD MP02 298507 1

HNo aplica para productos con cntenc de control senes (En todas sus categorias)
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D892 — Error, orden de Compra en la funcion de MRP

El usuario menciona que al momento de gen

erar una orden de compra desde el médulo de

MRP se muestra un mensaje de error y no permite continuar.

Se corrige el problema, y ya permite realizar 6rdenes de compra desde CONTPAQI®

Produccion.
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D917 — Error, la conversion de la cadena NULL en el tipo
“Double” no es valido

Se corrige el error que estaba sucediendo cuando se agregaban servicios a la orden de
produccion.

Se realizaron las adecuaciones necesarias para que la orden de produccion contenga
servicios tanto por unidad como por orden de produccion.

D8 ¥ OEE mumem—
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(O CONTPAQ /@ COMERCIAL

@ CONTPAQ#® PRODUCCION

Cédigo

Descripcion

Uridad Medida Costo Unario 0.00
Monto 0.00

Uiniclad 0.00

Ond. Prod. [FT010F ] [#r]
Cédiga Momibee c . i s | Requendo Tipo servicio
H101CROM CUERPD IMPRESD - | 2.0000 COM-1
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D920 — Error, no muestra los Componentes o
Semiterminados para las salidas en AdminPAQ®

Se corrigio el error en el sistema que ocasionaba que no se mostraran los componentes o
semiterminados en el médulo de Salidas/Insumos cuando se esta trabajando con el sistema
administrativo AdminPAQ®.

g o CONS. DE MAT. PRIMA P/LECHE PAST VAKX

Ond. Prod.  |Z501T01-20P_ELEP

Componerte (405224 -,..| Cartidad  1£73.0000000PZAS
LECHE VAHITAP, ALON PLAST->ENVASADO DE PROD. VAKITA (LEF)

Parciakdades

m-ﬁwmaununim 'C!:lwm

| 1sm0000000 pza |1 37681.0000000]  0.0000000°
1,679,0000000 |Pzp. 1 1.207.561.000... 0.0000000
63550150000 LTS |1 486,090.00000... 0.0000000
Detalles de Documento s agregads ﬂ T

| coaoo  Produto \  Coritod | OdPms  Observscones

87



- /

Movimsert; CONS: DE MAT. PRIMA PALECHE PAST VAR IEHEN Concecto 2 PEDIDO
od Fed | oTOLsorEer  |[BEEls< e | Fr., ogan .| Obsenvaciones
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CONTPAQLI_Produccion /x- Corersaciones

El doqumento (on Tolio 4647 5¢ Quardsd (ormetamente

[Caceptar ]
| Detalles de Documento wagegedo [ [~ alOP.
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405002 Leche Pasteurizada Vakta Entera §.385.0150000 | 2601T01-50F
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D926 — El sistema muestra un codigo de producto
diferente al de la orden de produccion en la explosion de

lista de materiales

Se corrigio el problema que se tenia al explosionar una orden de produccion al mostrar un
producto diferente en la explosion de lista de materiales al de la orden de produccién.

i CIP-925 PRODUCTO DIF OF V5 LM CAl 54 DE CV --»= Orden de produccién x
D w 8 B Estado Lista de Materiales
Mueve | Elimingr Guardar  Salir

Facha SN G- | Oner do Producesin N

Tt 4533 RFC XAOMMIzIneg Flka &
Hombre Cherte Shock Sene

Dheerramones

Detalles de Documento Emwm Supr. Elmina registo

FHYTA FISH 451 120 LTS E 's (LITROS
| \ | |
okl o 5 00000
predssion
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i CP-926 PRODUCTO OV OF V5 LM CAI 54 DE OV —»= Lista de materiales

Aﬁngwﬁwawmmg Lista de Maleniales I
Concepta Faztn Socal
S
CRaervasones
Lirsclackes Fecha Trisega (=]

fr—— = T UMEAIM Reguendo — Repervada Sxda
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LINSF 3 Lirselaed oo Mol Factior
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D928 — Error, en la Validacion de Movimientos esta
eliminando registros de movimientos

El usuario reporta que al momento de consultar movimientos en el sistema administrativo se
muestra el mensaje de que el documento ya fue eliminado después de ejecutar la validacion

de movimientos.

Se corrige el problema para que al momento de ejecutar la opcion de “Validaciéon
de movimientos” no elimine ningun documento y tome como referencia el sistema

administrativo.

v B
Generar  Salir
0. Rango da lolios —
Diesde: Orel_de Prod. Hasta: Ord, de Prod
peator-opPaline  |[Be]| [sziTos-or_hi |[Ers]
QO Rango por Fecha
Fecha gk [22/06/2001 | Fechafn 0 e
@) Seleccion libre -
i | )
29521704508 _H1 "™
29921 T05-50P_H1 —
29921T06-50P_H1 4
Z9921TO750P_H1 PP
ZANTORSOP HI |H|
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CONTPAQL Praduceion , ®

El progeso terming de forma satisfactoria




Obeervaciones Despues de vaidacion

En laimagen se comprueba que, al momento de la validacion, se homologa nlas cantidades
entregadas y consumidas de CONTPAQI® Produccion vs CONTPAQi® Comercial
Premium.

No elimina documentos del sistema administrativo, solo toma como base y como referencia
la informacion del sistema administrativo y en base a esto actualiza los acumulados en
CONTPAQI® Produccion.
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D929 — Error en simulador de lista de materiales: la
columna “Cnombrep01” no pertenece a la tabla “Tabla”

El usuario reporta que, al momento de analizar un producto en el "Simulador de Lista
de Materiales", este envia un mensaje de error si se posiciona el cursor sobre el campo
Caddigo.

Se corrige el problema para que al momento de ejecutar la opcion del "Simulador de Lista
de Materiales" se muestre el codigo correcto sin error alguno.
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D930 — Error, el sistema se cierra al generar un Pedido
con el almacén “Null”.

El usuario reporta que al momento de generar un pedido con el almacén “null” se cierra la
ventana. La imagen nos muestra el mensaje cuando no tiene el almacén capturado.

i § 1PN PEDED COMALRAGELM MULL — »o Padiedon
| o
MR Pt B s - . —
Hueva Beminge Concele Guarde  Pedulic [bquetss Sl
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i 39 (PR fecha ATEN B Bacarsw | Todm i | Se ML e 1 Bn)
Free— CLENTE ST0CK RFC F Vercrgres MLOEIIN o« Fode Btwga 2UOLED
D Fazal B
| Moreda P Mecarn | Tos e Cambe 10000 ﬂHw [ Agorts :J
e By mgatrs
__ !.hdlcl P - Meta !.Donrru Descuess b _ Toia
CtpooooMes | ool eoo]  oos|  oce] ool
CONTRALL; Peodmnisini =
Eo
B gt eedialtin: PTRRFFDON i) Tipree Abmaai n g bgnnda .‘-.-H--
& i
Tetal do | DOEE0 St oo
T | Totsd desounta oog
Tors mpusdi 0 -
Taal [+ ]

Se corrige el problema para que al momento de capturar un pedido, se valide y muestre un
mensaje indicando que se debe tener un almacén valido dentro de CONTPAQiI® Comercial
Premium para poder realizar de forma adecuada el pedido.
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D938, D968 — Error, en el MRP el sistema no detecta
los elementos a consumir cuando se dan de alta en la
Estructura de Productos como tipo “Embalaje”

y ademas el Factor de Conversiéon no afecta al MRP

El usuario reporta que cuando en una estructura de producto se define un insumo con el
tipo “Embalaje”, no lo esta considerando en el modulo del MRP para el calculo del sugerido
de compras.

También se reporta que en este calculo del MRP no esta considerando el factor de
conversion de manera correcta.

Se corrige el proceso para que se incluyan los productos catalogados como “Embalaje” y
también se corrige el problema del factor de conversion.

1 CIP-EI8 PSCERARIOA — o Eatnucius de producios *

bBe. s i s SBEEE

Muces Guwdsw Duplesr Ebm Bements fnifice B Eonocturs
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r —— ] e :
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Predomy LADES DERECHO WP D003

|
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D939 — Error, el sistema no permite quitar la seleccion de

la casilla de “Obligatorios los dias de Lead Time” cuando
se tiene activada la planeacion

El usuario reporta que el sistema no permite desactivar la casilla de dias obligatorios de
Lead Time, cuando se tiene activada la “Planeacion de la produccion”.

Se corrige el problema y ya permite desactivar la casilla de dias obligatorios de lead time.

i CIP-339 ESCEMARIOS -« Configuracidn general X

8 o B
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D940 — Error, digitos de pedidos "Lista de Materiales/
Reactivar”
El usuario menciona que en la ventana de "Lista de Materiales" al hacer clic en el boton

"Reactivar", en el listado de érdenes de produccion y pedidos algunos registros muestran
el folio con asteriscos (*).

Se corrige el problema, y ahora el listado de 6rdenes de produccién muestra los folios
correctamente.
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D941 — Error, “Format” no es un nombre de funcion
integrada reconocido (Reporte Kardex Global)

El sistema no permite generar el reporte de Kardex Global, el comportamiento se detecta
en el servidor y una terminal.

Se corrige el problema, y ahora el reporte de Kardex Global se ejecuta correctamente.

§ CIP-91 PLASTICOS = Reportes ®
~ X
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D942 — Error, Lista de Materiales, planea una OP que no
fue analizada

Al analizar una orden de produccion con varias partidas, y hacer clic en otra partida diferente

a la analizada, al presionar el botdn Generar, se planea la ultima seleccionada y no la
explosionada.

Se corrige el problema, y ahora el sistema explosiona las partidas que son previamente
analizadas.
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D944 — Error, borra cantidad al agregar producto

El usuario menciona que cuando ya tiene capturada la cantidad a consumir de un producto
con “lote” y después agrega un producto que no forma parte de la estructura y que no tiene
existencia, ese producto provoca que se borre la cantidad previamente capturada.

Se corrige el problema, y ahora el sistema no borra la informacion cuando se esté haciendo
un proceso independiente al que previamente se habia generado.
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§ CIP-GLd FAR <>z Salidas
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i CIP-948 FAR -->= Salidas x

D& v @ B @&
.

Muevo  Agregar Eliminar  Guardsr Aut. Excedentes Salir

TEode o SALIDADEL ALMACEN PR3 Coneste2 | F3 PEDIDO
=== = _Fecha .
Ond. Prod [11331260701F || P3| | S acoars: VA1 v | [ PDBOVBCKRSS
Componerte 513008 | EF3 = Carndad 1000000 LiBRAS
BRALS SPA HALF TRIMEHAND-500RTE SLICE MANUIAL
e Planeacion 1 J
Cdiga Producto Faguends Ueid Arscen Enstencias Sugendo Dbservaciones
THI0%S PALLET BUCK 5TR.. D300 ECH 1 i 00000 0.0000
TS0060 PALLET CORNERS .. D300 ECH | 54,0000 00000
710012 | LINER BIN 46X44x58 D00 IECH i 0.0000 - (0000
e Agragar nsumos
| Detalles de Documento rsuma agegads ﬂ ala QP
Cidigo Producto Cantidad Oed. Prod Obaervacionss

109



D945 — Error, calculo con “Lotes” y prorrateo

El usuario menciona que cuando entrega un producto con el criterio de control “Lotes”, con
partidas multiples y partidas por separado aplicando un prorrateo, no calcula los costos.

Se corrige el problema, y ahora al hacer entrega de productos con criterio de control “Lotes”
y partidas multiples y por separado, y al hacer el prorrateo los calculos se realizan de forma
correcta.

§ CiP-345 CALCULD LOTES ¥ PRORRATED -+ » & Promates de qaios extras v serdcios
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D947 — Error, en lista de materiales al explosionar
muestra una fecha diferente de entrega

Reporta el usuario que al explosionar la lista de materiales, se muestra una fecha diferente
a la fecha de entrega.

Se corrige el problema, y ahora en el médulo de lista materiales se respeta la fecha de
entrega al ejecutar la explosion.
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§ CIP-547 MUDE P 5.4 DE €N, -~ Lists de matenales
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D948 — El sistema no valida de manera correcta la fecha
de entrega de un pedido

El usuario menciona que cuando explosiona una orden de produccion el sistema no respeta
la fecha del pedido.

Se corrige el problema, y ahora se explosiona la orden de produccion respetando la fecha
del pedido.
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D949 — Error, Implosion de Materiales envia una cantidad
a producir a pesar de que no hay existencias en alguno de
los elementos de la estructura

Se detecta que el sistema en la implosion de materiales considera una cantidad a producir,
aun cuando algun elemento perteneciente a la estructura no cuenta con existencia en el
sistema administrativo.

Se corrigid el error para que considere que todos los insumos tengan existencia y asi poder
calcular de manera correcta el numero de unidades posibles a fabricar, dependiendo de las
existencias disponibles de insumos.
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D951 — Error, no genera el reporte Seguimiento de
Produccion

El usuario menciona gue a intentar generar €l reporte de Seguimiento de Produccion, no |o hace de manera correcta
y manda un mensaje de error.

Se corrige el problemay €l reporte se gjecuta de manera correcta..
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D954 — Error, el sistema no permite excedentes de
materia prima relacionada con los Dummys en la segunda
configuracion

Se reportd por parte del usuario, que al querer realizar un consumo cuando se tiene

habilitada la configuracion de sustitucion multiple, no permite realizar los excedentes de
consumos de materia prima.

Se corrigio el problema para que permita realizar los excedentes de materia prima cuando
se tiene la segunda configuracion o sea sustitucion multiple.

i CIP-954 EMPRESA CAPACTTACION --»: Salidas x
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D959 — Error, no genera reporte Bitacora de produccion

El usuario reporta que al momento de ejecutar el reporte de Bitacora de Produccion, el
sistema no lo genera.

Se corrigio el problema y ya se genera el reporte de forma correcta.
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D960 — Error, el sistema no permite hacer Autorizacion de
excedente de una MP

El usuario menciona que el sistema no permite hacer Autorizacion de Excedentes de una
Materia Prima cuando se tiene Planeacion de la produccion.

Se corrigié el error, y ahora el sistema permite hacer autorizacion de excedentes de materia
prima con la planeacion de la produccién activa.

productos que de producion Pemmitr consumos
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D963 — Error, el sistema envia mensaje de que no puede
cerrar la OP ya que no hay entrega de cierto producto,
pero si se cierra la OP

El usuario menciona que el sistema envia mensaje de error referente a que no puede cerrar
la orden de produccion, ya que no hay entrega de cierto producto; pero si se cierra la orden
de produccion.

Se corrige el problema, y ahora el sistema no envia mensaje erroneo referente a no cerrar
la orden de produccion cuando si lo hizo.
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D964 — Error, Kardex Global (No muestra informacion)

El usuario menciona que al consultar el reporte de Kardex Global de una orden de
produccion en especifico, un registro no esta mostrando la informacion correcta.

Se corrige el problema y el reporte de Kardex Global muestra la informacion correcta para
todas las ordenes de produccion.
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D969 — Error, Factor de conversion no se refleja
correctamente en el reporte Agrupacion de requerimientos

El usuario reporta que al consultar la secciéon Consolidado del reporte Agrupacién de
Requerimientos, la materia prima que tiene configurado un factor de conversion en la
columna de existencia, no esta siendo afectada.

Se corrigi6 el error para que considere el factor de conversién y calcule la sugerencia de
compra de manera correcta.
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D971 — Error, se va perdiendo la informacion extra en los
cambios de estatus de un pedido

Se va perdiendo la informacién extra en los cambios de Estatus de un pedido y en Lista de
materiales ya solo se muestran las observaciones por linea.

Se corrigié el error y la informacion se muestra de manera correcta en el estatus de pedido.
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D972 — Error, no permite modificar la cantidad de un
pedido sin liberar

El usuario menciona que el sistema no permite modificar la cantidad de un pedido sin liberar,
envia mensaje de error y deshabilita el boton Guardar.

Se corrigid6 el error, y ahora el sistema permite modificar la cantidad de los pedidos siempre
y cuando su estado sea "sin liberar".
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D983 — Error, el sistema permite planear documentos en
Centros de trabajo dados de baja

El usuario reporta que el sistema permite planear documentos en Centros de trabajo dados
de baja, lo cual es incorrecto.

Se corrige el error, y ahora el sistema no permite planear documentos en centros de trabajo
que se dieron de baja.

§ CIP-983 N&A --»: Centros de trabajo x
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Mueve = Guardar Baja Activar Eliminar | Salir

- MZ001 * Campos obigatorios
Mombre MEZCLADORA DOBLE CONQ

Centro= de Trabajo

MEZCLADORA DOBLE CONO

ENDO1 ENVASADORA DE SOBRE 1 CAIDA 1]
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D990 — Error, al generar una orden de compra en el
sistema AdminPAQ®

Al tratar de generar una orden de compra desde el médulo Produccion, el sistema no
permite el acceso y manda mensaje de error.

Se corrige el problema, y ahora el sistema permite generar érdenes de compra sin enviar
mensajes, independientemente del sistema administrativo.
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D992 — Error, se generan movimientos de salida con costo
cero

El usuario reporta que el sistema gener6 movimientos de salida con costo cero, y que
estos estan relacionados a 6rdenes de produccion; ademas el sistema estaba cerrando las
ordenes de produccion aun cuando tenian costo cero en los movimientos de salida.

Se corrige el problema, y se detecta que el detalle del costo cero se debe a que en su
momento el concepto de salida que fue utilizado para registrar los insumos o0 consumos de
materia prima, tenia inhabilitado el uso del costo unitario (Sin uso).
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D1009 — Error, el sistema no permite abrir una orden de
produccion que tenga la serie

El usuario detecta que el sistema no permite abrir una orden de produccion cerrada que
tenga serie de documento.

Se corrigio el problema, el sistema permite abrir ordenes de produccién en estatus
cerrado que cuenten con serie de documento.
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D1011 — Error, Lista de Materiales con caracteristicas

El usuario menciona que cuando se agrega un producto con 1 caracteristica en la

creacion de un pedido, se guarda sin problema, sin embargo, en la explosién de lista de
materiales marca dos mensajes y no permite avanzar.

Se corrigio el problema, y ahora el sistema permite explosionar la orden de produccion
con caracteristicas.
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§ CIP-1001 ACEITE DE CANOLA --=5 Lists de materiales ¥
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D1013 — Error, existencias negativas en salidas
(sustitutos)
Se reporta que al estar consumiendo sustitutos multiples de dos 6rdenes de produccién

diferentes pero la misma materia prima, cambia la existencia de positiva a negativa. Lo cual
no coincide con la configuracién de sustitucién multiple.

Se corrigio el error, el sistema no muestra existencias negativas con la configuracion de
sustituciéon multiple
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L &2 o 8@ B &
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§ CIP-1013 MUESLES -3 Salidas X

D& & d Ll
Muevo  Agregar Eliminar

Cicgu Producio Cantdad Oed. Prod. Observacones
MALLA AZVUL | 26.733.00000 1661940129
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D1014 — Error, Superacion de sustitutos

El usuario menciona que cuando esta agregando sustitutos multiples al detalle del
documento de una salida, el sistema le muestra el mensaje "Has superado la cantidad
requerida en los productos sustitutos”.

Se corrigio el error, y ahora el sistema no manda mensajes de error al agregar sustitutos
multiples en el modulo de salida siempre y cuando estos no excedan los requeridos.
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§ P00 M A PRODUCCION 2048 --> 1 Salidas

D & o

| ﬂ'

‘Eumhr MEI:HIB

Tipo'de

SALIDA DEL ALMACEN Bl coceo2 [B] PeDiO
Fecha :
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D1021 — Error, Ciclos de produccion

El usuario menciona que cuando se desea asignar recursos a una orden de produccion,
el sistema muestra el mensaje "Revisar la asignacion de ciclos de produccion" siendo que
ya se han asignado previamente.

Se corrigio el error, y ahora el sistema no muestra mensajes erréneos cuando se tiene la
asignacion de ciclos de produccion previamente realizada.
L 8 &

Mueve | Guardar Consultar | Salir
Producta
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0 iy
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Mombre
Centro de Trabajo
Codign 08001
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D1022 — Error, Salidas de produccion (indices fuera del

limite de la matriz)

El usuario menciona que al intentar generar un movimiento de salida en el sistema, le
aparece un mensaje que le impide poder generar este documento.

Se corrige el error, y ahora el sistema permite generar movimientos de salida sin

inconvenientes.
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Parcabdades |
lde Planeacidn | | /’
' COMTPAL, j_Produccion x|

El dooumento con folio § & guarde corredtamente

_ |_Aceptar_|
. Detalies de Docurmento
Cédgo Producto Cartidad Ord. Prod Observacioge”
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D1025 — Error, Resumen de Elemento de costos, muestra
devoluciones
El usuario menciona que realiza la "Devolucién" de una entrada sin inconvenientes, pero

cuando consulta el reporte "Resumen de Elementos de Costos", observa que se incluye el
registro del que se acaba de hacer la devolucion.

Se corrige el error, y ahora el reporte de "Resumen de Elementos de Costos" no muestra
el movimiento de devolucion, pero si las considera en la cantidad entregada.
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Se observa que en cantidad para el producto en cuestion tiene 2 unidades menos ya que
se realizo la devolucion:
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D1039 — Error, Simulador de Materiales, muestra costos
erroneos

El simulador de Lista de Materiales muestra los costos de manera erronea cuando un
componente es utilizado como materia prima en otra estructura.

Se corrige el error, y ahora el sistema muestra siempre la informacién de manera correcta,

sobre todo en este escenario donde un semiterminado esta siendo usado como materia
prima en otra estructura.
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¥ wm A deerenalzada L 04300000 01300000 T 0IEA000
T i Tt Blarco 45° Flirador L CATOO000 B TR0 P iTh

/
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Analicar Exgel Grafies

Lty
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D1042 — Error, Simulador de Materiales, exportacion mal
generada

El usuario menciona que cuando esta en el simulador de lista de materiales, al momento de
utilizar la funcion de exportar a Excel® el analisis previo no se muestra de manera correcta.

Se corrige el error, y ahora el sistema exporta la informacién de cualquier médulo de manera
correcta.

§ 0000 DUALCHS PRUEES - 2 Simulador de hete de manssuies 1

w B35 B

Anglgar Eacel Geafice el

= —
ciage S8 ’ P—— 1 ol skl | 205.54107|
Memboy  EEMT PINTALARMYS 5/CHILE BGRAMOS MBLS & 40P
———

Cindege prodhuct Hertrn Prisceses LA Frgueds Do uribiric. Cooas potd 3
¥ coosas l'.'-'lllll} = FZA - | le 'll
f e T EMGAETA PR TALARGS SBhC PZA 100000 ikl [k o]
T aoeum ETGUETA 2 A2 FASD 50X 1218 PZh 100000 bzsss 003
T "

PALSLLODE PAPEL 36388

T o000 ADOCTRCD
¥ zo0e000 COLOR FiOL 5 80 47700 K 00k e 2eEETY
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|CONTPAQU® Produccién

CIP-1022 DULCES PRUEBA

codigo Prod|Nombre  [UMB/UMF _|Requerido |Reservado [saldo  lg

|PRO-030 2051|BENY PINTAlC 1.00000| 20554107 205.54107
' 20059033|cARTON POlPZA 1.00000]  11.93000 11,93

20061267|EMQUETA Pi|P2A 1.00000]  0.39600 0.396

20061191 |EmaueTa 2 Jpza 100000] 0.03951]  0.03951

20052017|CINTA TRASAM 130000 o0.267%0] 0.34827
PRO-030 s0030024|BOLSA cON (PZa 24.00000] 8.03350] 152.80398
, 20056126|BOLSA PINTAK 0172200 s&7.00000] 15.0335
|PRO-030 S0070167|PALETA BEN]PZA 560.00000|  0.18518| 177.77038
: 20055013|BOB.S/IMP. 9K o  0.10560|  43.50000 5.2272

20055022|BOBINA PINTK P o.172e0] 107.00000]  18.4895
|PRO-030 spo600as|paLeTa BEn{pza 960.00000]  0.16047| 154.05358
E 20067015 |PALILLO DEAK 0.75840] 44.70001  33.90049
[PRO-010 50020025|CARAMELO 4K 7.68000] 15.64493 120.15309

20051001 |ACIDO CITRI{K 011200 aa.70232] s.o4671

20060006|COLOR ROIG K 0.00618| 417.43743]  2.56474

20070051|SABOR CERE]K o.01152| 334.05410 3.8483
[PRO-010 50010001 |ROJO 40 PRK o.0oa61] sio7eos| 0.23547
E 20060006|COLOR ROIT K 0.00022| 417.43703]  0.13419
i 20050005|AGUA POTARL o.00214]  0.00000 o
. 20050001 |GLICERINA P|K o.00218] 47.25415]  0.10128
[PRO-020 50050022|cARAMELOD K 7.54176| 14.33098] 108.85787
' 20053001|AZUCAR EST{K 4.55447] 15.27475|  70.02382
: 20062001 |GLUCOSA 43|k 3.64342] 10.54888| 38.43405
' 20050005|AGUA POTARL 1.13881]  o.00000 0
[PRO-030 50010011|FORMULA DEK rooooo| o.02331] 002311
: 20050005|AGUA POTARL o.00383]  0.00000 0
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D1045 — Error, 3er Configuracion, no agrega insumos
ajenos a estructura

El usuario menciona que al intentar agregar un elemento (materia prima) al consumo
cuando no pertenece a la estructura, el sistema no lo permite.

Se corrige el error, y ahora el sistema permite agregar materia prima al consumo cuando
no pertenece a la estructura, siempre y cuando se tenga habilitado el sistema con la 3er
configuracion.

Generales  Permisos por usuano
Funcionaldad Ventas Planeacidn Ingerseria  Amacenes Tesoreria

i) Asignada sempre a un pedida del sstema

{®) Urdenes de produccitn con o sin asignacidn a pedida

() Entregas con consumas latakes

{8) Registro manual de enfradas v salidas de produclo por proceso

productos gue de producies que
() petenezcan ala () perenezcanala

estnuctura y matesia estructura y

prima sustéuta sustitucidn mikipe
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| ‘ |
Guardar Aut Excedentes | Salir

“ FEDIDG DOLARES
o mwﬁ% Observaciones

“Cuwnz

Ol Prod | TROTON1-0P Pl L] e

Comparinin | SO050022 B cxnass Ecicifbnd i

CARAMELD VIRGEM-sCOCIMA

Faiciakdodes
e Plarescsn 1

Cidige Presducte
20053001 |

L;“Lu SALIDA DEL ALMACEN

| 3
D2 ¥ @8 8 B
Nueve | Agregar Efiminai | Guardar Aut Excedentes | Salic
Moirsers SALIDA DEL ALMACEN :
== Dbservaciones
Compinents
Parablades
e Planacidn ! ,
Cidbges Producto x [
e —— R
ki Cartdad Ord, Prod. Dbservaciones
MIEL DE REPROCESO 500000 | 180T0150P '
e 4834 190T0150P
20062001 |GLUCOSA 43 BE CARAMELD 222264 | 180T0150P
0050005 | AGUAPOTABLE 70087 07010
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D1046 — Error, Reporte de Consumos por ordenes de
produccion muestra inconsistencias en elementos con
factor de conversion

El usuario menciona que el sistema en el "Reporte de Consumos por 6rdenes de
producciéon”, la materia prima con factor la muestra de forma incorrecta.

Se corrige el error, y ahora el "Reporte de Consumos por érdenes de produccion” muestra
correctamente las materias primas con factor de conversion.

L L - L] i L] Ll i i L] (=] L3 a Ll L] T
. R 1

' OP Abierta
armoemafs R St e

B -

mEaa— OP con
Devoluciones

O N R e
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D1048 — Error, Reporte de Entregas por ordenes de
produccion muestra inconsistencias en las devoluciones

El usuario menciona que el "Reporte de Entregas por 6rdenes de produccion” no muestra
la devolucion de producto, pero si se ve afectado el costo.

Se corrige el error, y ahora el "Reporte de entregas por érdenes de produccién" muestra
las devoluciones y el costo afectado.

i CIP-1048 ESCEMARIOS -->2 Reportas bt

(O Esténdar O Promedio (2 (himo costo
(C) Costo configuradn por of sistema (®) Costo por movimienta
Q Rango de folioa
Deade: Hasta:
Ond, de Prod. | 2T01-0P Ord. de Prod  2T00-20F
Dﬂmpull;udu
Foch o Focha i
Dhersting |
.‘|
|
|
L] = B
2 & " € [ S [} " i i L 1 o
1 il 1048 ESCENAENGL

B rarmary e
1 Bpfey e mprmed (RO

m

':.‘l Ff - g.:'.'.— s i )
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D1049 — Error, Reporte de insumos faltantes muestra
iInconsistencias en elementos con factor de conversion

El usurario menciona que, el "Reporte de insumos faltantes" tiene inconsistencias ya que
no detecta materia prima con factor y ni devoluciones.

Se corrige el error, y ahora el sistema ejecuta el "Reporte de insumos faltantes" con materia
prima con factor y devoluciones contempladas en el mismo.

CIP-1049 ESCEMARIOS PRUEBAS REPORTES --=:: Factar de conversion X

8 » &
B

Guardar Eliminar | Salir
Mo aplica para productos con cnteno de control (SERIES)

Buscar Producta:

Producto: MPODTPRFAC Un{a)
METROS
Productos Unidad de Estructura
Cadigo Producto Equivale a
i ) 0
MPY001 MATERIA PRIMA 01 Factor de Conversion
PIEZA
|Inidad de Comercial
Detalles
. lUnidad de lUnidad de
Cadigo Producto Estructura Factor Canw. Comercial
MPODMPRFAC | NAVAJA DERECHA FACTOR METROS 20000000 PIEZA
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D1051 — Error, Reporte Requerido vs Producido muestra
Inconsistencias en las devoluciones

El usuario menciona que, el "Reporte Requerido vs Producido” no detecta las devoluciones.

Se corrige el error, y ahorao el sistema detecta los movimientos de devoluciones al ejecutar
el "Reporte Requerido vs Producido”

T
1 Cadian Frodeceie
[ o

L]
11
i |
5]
4
13 fLastnd:
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D1053 — Error, Kardex de Materia Prima envia mensaje:
Sintaxis Incorrecta cerca de ="

El usuario menciona que no es posible ejecutar el "Kardex de Materia Prima", ya que
aparece un error: “Sintaxis incorrecta cerca de ="

Se corrige el error, y ahora se ejecuta el reporte de "Kardex de Materia Prima" sin
inconvenientes.

¥ X Kﬂrdﬂ:demalanapnmapmﬂF‘

Aceptar Cancelar
Conocephos E (hrdenes aclivaa
Conceplo 2 |49F3 | PEDIDO
Desda: Hasia:
Ord da Prod.  TTETDN 08 Ord. de Prod. TTERTOT-0P
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D1054 — Error, Reporte Consumos por ordenes de
produccion no muestra columna Total Base

Se detecta que el "Reporte de Consumos por 6rdenes de produccion” no muestra columna
Total Base.

Se corrige el error, y ahora se ejecuta el "Reporte de consumos por 6rdenes de produccion”
y se corrobora que muestra la columna total base.

b4 Eomm.-. por ordenes de

*!E!H" Cancelar _
Concspta £ JETH_EFEDW
() Esténdar () Promadsa () URima costo
() Costo configurado por el sistema :

0 Rango de folios
Deada:

Ord, de Prod,  774ST01--0F i TIETO 0P

| Fusnte A | Destino
8969T01-20P S

E70T01-50P E‘]
S4TITON50P tﬁ]

BSTITIN-0P

B973ITON50P EJ
E9T4T0120P F

975TOI00P v @
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D1055 — Error, sistema muestra partida de un Pedido en
Estado: RNC

El usuario menciona que al consultar una partida del pedido se muestra en Estado RNC.

Se corrige el error, y ya no muestra mas 6rdenes de produccién en estado RNC.

§ CIP-1855 Prushabiet --»= Pecidas *
prxBesrae=""IN —
{dd Corcnpto 2 (7Y fiwacrocsn Pedd .n. .
— Todm | . | e DOGEME Fada |Fa |
o o — I bt L
Hombra mm:.smn.-cmsn.necv m-u E Venomeents EEANIEY | F de Eneega 25112 =
Dwtziatn Fang “HITEI.H-!'II-IL'NHDIIH E.mhwm.lh-lﬁm ‘_'_I
Moreds [PrssMescww v ToodeCasbe 10000 Ciiga igerin OCH [ agerse  rcur D ki
Dotndles do Documanio e B T
I_.J m*llﬁnﬂrﬂ—rﬁ-ﬂ 5 !umlﬁh nm [T am um [T
| Retrdade JiEma 15 (e Tl | veavomo|mEzs | soceo o) um om! [T
L= : = ____
Mot skl e BaADnn o Canocleldn el el Total e i [ om
Cancelacin gl pedda = Toial desevmets 0 -
= == T Tolsl puney om «
e N e o om
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D1059 — Error, Asignacion de Recursos, muestra mensaje
tipo Int32

El usuario menciona que al intentar asignar recursos de algunas o6rdenes de produccion,
le aparece el mensaje "El objeto debe ser de tipo Int32".

Se corrige error, y ya se asignan recursos a ordenes de produccion sin ningun
inconveniente.

i CIP-1088 IR <> Planeacitn ks
-
= Extado o
ﬁé nu:.Elu-.. tuf.}m 0F | Bithcors Asig Fechs E Asignar Recurso

Orden de Produccsin  Concepte 2 | %3 | PEDIDD

Ordende [Troi.cp i .| Serie Fechade
T e SN — | T
(A1 8 Recmot | ['cince Normbee feg Fechalhi  Cii FechaFn  CFn Sene
Obserracones
__ Recursos
Dparsssin Certrs de Traba
[ W r ""l
Datos de lo somana

Pz

|_mn 0 CodeadePoduccidn 0 OdoBem _ 0 Gupodedda U [ Ubkzar diss no Labomies |Em+
s Psigriacicn de Fechas Requerimicrilos Producoidn
Fecha ical (M UEE B |Odoodl 1 | Tewpo Cambio de Operacién [TotaldelaOrden U Fleservaco g
Fachs Fnal [WO1/022 B~ | Goto Pl _ 1 PerderiraProdocr _ UProducr g
— Tiempo Requerndo Tiwmpa Edra ———————————————— Tiompo Musrio —
Diss Totades _ 0 DCidos Adcondes U Horms Totales _ [ — ThTmﬂ.lﬂn,':'_!Em_-
Motive de Suspenaidn Mot de Feprogramacsin MRAP
[Cancelaciin del pedids | SuspenderPedido |  |Adelarto de pduccian v
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D1060 — Error, Distribucion de gastos, no respeta los
registros

El usuario menciona que cuando intenta generar una distribucion de gastos, el sistema no
respeta los mismos registros que previamente estaba mostrando.

Se corrige el error, y ahora al realizar la distribucion de gastos, el sistema respeta los
registros previamente mostrados sin presentar inconveniente.

Daa B @

Muevo Guardsr Buscar Consultar  Safir

Cadiga Servicio
ELECTRICIDAD ELECTRICIDA PLANTA
SUELDO SUELDOS Y SALARIOS
MESEL DIESEL
kel Cédao s e Produsdss om0 orden Factor Fentado
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D1061 — Error, el sistema no permite generar reporte de
estructuras de producto y boton Exportar

Se detecta en el médulo de "Estructuras de productos”, que al querer exportar estructuras
que tienen Multiestructuras se muestra un mensaje de error, y lo mismo ocurre desde la
seccion de Reportes.

Se corrige el error, y ahora el sistema permite exportar estructuras sin importar si contiene
Multiestructuras, asi mismo permite ejecutar el "Reporte de estructuras de productos” sin
error alguno aun con multiestructuras.

| OF-1DED ERMPRESS COSROS == Futnactura de prodecios =
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Al . S | CIP-1061 EMPRESA COSTOS

A A B = D E F G
1 CIP-1061 EMPRESA_COS5TOS |
2 CONTPAQI® Produccidn
3
4
5
&
T
s [Caige]] Descripaon Everiwato,[Unkiad|Cantidad]| | Process [Nl ex sstructura
9 PT301  (ZAPATO CABALLERO HORACIO |Producto terminado [P 100000 CURICADD DE CHILE [1
10 MPO3  |AGARRADERA DERECHA Materia Prima |P 100000 CUBICADD DE CHILE
11 MP [AGARRADERA IZOUIERDA Materia Prima P 100000 CUBICADO DE CHILE
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

r
Levin f‘ Aceriilnlclad o o it

i CIP-1061 EMPRESA COSTOS > REpoHES b4

o o |
Aceptar  Cancelar |
DWM:‘“WIUI#:

Dlesecde Hasta
Producto Q000Ic Products DOGDIC

® Seleccidn hibie

| Fuente | Desting -
b h
COMPO?
IE' COMPOIDUFA
—lly COMPOIDUMY
|

COMPDIFAC
.‘ COMPOTLO
COMPOILOSM w
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Al B CIP-10&1 EMPRESA COSTOS

e A E
1 |CIP-1061 EMPRESA_COSTOS |
26001/ 2022

Informacidn del producto padre

2
3
4 Estructura de producto
5
5

Cialign L E el ]
Homire IAPATO CABALLERD HORACKD
T
& Unidad MEZA
b
11 Codign Nombera Clave Unidad Cantudad
12 MEPO3 MGARRADERA DERECHMA Materia Prima PIETA 1. 00000
12 hAPOd HAGARRADERA IZOUIERDA Materia Prirfa MELA o000
14
15
16
i7
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D1062 — Error, Existencia de Productos, “Lotes”
Disponibles / No Disponibles

El usuario menciona que a pesar de desmarcar un “Lote” como "No Disponible" y que se
guarda correctamente, no se respeta eso.

Se corrige el error, y ahora al desmarcar un “Lote” en el mddulo de Existencias de Productos
y guardar los ajustes, el sistema la guarda correctamente.

§ CIP-1062 PRODUCCION --»: Existencias de producto >
g e
Guardar = Salir |

Producto
Cédige CO001 2F3
Mombre Fapa Salada a Granel
Laote Existencias Dispanible
110.0000 %]
2T01-:0P 40.0000 G|
Existencias totales 150.0000
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§ CIP-1062 PRODUCCIOM -->: Existencias de producto

Codigo Coom

on)

MNombre Papa Salada a Granel

Lote Existencias Disponible
1T0-=0P 110.0000
2T01-0P 40.0000 %
Existencias totales 150.0000
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D1078 — Error en las entregas de producto al calcular la
materia en proceso y en la validacion de movimientos

Se detecta que el sistema al realizar las entregas de producto y calcular la materia prima
en proceso, muestra inconsistencias, asi como al realizar la validacion de movimientos
muestra un costo erréneo.

Se corrige el error, y una vez realizadas las entregas de producto y realizar el calculo de
materia prima en proceso muestra el costo correcto, asi como al efectuar la validacion de
movimientos se corroboran los costos y se muestran de manera correcta.
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Evalua la documentacion

Edgar Arturo Mestas Villagran Lorena Gémez
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	Carta Técnica CONTPAQi® Producción
	CONTPAQi® Producción 5.0.0
	Novedades
	Se podrán cargar estructuras por medio de un archivo en Excel®
	El sistema permite utilizar 2 o 3 criterios de control en Entregas/Entradas
	El sistema permite utilizar 2 o 3 criterios de control en Insumos/Salidas
	El sistema permite utilizar 2 o 3 criterios de control en el Reporte: Materia Prima en proceso
	Utilización de productos con dos o tres criterios de control en las estructuras
	El sistema permite utilizar dos o tres criterios de control en las Devoluciones de Entradas/Entregas
	El sistema permite utilizar dos o tres criterios de control en las Devoluciones de Salidas/Consumos
	El sistema permite utilizar y visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de “Producción requerida contra real”
	El sistema permite utilizar y visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de “Kardex global”
	Mejoras en la configuración 1 y 3 para enviar alerta cuando se quiera consumir una materia prima que está configurada en producción como “Materia Prima Dummy”
	No mostrar información en la columna "Tipo Servicio" en el apartado de Agregar servicios a la orden de producción
	El sistema permite visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de "Consumo por producto global"
	El sistema permite visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de "Entregas por orden de producción"
	El sistema permite visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de "Consumos por orden de producción"
	El sistema permite visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de "Seguimiento de producción"
	El sistema permite visualizar dos o tres criterios de control en el reporte de "Kardex de materia prima por OP"
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en las salidas cuando tiene la configuración de “Sustitución múltiple” 
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en las salidas cuando tiene la configuración de “Selección Libre” (Tercera configuración)
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en las entregas de “Subproductos”
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en el Cierre de la orden de producción por recosteo
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en el Simulador de lista de materiales
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en el Catálogo de factor de conversión
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la implosión de lista de materiales
	El sistema bloquea la columna del campo de “unidad” cuando se esté utilizando un insumo que tenga criterio de control “serie”
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la generación de la orden de compra mediante el MRP
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la distribución de inventarios consumos
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la distribución de inventarios entradas
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la lista de materiales en la modalidad de reservado
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la captura de pedido.
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la captura de órdenes de producción
	El sistema permite utilizar productos con dos o tres criterios de control en la función de Tesorería
	Al momento de duplicar una estructura el sistema no permite utilizar productos con “Pedimentos”
	Se modifica la etiqueta de “piezas por hora" en catálogo de Ciclos de producción
	El sistema permite la explosión de los Dummys en el apartado de “Explosión de Materiales" cuando se utiliza la segunda configuración
	El sistema oculta las órdenes de producción “cerradas” en el apartado de Planeación de la Producción
	El sistema no muestra partidas de productos sin estructura en "Embarques" 
	El sistema no muestra en Embarques pedidos liberados
	El sistema valida cuando el costo "Sin uso" no esté bien configurado en el concepto
	Los Reportes de Asignación de Recursos se generan en un archivo de Excel®
	El sistema muestra “Lotes” con cantidad cero como Disponible
	El sistema muestra “Pedimentos” con cantidad cero como Disponible
	Novedades en la pantalla de inicio al actualizar la versión
	El sistema no permite entrar a empresa: Error de división entre cero

	Mejoras
	D885 – Error, existencias incorrectas en los “Pedimentos” al cambiar la fecha de consumo
	D889 – Error, distribución de Inventarios Consumo (Diferente Concepto)
	D892 – Error, orden de Compra en la función de MRP
	D917 – Error, la conversión de la cadena NULL en el tipo “Double” no es válido
	D920 – Error, no muestra los Componentes o Semiterminados para las salidas en AdminPAQ®
	D926 – El sistema muestra un código de producto diferente al de la orden de producción en la explosión de lista de materiales
	D928 – Error, en la Validación de Movimientos está eliminando registros de movimientos
	D929 – Error en simulador de lista de materiales: la columna “Cnombrep01” no pertenece a la tabla “Tabla”
	D930 – Error, el sistema se cierra al generar un Pedido con el almacén “Null”.
	D938, D968 – Error, en el MRP el sistema no detecta los elementos a consumir cuando se dan de alta en la Estructura de Productos como tipo “Embalaje” 
	D939 – Error, el sistema no permite quitar la selección de la casilla de “Obligatorios los días de Lead Time” cuando se tiene activada la planeación
	D940 – Error, dígitos de pedidos "Lista de Materiales/Reactivar"
	D941 – Error, “Format” no es un nombre de función integrada reconocido (Reporte Kárdex Global)
	D942 – Error, Lista de Materiales, planea una OP que no fue analizada
	D944 – Error, borra cantidad al agregar producto
	D945 – Error, cálculo con “Lotes” y prorrateo
	D947 – Error, en lista de materiales al explosionar muestra una fecha diferente de entrega
	D948 – El sistema no valida de manera correcta la fecha de entrega de un pedido
	D949 – Error, Implosión de Materiales envía una cantidad a producir a pesar de que no hay existencias en alguno de los elementos de la estructura
	D951 – Error, no genera el reporte Seguimiento de Producción
	D954 – Error, el sistema no permite excedentes de materia prima relacionada con los Dummys en la segunda configuración
	D959 – Error, no genera reporte Bitácora de producción
	D960 – Error, el sistema no permite hacer Autorización de excedente de una MP
	D963 – Error, el sistema envía mensaje de que no puede cerrar la OP ya que no hay entrega de cierto producto, pero si se cierra la OP
	D964 – Error, Kárdex Global (No muestra información)
	D969 – Error, Factor de conversión no se refleja correctamente en el reporte Agrupación de requerimientos
	D971 – Error, se va perdiendo la información extra en los cambios de estatus de un pedido
	D972 – Error, no permite modificar la cantidad de un pedido sin liberar
	D983 – Error, el sistema permite planear documentos en Centros de trabajo dados de baja
	D990 – Error, al generar una orden de compra en el sistema AdminPAQ®
	D992 – Error, se generan movimientos de salida con costo cero
	D1009 – Error, el sistema no permite abrir una orden de producción que tenga la serie
	D1011 – Error, Lista de Materiales con características
	D1013 – Error, existencias negativas en salidas (sustitutos) 
	D1014 – Error, Superación de sustitutos
	D1021 – Error, Ciclos de producción
	D1022 – Error, Salidas de producción (índices fuera del límite de la matriz)
	D1025 – Error, Resumen de Elemento de costos, muestra devoluciones
	D1039 – Error, Simulador de Materiales, muestra costos erróneos
	D1042 – Error, Simulador de Materiales, exportación mal generada
	D1045 – Error, 3er Configuración, no agrega insumos ajenos a estructura
	D1046 – Error, Reporte de Consumos por órdenes de producción muestra inconsistencias en elementos con factor de conversión
	D1048 – Error, Reporte de Entregas por órdenes de producción muestra inconsistencias en las devoluciones
	D1049 – Error, Reporte de insumos faltantes muestra inconsistencias en elementos con factor de conversión
	D1051 – Error, Reporte Requerido vs Producido muestra inconsistencias en las devoluciones
	D1053 – Error, Kárdex de Materia Prima envía mensaje: Sintaxis Incorrecta cerca de ¨=¨
	D1054 – Error, Reporte Consumos por órdenes de producción no muestra columna Total Base
	D1055 – Error, sistema muestra partida de un Pedido en Estado: RNC
	D1059 – Error, Asignación de Recursos, muestra mensaje tipo Int32
	D1060 – Error, Distribución de gastos, no respeta los registros
	D1061 – Error, el sistema no permite generar reporte de estructuras de producto y botón Exportar
	D1062 – Error, Existencia de Productos, “Lotes” Disponibles / No Disponibles
	D1078 – Error en las entregas de producto al calcular la materia en proceso y en la validación de movimientos
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