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Licenciamiento

El licenciamiento del sistema es anual,
por lo que tienes derecho a adquirir
gratuitamente las actualizaciones dentro
del rango de tiempo de tu licencia.

Importante

Al actualizar una version, ya no es
obligatorio desinstalar la anterior version
del sistema en servidor como en
terminales que se encuentren en la red.

A partir de esta version, CONTPAQI®
Produccién ya no es compatible
con AdminPAQ® en ninguna de sus
versiones.

Consideracién

Programa el proceso de actualizacion y
avisa oportunamente a los usuarios de las
terminales antes de ejecutarlo.
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Novedades

U Nota
Se muestran algunas imagenes
alusivas a los mdédulos mencionados.
Si desea ver mas imagenes podra
consultarlas en el sistema.




Generacion de explosion de materiales
con ordenes de produccion agrupadas

C199

Se implementa la funcionalidad en el mddulo de Lista de Materiales, para que permita
explosionar de forma agrupada ordenes de produccidon con el objetivo de validar las
existencias de forma agrupada.
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Generacion de consolidado de insumos
mediante ordenes de produccion
agrupadas

C200

Se incrementa la funcionalidad en el modulo de Salidas de insumos, permitiendo realizar un
consolidado de todos los insumos requeridos con base al rango de 6rdenes de produccién
previamente seleccionadas.
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El sistema permite utilizar 2 o 3
criterios de control en Insumos/Salidas

C728
Se incrementa | funcionalidad de trabajar con 2 o mas criterios de control en el apartado
de Insumos/Salidas para que las empresas que requieran esta funcionalidad la tengan
disponible; esto con el fin de utilizar todos los criterios de control soportados por el sistema
CONTPAQI® Comercial Premium.

La particularidad es que en las Salidas/Insumos todo aquel producto que tenga asignado
“‘pedimentos”, ya sea solo o combinado, si puede aparecer como producto para consumo.
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Bitacora en modulo de Prorrateo de
Gastos Extras y Servicios

C201

Se agrega la funcionalidad de una bitacora en prorrateo que muestra los siguientes puntos:
* Prorrateos creados
* Prorrateos eliminados

La particularidad es que también nos muestra el usuario que lo realizd, asi como la fecha
y la hora en que se hizo.
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Mejoras

Nota
4 .
L4 Se muestran algunas imagenes

alusivas a los médulos mencionados.
Si desea ver mas imagenes podra
consultarlas en el sistema.




D149 — Error, Respetar almacenes en estructura no
respeta el almacen configurado en insumos

El usuario menciona que hay un error en el sistema ya que no respeta almacenes en
estructura y no respeta el almacén configurado en insumos.

Se corrige la situacidn y ahora ya respeta los almacenes configurados en la estructura
ylo hace de manera independiente para los consumos de elementos como el producto
fabricado a entregar.
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Novamecto SAUDA DEL AMACEN PR ooz | ©F3) PEDIDO
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D186 — Error, Reporte de Pedidos se visualiza en PDF
con Report Viewer

El usuario menciona que al ejecutar el reporte de pedidos no se visualiza como el resto
de los reportes en Excel®.

Se realiza la correccion correspondiente para que el programa muestre el reporte como
se solicita.
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D187 — El sistema no calcula de manera correcta la
columna Total Base

El sistema no calcula de manera correcta la columna Total Base en el reporte Consumos
por Orden de Produccion.

Ahora, el sistema calcula correctamente las cantidades de la columna Total Base del reporte
de Consumos por Orden de Produccion.
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D228 — Error, El sistema no permite registrar excedentes
de Materia Prima con capas de control combinadas

El sistema no permitia registrar excedentes de materia prima a elementos con criterios de
control combinados: Lote/Serie/Pedimento.

A partir de esta version, el sistema permite registrar excedentes de materia prima a elementos
con criterios de control combinados.

i C1-228 ESCENARIOS -»: Autorizacidn de excedentes b4 |

MPEEBOGZ | MP CON LOTE SERIE Y PEDIME | 16 = 1%
MPEBEOOY | MP COMLOTE Y PEDIMENTD. | 16 = | 16
MFEBEO04 | MP CON SEFIE ¥ PEDIMENTD | 2 1]
i 01-228 ESCENARIOS --»: Salidas £ |
3
D=2 v 8 B B
MNuevo  Agregar Elminar | Guardar Aut Excedentes  Salir \
Tipo de I 1
Maviments SAUDA DEL ALMACEN |23 | Concepto 2 |BF3 | pEDIDO
= Cals Fecha -
Ord. Prod.  [47T0120P ”mi]“ f-":s'»caw TR Observaciones
Companerte | || 263 2> Caredad 2,00000 | (NINGLNC)
Panciabdades
e Plansacién 1
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Producto Carexdad Ord. Prod, Dbservaciones =
MP CON LOTE Y SERIE | T |
MP COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | 47701508
MF COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | 47701508
MP COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | 4770108
MF CON LOTE ¥ SERIE 1.000 | 47701508
MP COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | 4770108
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# C1-228 ESCENARIOS --»= Salidas X |

Q‘ﬁ "#‘E B ‘ﬁ'
Nuevo | Agregar Elmnar | Guardar Aut.Excedentes  Salir

e 4 SALIDA DEL ALMACEN B oo 2 B reo0o
Facha .
Ord. Prod.  |47TO1-20P -.5“ mm TS Observaciones
Componerte B o 200000 | NINGUNO)
Parciabdsdes
e Planeacssn 1
Codiga Producio CONTPAQLI_Produccion " Sugenda Cbservacionss
| Detallies de Documento
MP CON LOTE Y SERIE 1,000 | 47700208
MPREBOD MP CON LOTE ¥ SERIE 1.000 | £7T01:08
MFEEEO0 MP CON LOTE ¥ SERIE 1,000 | 477071508
MPRBBO0T MP COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | £7T01-:0P
MFEEEO0 MP CON LOTE ¥ SERIE 1,000 | 47701508
MPREBODT MP COMN LOTE ¥ SERIE 1.000 | £7T01:0P .
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D229 —El sistema envia excepcion no controlada al
seleccionar OP (reporte agrupacion de Requerimientos)

El sistema envia un mensaje de error: "excepcidén no controlada" al seleccionar OPs en el
filtro Seleccion Libre y posteriormente quitar la seleccidon de la casilla Ordenes Activas

Ahora al seleccionar OPs en el filtro Seleccién Libre y posteriormente quitar la seleccion de
la casilla Ordenes Activas, no muestra el mensaje de error.

§ C1-229 ESCEMARIOS -->3 Reportes *

ﬂ ﬁ' Agrupacion de requenmientos
Generar  Salir

B Ordenes activas

O Range de folios
Desde: Hasta:
Ord. de Prod, | 2T01-0P : Ord. de Prod 2T0N-»0P
e e e
 ® Seleccién lbre
Fusnte III Desting .
- 2T01:5P
ATN-=0P
‘ | 4TO-:0P
AT 0P
] e )
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§ C1-229 ESCEMARIOS -- == Reportes *

E E’ Agrupacion de requerimientos
Generar  Salir

Fechalicio (26072022 - | Fechafn |[2607/2022 - |
® S
Fuerte Destino
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D230 — Error, El sistema envia mensaje al reabrir
documentos cerrados y no seleccionar un documento

El usuario reporta que el sistema envia el mensaje “El valor no puede ser nulo. Nombre del
parametro: item.”, al reabrir documentos cerrados y no seleccionar un documento.

Se corrige el problema, y ahora el sistema permite reabrir documentos sin enviar mensajes

de error.

" X Abrir Ordenes de
Aceptar || Cancelar Produccion

O Rango de folios
Desde: Ord. de Prod. Hasta: Ond. de Prod

46T01-20P 46T0-0P

O Rango por Fecha
Fecha Inicio 140772022

ot X Abrir Ordenes de
Aceptar || Cancelar Produccion

O Range de fclios

Desde: Ord. de Prod. Hasta: Ord. de Prod
46TDN-=0P 45TDN-20P
O Rango por Fecha
Fecha lnicio 1407/2022 ] Fecha Fin 140772022

@ Seleccion libre

A z[v
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D232 — Error, No permite guardar factor de conversion

El usuario menciona que cuando intenta guardar el factor de conversién no se lo permite.

Se corrige la situacién y ahora el sistema permite guardar el factor de conversion sin
complicacion alguna.

CI-232 PRUEBAS FEN --=: Factor de conversian * ‘

TR
i

Guardar Eliminar = Salir

Buscar Producto: Mo aplica para productos con criternio de control (SERIES)
ProductoIMETOE0] Unia)
_METROS
Productos Unidad de Estructura

Detalles
Cadigo Producto pndadde  FactorConv.  gmoadde 2
REDONDO DE COBRE DE 3-1/2 05 0.27 32000
MPT003 REDONDO DECOBREDE 1*  |METROS  |0.2732000 | PIEZA2.66
MPTO04 REDONDO DE NYLACERO DE 1-.. |METROS  |0.2732000 | PIEZA 3566 ...
MPTOO7 BARRA ROSCADA ELECTROLITL... | METROS 0.2732000 PIEZAT
MPTOO0S REDONDO DE COBRE DE 1-1/4" | METROS 0.2732000 PIEZA3 BE
MPTO13 HULE NITRILO BLANCO/NEGR... |METROSC... |10.0000000 |ROLLO 10M..
MPTO14 REDONDO DE ACERO INOXIDA... |METROS 6.10000:00 PIEZA G0 ...
MPTN1S TLIRO DE AL LIMIN 1-1..3 METRNOS N 1R39000 PIEFA R 1N i
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C1-232 PRUEBAS FEN -->: Factor de conversién = ‘

8 o &

Guardar Eliminar  Salir

&P Proceso terminado... Puede continuar -

Buscar Producto: Mo aplica para productos con criterio de control (SERIES)
Producto: Un(a)
— METROS
Productos Unidad de Estructura
cm Producto w a
-0
Factor de Conversidn
_ PIEZAE
Unidad de Comercial
Detalles
Cédigo Producto prcadde  FactorConv.  omoadde A
MPTO20 REDONDO DE FIBRADEVIDIR... |METROS 0.3333000 PIEZA3
MPTO21 REDOMNDO DE ACERO INOXIDA... | METROS 0.1639000 PIEZAG.105/8
MPTO22 TUBO GALVANIZADO DE 1-1/4" | METROS 0.1562000 PIEZAG.4
MPTO24 HULE MITRILO NEGRO DE 1/4" ... |METROSC... |10.0000000 |ROLLO10M...
MPTO027 REDONDO DE ALUMINIO DE 578" | METROS 0.2732000 PIEZA 3.66 ...
MPTO29 REDONDO DE ACERO INOXIDA... |METROS 0.1639000 PIEZAG.10 ...
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D235 — Error El sistema muestra la informacion desfasada
reporte Lista de Materiales

El usuario reporta que el sistema muestra la informacién desfasada en el reporte de Lista
de Materiales.

Se corrige el problema, y ahora al momento de ejecutar el reporte de Lista de materiales
se muestra correctamente la informacion.

§ 0235 ESCENARICS 2 Lifta de matieniaies kS |
& l} —= e
lnﬁ Gm Eil-ll' lllch- Lista de Maleriales _—
6] .

Corcegto I _E#:rm Miﬂ

Andlimin de equenmientos

Froz Codge Neartre LMEAM  Regumce Segenbe Reservada B

-FTIIHPR TIIERA PROMEDSO FZ 200000 110 00000 €.00000 | 200000
MPODIFR HAYAJ DERECHA PROME... FZ 200000 94,595 00000 000000 200000

PROOCT  CHEBECD T COMFOMENTE CONLOTEY . #0 £ 00000 135 00000 00000 400000
MPEEEOT P COM LOTE ¥ SERIE ] 12 00000 £ 00000 200000 | XX 00000
MPREB0Z WP COM LOTE SERE ¥ PED .. PO 10000 700000 Q00000 30000
MPEBBOT WP COM LOTE ¥ PEDIMENTD P2 32 00000 2, T, X0 00000 Q00000 X 00000
MFEEEY WP OOM SERE Y PEDIMEN. . | M) 47 00000 100000 Q100000 | 4500000

L - Unadad de Macda Base
UBF -3 Urnecdeed de Medhda Faoior

Moty de Saperamen  Caremlicsn del el v Suspender Padds

A | B | c o | e | F [ 6 | H [wmee
C1-235 ESCENARIOS
CONTPADG® Produccidn

Lista de Materiales: 00000047 TO1 -> TLIERA PROMEDIO

Proc Cidige  |Mombre | umB/UMF [Requerida |Disponible Reservado |Saldo
PROGOZ  [PTOOIPR  |TUERA PROMEDIO |ez 2.00000 11000000 0.00000| 2.00000/
MPOOIPR | MAVAIA DERECHA PROMEDIO |z 1.00000( 9959500000  0.00000( 2.00000)
PROCOZ  |CMBBBOOL |COMPONENTE COM LOTE ¥ SERIE  [{M) 4,00000 12600000 0.00000| 4.00000/
MPEBEOOL |MAP COM LOTE ¥ SERIE M) 3200000 000000 L0000 | 3200000
MPEBBO0OZ |MP CON LOTE SERIE ¥ PEDIMENTO [{M) 3200000 DLOOD0D| 000000 | 3200000
MPBBBO03 |MP CON LOTE ¥ PEDIMENTO |5 32.00000] 2144308.00000)  0.00000] 3200000
MPEBBO0S |MP CON SERIE ¥ PEDIMENTO limy 4000000 0.00000]  0.00000] 40, 1
ELABORG REWISCH
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D240 — Error, Excepcion no controlada en la aplicacion

El usuario reporta que al momento de consultar el Pizarron Electrénico el sistema envia
una excepcion no controlada.

Se corrige el problema para que al momento de consultar el Pizarron Electronico el sistema
no envie ningun mensaje de error.

PideaED

[ Pizarron Electrénico |

10 Jky PRERAS, PO RN AT |

[
B0 g #n|

M My - o ] Ln L] e ey ol g ] <% [
leiapen o prochscelen PN BONN DOED MORD BOED BB VBT BOIND BOED SR NI O em .
ol P P B e 1 1 I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ATNITT WAE “[WFGOECH-
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D242 — No elimina Distribucion de Gastos/Mensaje “Modo
Consulta”

El usuario menciona que cuando intenta eliminar una distribucion de gastos previamente
aplicada a las 6rdenes de produccién que tienen un estatus abierto, solo muestra el sistema
“Modo Consulta”.

Se corrigio la situacion y ahora el sistema permite eliminar las distribuciones de gastos por
factor sin marcar ningun error al realizar las consultas de la distribucién de gastos.

B

Folo _ s[®n]
Fecha @E@ =T 1
COMNTRAGI_Produccion
Orden de "
Produceitn Cidiga Rl ek
- . _
1HTH-0P PTOA 1
1TTON 0P PTOZ 13
IBTOIL0P TR s | w 0ss
SEROO3 [m DEOB_ _“-’ 315000
1TITON-0F FTO1 TUERA B1L13d 5 557 0s
1TTO-0F COMPOZ LADD LZGLNE... 28256 5 141,28 2
TFTI-0P COMPN LADD DEREC... nse 5 169,08 15
w
‘ . 5 . 3 r 1] * ’
3
w B
Eminar  Sali .
Foko _ s[P8]
Fecha [
E. =
C Produccion
Cieler e OMTRAC x -
EET o . st s et et |
1T 0P FTN TUERA kL 1
1TETON-0P PFTO2 TUERACOM 1648 54 13
1TATON-0P FT03 TUERACOM E 50 48 085
SERDO3 MANO DE OB 315000
TTITON-20F FT TUERA B1.154 5 30557 k]
17T 0P COMPO2 LADO 2GINE. 28256 5 141.28 2
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D243 — Reporte Resumen de elemento de costos formato
erroneo de fecha

El usuario menciona que cuando consulta el reporte Resumen de Elementos de Costos hay
registros que aparecen con el tipo de movimiento “Prorrateo” que son generados por medio
de Distribucion de gastos por factor y que ademas las fechas aparecen con un formato
erroneo.

Al corregir la situacién presentada el reporte de Resumen de Elementos de Costos muestra
de forma correcta los formatos de la fecha, y coinciden todos los movimientos realizados
en CONTPAQI® Produccion.
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D246 — Distribucion de Gastos / Columnas Invertidas

El usuario menciona que cuando ya es aplicada la Distribucion de gastos, al consultar los
datos de las columnas “Costo Unidad” y “Unidades Producidas”, se muestran invertidos
por lo que genera confusion para una posible consulta.

Se corrigio el problema, y los datos ya se visualizan de forma correcta en las columnas
"Costo Unidad" y "Unidades Producidas" en el modulo de Procesos/Costos-Distribucion
de Gastos por Factor, asi mismo la distribucion generada es aplicada a las 6rdenes de
produccién previamente seleccionadas.
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D253 — Detalles en Mddulo Tesoreria

Se detecté que en un pedido con 2 partidas, una de ellas no cuenta con estructura y el
estatus es “Sin Liberar” pero la segunda partida que esta detenida en crédito no se visualiza
en el modulo para ser autorizada.

Se realizaron las adecuaciones y el sistema ya muestra la partida de manera correcta en
el médulo de Crédito para ser autorizada.
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D254 — Parcialidades en la planeacion, columna 11

El usuario menciona que al estar realizando los movimientos de salida de la orden de
produccion 2T01->OP aparece el mensaje “No se puede encontrar la columna 11”.

Se realizé el ajuste necesario y ahora el sistema permite generar correctamente los
movimientos cuando el usuario esté utilizando la configuracion de Planeacion y aplicando
el manejo de parcialidades en 6rdenes de produccion y pedidos.
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D266— Error en la Validacion de Movimientos esta
eliminando registros de movimientos

El usuario menciona que el proceso de recosteo esta afectando de manera errénea los
costos de los componentes que forman parte de la ruta de fabricacién en el reporte de
Resumen de elementos de costos.

Se soluciond la situacion indicando que cada vez que el componente estuviera en el mismo
nivel, se volviera a costear en base a lo consumido y entregado.
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D271 — Materia Prima con método de costeo no soportado
tercera configuracion

El cliente reporto que en CONTPAQI® Produccion los insumos que tienen configurado el
método de costeo PEPS y UEPS no eran aplicados en los costos de fabricacion.

Pero debido a que en CONTPAQI® Produccion no aplican esos métodos de costeo, la
solucion consistio en evitar que se consuman las materias primas que manejen el método
de costeo PEPS y UEPS, mediante el manejo de una alerta al momento de la generacion
de consumos de materias primas.
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D274 — Mensaje “Falta la comilla de cierre después de la
cadena de caracteres”

El usuario menciona que al afectar una orden de produccion con prorrateo y posteriormente
realizar el guardado, el sistema muestra el siguiente mensaje “Falta la comilla de cierre

después de la cadena de caracteres”.

A partir de esta version se soluciona el detalle que hacia que el sistema enviara el mensaje
anterior al realizar el guardado del prorrateo asignado.
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D276 — Error en la utileria de Validacion de Movimientos

El usuario reporta que al correr la utileria de Validacion de Movimientos con productos que
mandan a llamar el mismo producto intermedio en diferentes niveles, esta provocando un
acumulado por cada entrega realizada en todos los niveles en que se encuentra el producto.

Ahora, el sistema, en forma general, ya identifica los niveles de cada uno de los elementos
al generar las entregas de producto.
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D278 — Reporte Consumos por Ordenes de Produccion

El usuario final menciona que al generar el reporte Consumos por Ordenes de Produccion,
las columnas de Costo Base y Total Base aparecen sin informacion.

A partir de esta version el reporte de Consumos por Ordenes de Produccién muestra la
informacién de forma correcta.
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D281 — Reporte Kardex de Materia Prima OP (3era
Configuracion)

El usuario menciona que al consultar el reporte Materia Prima los elementos se repiten en
varias ocasiones, lo cual es incorrecto.

Se corrigié el problema y el reporte de Materia Prima muestra la informacion de forma
correcta sin repetir los movimientos.
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D282 — Reporte Materia Prima en Proceso (3era
Configuracion)

El usuario menciona que al consultar el reporte de Materia Prima en Proceso, se observa
que se estan duplicando los registros de un elemento de la estructura, siendo que solo fue
en una ocasion en la que se le agrego un elemento adicional.

Se corrige el problema y el reporte de Materia Prima en Proceso muestra la informacion
de forma correcta.
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D283 — Reporte Consumos por Ordenes de Produccion
(3era Configuracion)

El usuario final menciona que cuando revisa los consumos observa que la MP que se
agregd de manera adicional en diferentes niveles no muestra la cantidad que se consume,
comparandola con el Kardex Global que ahi se aparecen.

Se corrige el problema y el reporte de Consumos real vs estimado muestra la informacion
correcta.
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D284 — Reporte Consumos real vs estimado (3era
Configuracion)

El usuario menciona que el sistema no permite hacer Autorizacion de Excedentes de una
Materia Prima cuando se tiene Planeacion de la produccion.

Se corrigié el error, y ahora el sistema permite hacer autorizacion de excedentes de materia
prima con la planeacion de la produccién activa.
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D290 — Conflicto con formato de celdas de Excel® al
Importar estructura de producto con codigos que tiene
ceros a la izquierda.

El usuario menciona que al importar desde la plantilla de Excel® las estructuras de producto
con codigos que inician con ceros a la izquierda, es decir al dar de alta un producto con cédigo
“00000001”, este es detectado unicamente como “1” ya que al parecer por el formato que
se maneja en la plantilla de estructuras de Excel® se omiten los ceros a la izquierda y esto
ocasiona conflicto al cargar una estructura, debido que el codigo del producto dentro de la
plantilla en Excel® es “1” , pero en el catalogo de productos es “00000001” lo cual no permite
la generacidn de la estructura y el sistema no envia mensaje de error, al contrario, envia el
mensaje de que se generd de manera correcta la importacion.

Se corrigio el problema con el manejo de decimales en la plantilla de estructuras de Excel® en
los cédigos de los productos y ahora el sistema permite generar la importacién de estructuras
de forma correcta.
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D293 — Reporte Consumos estimados vs reales

El usuario menciona que el reporte de Consumos estimados vs reales no muestra los
consumos que ya se realizaron en las érdenes de produccion.

A partir de esta version, dicho reporte ya muestra correctamente la informacion de los
movimientos efectuados.
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D297 — Lotes “La conversion de la cadena “True” en el
tipo "‘Double” no es valida”

El usuario menciona que, al realizar un consumo de excedente de lotes, el sistema le arroja
un mensaje que no le permite poder capturar la salida.

Se corrigid la situacion y ahora el sistema permite generar de forma correcta los consumos
de excedentes de productos que tiene configurado capas de control.
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D298 — Reporte de Seguimiento de Produccion envia

mensaje al usar el filtrado por folio

Se detectd que al consultar el reporte de Seguimiento de Produccion utilizando el filtrado

por Rango de Folios envia mensaje de error.

Ahora, el sistema muestra de forma correcta el reporte de Seguimiento de Produccién al

consultarlo a través del filtrado Rango de Folios.
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Evalua la documentacion

Annalicia Ostos Sanchez Alejandro Merida
Lider de producto CONTPAQI® Produccion Jefe de producto OPEN LATAM®
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